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Narzedzia tokarskie WALTER

Obrébka zewnetrzna
Z mocowaniem za
pomoca tapki:
WALTER TURN

>

>

>

Schemat programu narzedzi do toczenia
zewnetrznego, patrz str. 70.
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Toczenie gwintéw zewnetrznych: WALTER NTS

» 3-ostrzowa, petnoprofilowa ptytka skrawajgca
» Uniwersalna geometria dla ISO P (stal)
oraz ISO M (stal nierdzewna)
» Wszystkie typowe gwinty, jak np. metryczne wg ISO, Whitwortha,
American UN itp.

Schemat programu narzedzi do toczenia gwintéw, patrz str. 199.

Obrébka zewnetrzna
zZ mocowaniem za pomoc3g,
dzwigni: WALTER TURN

> niezaktbcone odprowadzanie wiorow

dzieki mocowaniu za pomoca, dzwigni
» prosta obstuga podczas wymiany ptytki

Schemat programu narzedzi do toczenia

zewnetrznego, patrz str. 70.

stabilne mocowanie zaciskowe
ptytki nawet w przypadku najwyzszej
wydajnosci skrawania

pewne mocowanie nawet w przypadku
duzych nieciggtosci powierzchni
odporno$¢ na zanieczyszczenia

Toczenie gwintow
wewnetrznych:
WALTER NTS

» duza doktadnos¢ zarysu gwintu dzieki korekcji
kata pochylenia w oprawce

» zfgcze: chwyt okragty lub WALTER CAPTO

» wszystkie typowe gwinty, jak np. metryczne wg ISO, Whitwortha,
American UN itp.

Schemat programu narzedzi do toczenia gwintéw, patrz str. 199.
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Wcinanie promieniowe i toczenie wzdtuzne:
WALTER CUT

» modutowy system do rowkowania,
wcinania rowkow i toczenia wzdtuznego
» niklowane na twardo moduty o duzej
odpornosci na $cieranie
» szesc typodw geometrii i osiem rodzajow w celu
zapewnienia optymalnej obrobki

Schemat programu narzedzi do toczenia poprzecznego, patrz str. 136.

Obrobka wewnetrzna z
mocowaniem za pomoc3g,
Ssruby: WALTER TURN

» wewnetrzne doprowadzanie

chtodziwa we wszystkich

wytaczadtach z powierzchnig mocujgcg

i chwytem okragtym

» pewne mocowanie dzieki zaciskowi Srubowemu

» Dbez spietrzania wiorow przez wystajgce elementy
mocujgce

Schemat programu narzedzi do wytaczania, patrz str. 109.

Wcinanie osiowe
i planowanie: WALTER CUT

» 2-ostrzowe ptytki skrawajgce,
zapewniajgce ekonomiczny sposob
obrobki

» jedno narzedzie do dwu operaciji:
wcinania osiowego i planowania

» duza stabilno$¢ dzieki pryzmowe;j
powierzchni przylegania ptytki
skrawajgce;j

Schemat programu narzedzi do toczenia
poprzecznego, patrz str. 138.

Wcinanie wewnetrzne i toczenie wzdtuzne:
WALTER CUT

» 2-ostrzowe ptytki skrawajgce do wcinania poprzecznego i rowkowania nawet
do najmniejszych $rednic

» elastycznos¢ dzieki modutowej konstrukcji

» szeroka oferta ptytek skrawajgcych takze do toczenia rowkow

pod pierscienie zabezpieczajgce i toczenia promieniowego

Schemat programu narzedzi do toczenia poprzecznego, patrz str. 138.
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Ptytki skrawajgce do toczenia

Ptytki skrawajace do ogdlnej obrobki
metoda toczenia
» najnowoczesniejsze materiaty skrawajace i

powtoki, jak np. Tiger-tec®, zapewniajg,
najwyzszg wydajnos¢ produkcji

» kompleksowa oferta, odpowiednia geometria dla
kazdego materiatu, poczawszy od obrébki zgrubnej po
wykanczajgca

» nowosc¢ w ofercie: ekonomiczne, wieloostrzowe ptytki
skrawajgce CBN do twardych materiatow

>» tatwy wybor ptytek skrawajgcych dzieki systemowi
WALTER SELECT

Kompletna oferta ptytek skrawajacych wg ISO,
patrz od str. 24.

| -

Ptytki skrawajgce do wcinania
poprzecznego i rowkowania

» geometrie o uniwersalnym zastosowaniu do wcinania
promieniowego, toczenia wzdtuznego, wcinania
osiowego, planowania oraz wcinania rowkow

» najwyzsze bezpieczenstwo procesu technologicznego
w przypadku najrozniejszych materiatow, doskonate
tamanie widra dzieki specjalnie zaprojektowanej
geometrii

» podwdjna prowadnica pryzmowa o kacie 140°
zapewnia wysokie bezpieczenstwo pracy

Kompletna oferta ptytek skrawajacych do
wcinania poprzecznego i rowkowania, patrz od str. 52.

Ptytki skrawajgce do toczenia gwintow
» 3-ostrzowe petnoprofilowe ptytki skrawajgce,
zapewniajgce najwyzszg wydajnos¢ produkgiji.

» Szeroka oferta ptytek do toczenia gwintow najczesciej
stosowanych typow, jak np. gwinty metryczne wg 1SO,
Whitwortha, American UN itp.

» Wysoka doktadno$¢ oraz powtarzalnosc¢ profilu dzieki
precyzyjnie oszlifowanym ptytkom skrawajgcym

Kompletna oferta ptytek skrawajgcych do toczenia
gwintéw, patrz od str. 60.
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Schemat programu ptytek skrawajgcych do toczenia

Oprawka tokarska ISO Ksztatt ptytki Opis Strona
c w geometria negatywowa 28
y geometria pozytywowa M4
D gw geometria negatywowa 31
V geometria pozytywowa 43
R geometria pozytywowa 44
S geometria negatywowa 33
geometria pozytywowa 45
T w geometria negatywowa 36
V geometria pozytywowa 46
V gw geometria negatywowa 38
V geometria pozytywowa 47
geometria negatywowa 39
geometria pozytywowa 48

20 Ptytki skrawajgce i materiaty skrawajgce



Schemat programu ptytek skrawajgcych do
wcinania poprzecznego i toczenia gwintow

Oprawki WALTER CUT

. Ksztatt ki Opis Strona
do toczenia poprzecznego piyt P
WALTER CUT Ptytki skrawajgce
‘i,_"’ N Gx do wcinania poprzecznego i 54
rowkowania
WALTER CUT Ptytki skrawajgce
Fx do wcinania poprzecznego i 58
rowkowania
WALTER CUT Ptytki skrawajace
LX do wcinania poprzecznego i 59
rowkowania
Oprawki WALTER NTS . .
p . . Ksztatt ptytki Opis Strona
do gwintowania
NTS WALTER NTS 60
Ptytki do toczenia gwintow
Ptytki skrawajgce i materiaty skrawajgce 21




Kod oznaczania wg ISO 1832

Przyktad 1:

CN 1204 08 —NM4

1 2 3 4 5 6 7 12
Iil Ksztatt ptytki IZI Kat przytozenia @ Tolerancje
\ | I Odchytki dopuszczalne w mm dla
A m | |A F
—F 7 |2 m | d m s
\ A | £0,025 +0,005 +0,025
—
B (o) O B G / d C | +0,025 +0,013 +0,025
<2 5 12 ¢ E|+0025 +0,025 +0,025
c < = P Q — — D F {0,013 +£0,005 +£0,025
X | |
C 7 N s N G | £0,025 +0,025 +0,130
D R O N H | £0,013 +0,013 +0,025
D In— P — J'| £0,05-0,15% | 0,005 +0,025
o 1 2
—|15° —|1 9 K'| £0,05-0,15° | +0,013 +0,025
E S D < 5 L"| £0,05-0,152 | +0,025 +0,025
E i M | £0,05-0,152 | +0,08-0,20? | +0,130
H <:> T A — 2 N | +0,05-0,152 | 40,080,202 | +0,025
H U | +0,08-0,252 | +0,13-0,382 | +0,130
i ‘@ >{S|le
K E v ~ 1 ptytek o oszlifowanych krawedziach czotowych
2 w zaleznosci od wielkosci ptytki
D (patrz norma 1SO 1832)
L[ | w ‘w\
. . Ksztatt Kierunek Szerokosé
Promien naroza ostrza obrébki m fazy
01 r=0,1 00 dla $rednic
02 r=0,2 @ o wymiarach E | e g
04 r=0,4 w calach < | O |
"08 r= 0,8 przeliczonych R
12 r=1,2 na mm. F |
16 r=1,6 MO dla $rednic w jednost- 010=0,10mm
24 r=24 kach metrycznych. 4 020 =0,20 mm
Ol — 025 =0,25 mm
T L 070=0,70 mm
Kat przytozenia na 150 =1,50 mm
Kat przystawienia y, krawedzi czotowej 200 =2,00 mm
A= 45 A=3 S i
D= 60 B=5 ¢ 5
E=75 c=7
o F= 8% D=15 N
P=90° E= 20
Z = inne katy F= 25"
przysta- G=30
wienia N=0°
P=11°
Z = inne tkaty
przytozenia

22
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Ptytki skrawajace do toczenia

Przyktad 2:

T NM 16|04 08

@ Cechy powierzchni tamacza piéra EI Dtugos¢ krawedzi Grubos¢
i typy mocowania skrawajacej ptytki
B B .
AL oBE=9 1 HERE
sy MO e - EE
B X
= S R T = & s
N T p A
S
B
=0 w ]
C 01 s=1,59
=70-90° - | -5
B =70-90 Q I:%j Vo T1 s=1,98
_ . p = 40-60° 02 s=2,38
FI 1 B = 40-60 Q T2 e-o78
Niezbedny 03 s=3,18
G 111 R[ X rysunek > T3 $=3,97
b Nl lub tez doktadny 04 s=4,76
H Iﬁ opis ptytki 05 s=5,56
‘E] skrawajacej 06 s=6,35
g 07 s=7,94
p=70-90 09 s=9,52
IE Kat fazy @ Informacje producenta
; Kod ISO obejmuje 9 symboli, przy
C M 4 p WALTER czym symbole 8 i/lub 9 stosowane sg,
N I Indeks geometrii tylko w razie potrzeby.
Producent moze dodac dalsze
15=15° symbole, dotagczajac je do kodu ISO za
20 = 20° pomoca facznika (np. w celu
okreslenia ksztattu famacza wiora).
Geometria Rodzaj obrobki
= Obrobka Geometria Geometria
Geometria wykarczajaca negatywowa: pozytywowa:
negatywowa S Obrobka NF NM 6 PF PM 5
potwykanczajgca NF 3 NM 9 PF 4 PR5
NF 4 NR 4 PF5 -2
) M Obrobka posrednia NS 6 NR 6 PS4
Geometria NM NR 8 PS5
pozytywowa . NM 4 -2 PM
R Obrobka zgrubna NM 5 3 PM 2

Ptytki skrawajgce i materiaty skrawajace
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WALTER SELECT dla ptytek skrawajacych do toczenia

WALTER SELECT —

Wybor optymalnej ptytki skrawajacej krok po kroku

- Krok 1

Okres$l materiat przeznaczony do obrébki:

> Krok 3

Ustal na podstawie gtebokosci skrawania (ap)
oraz posuwu (f) geometrie ptytki
skrawajacej.

Szczegotowe dane na temat geometrii, patrz
Informacje techniczne, od str. 212.

Stal P
16 ‘
10 —
6,3 NM 9 -
E i T'NM 6 Ol
£ NM 4 —
% 25
A NS 6 b
1,0 .
NF 3 E
0,63
0,4
0,25 4———
0,16 —
| i
01 L1
0,025 0,04 0,063 0,1 0,16 025 04 063 10 16 25

fIMm]  e—

kokilowe

utwardzane, zeliwne odlewy

Symbol Grupa ob-
Grupy materiatéw przeznaczonych do obrébki ) y rébki skra-
literowy L
waniem
Wszystkie gatunki stali i
Stal staliwa, za wyjgtkiem stali P 1-13
o strukturze austenitycznej
Nierdzewna stal austenityczna
Stal oraz stal austenityczno M 14
nierdzewna . y
-ferrytyczna i staliwo
Zeliwo szare, zeliwo sferoidalne,
Zeliwo zeliwo ciagliwe, zeliwo K 15-20
z grafitem wermikularnym
Aluminium i inne
Metale ..
. metale niezelazne, N 21-30
niezelazne - .
materiaty niezelazne
Zaroodporne stopy specjalne
Stopy specjalne na bazie zelaza,
i stopy tytanu niklu i kobaltu, S 31-37
tytan i stopy tytanu
Stal hartowana,
Materiaty twarde hartowane odlewy z zeliwa lanego, H 38-41

* przyporzadkowanie grup, patrz str. 798.

- Krok 2

Wybierz warunki obrébki:

Stal nierdzewna M

16 ‘

\
10
\

NR 4

NM 4

ap [MM]  e—

NF 4 \

0,25

0,16

0,1

0,025 0,04 0,063 0,1 0,16 0,25 04 063 10 16 25

Warunki zastosowania narzedzia

Stabilnos¢ maszyny, sztywnosé
mocowania i przedmiotu obrabianego

bardzo
dobra

dobra

Srednia

Gtadkie przejscie narzedzia,
powierzchnia wstepnie obrobiona

Naskorek na odlewie lub odkuwce,
zmienna gtebokos¢ skrawania, lekkie
nieciggtosci powierzchni obrabianej

Srednie nieciggto$ci powierzchni
obrabianej

Duze nieciggtosci powierzchni
obrabianej

B8O
BS86
- 20~ 2K - 3K -
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FIMM]  —
Zeliwo K
16
T I T]
10 [ I 1702020 [ ||
.. MA E
6.3 1
T o NM 5 Il
E | A
g T =
" (SigNy) 1IN
1,0 I
P EEE
AT o MA ]
025 (CBN)
0,16
0,1

0,025 0,04 0063 0,1 0,16 025 04 063 1,0 1,6 25

f [mm] —




> Krok 4

Geometria negatywowa

Na podstawie geometrii ptytki skrawajgcej oraz warunkéw obrébki ustal
materiat skrawajacy:

Grupa Geometria Warunki obrébki
Stopy specjalne i stopy tytanu materiatu plytki
gy pec) Pyty s przedmiotu skrawajgcej
obrabianego WALTER
10
83 NF 3 WPP 01 /WPP 10 WPP 20 WPP 20
T WPP 01 /WPP 10 WPP 20 WPP 20
£ 4,0 NR 4 NS 6 /
o 25 P NM 4 WPP 05 /WPP 10 WPP 20 WPP 30
e N NM 6 WPP 10 WPP 20 WPP 30 / WAK30
10 (1-13)
NF 4 NM 9 WPP 05 /WPP 10 WPP 20 WPP 30
0,63
- NR 6 WPP 10 WPP 20 WPP 30 / WAK 30
04
v 1 NR 8 WPP 10 WPP 20 WPP 30
0,46 NF 4 WAM 10 WAM 20 WAM 20
01 M NM 4 WAM 10 WAM 20 WSM 30
0,025 0,04 0,063 0,1 0,16 0,25 0,4 0,63 1,0 16 25 (14)
FIMM]  — NR 4 WAM 10 WAM 20 WSM 30
NM 5 WAK 10 WAK 20 WAK 30
. Materiaty twarde H A WAK 10 WAK 20 WAK 20
10 K T02020 WAK 10 WAK 20 WAK 20
15-20
63 : . - MA (CBN) WCB 50 WCB 50 WCB 50
g 40 - MA (SigNy,) WSN 10 WSN 10 WSN 10
g 25 NF 4 WAM 20 WAM 20 WAM 20
- S NM 4 WAM 20 WAM 20 WSM 30
1,0 ..MA (31-37)
NR 4 WAM 20 WAM 20 WSM 30
0,63
4 H ..MA WAK 10 WAK 10 WAK 10
0,25 MA (38-41) .. MA (CBN) WCB 30 WCB 50 WCB 50
0,18 (GBN)
0.1 ‘ |~ —
0,025 0,04 0063 0,1 0,16 0,25 04 063 1,0 16 25
£MM] - Krok 5
Wybierz parametry skrawania zamieszczone w Zatgczniku technicznym
od str. 206.
Inne geometrie do zastosowan
Specjalnych: Podziz{ran::;:risay{:;:;:: ﬁ::xrxegrupy . —é Predkos$¢ skrawania vg [m/min]
2 Ak WPP 01 WPP 05
555 § g f {mm] f [mm]
® NM . er 58| Materiat przedmiotu obrabianego EL1&] o0 | 02 | o2 | 01 | 02 | 04
Wlp ok. 0,15%C wyzarzona 125] 1 | 530 | 480 | 410 | 450 | 410 | 330\
. N F 0k.0,45% C wyzarzona 190 2 450 410 320 380 340 270
Stal weglowa' 0k.0,45%C ulepszona 250 | 3 | 320 | 200 | 250 | 270 | 240 | 210
patrz Zachznik techniczny, od str. 218. 0k. 0,75 % C wyzarzona 270 4 | 360 | 320 | 200 | 200 | 270 | 2a0 |)
0k.0,75%C ulepszona 30| 5 | 270 | 240 | 210 | 230 [ 210 | 160
wyzarzona 180 6 | 400 [ 360 [ 200 | 330 | 300 | 240
P . 1 ulepszona cieplnie 25 7 310 280 230 250 230 190/
stalr e ulepszona cieplnie 300| 8 | 270 | 240 | 210 | 230 | 210 | 160/
ulepszona cieplnie 350 9 250 230 170 190 170 ISI
o - wyzarzona 200 | 10 | 420 | 380 | 200 | 340 | 310 | 24\
wysokostop. stal hartowana i odpuszczona 325 ) 1 210 190 120 150 130 IOF\
Stal ferrytyczna / martenzytyczna, 200 | 12 | 320 290 260 270 240 220\
nierdzewna! martenzytyczna , ulepszona cieplnie 240 ) 13 240 220 170 190 170 130 \
M f\‘ear‘dzewna‘ austenityczna?, hartowana 180 | 14 \
LJ“/\ perlityczne / ferrytyczna | 1o0t—" —400 | 260 400 360 L2
Q00—
Ptytki skrawajace do toczenia 25




WALTER SELECT dla ptytek skrawajacych do toczenia

WALTER SELECT —

Wybor optymalnej ptytki skrawajacej krok po kroku

- Krok 1

Okres$l materiat przeznaczony do obrébki:

> Krok 3

Ustal na podstawie gtebokosci skrawania (ap)
oraz posuwu (f) geometrie ptytki
skrawajacej.

Szczegotowe dane na temat geometrii, patrz
Informacje techniczne, od str. 215.

utwardzane, zeliwne odlewy
kokilowe

Symbol Grupa ob-
Grupy materiatéw przeznaczonych do obrébki . Y robki skra-
literowy L
waniem
Wszystkie gatunki stali i
Stal staliwa, za wyjatkiem stali P 1-13
o strukturze austenitycznej
Nierdzewna stal austenityczna
S oraz stal austenityczno- M 14
nierdzewna . .y
ferrytycznaii staliwo
Zeliwo szare, zeliwo sferoidalne,
Zeliwo zeliwo ciagliwe, zeliwo K 15-20
z grafitem wermikularnym
Aluminiumiinne
Metale ..
.. metale niezelazne, N 21-30
niezelazne - .
materiaty niezelazne
Zaroodporne stopy specjalne
Stopy specjalne na bazie zelaza,
i stopy tytanu niklu i kobaltu, s el
tytan i stopy tytanu
Stal hartowana,
Materiaty twarde hartowane odlewy z zeliwa lanego, H 38_41

* przyporzadkowanie grup, patrz str. 798.

- Krok 2

Wybierz warunki obrébki:

bardzo

Warunki zastosowania narzedzia
dobra

Stabilnos¢ maszyny, sztywnosé
mocowania i przedmiotu obrabianego

Srednia

Gtadkie przejscie narzedzia,
powierzchnia wstepnie obrobiona

Naskorek na odlewie lub odkuwce,
zmienna gtebokos¢ skrawania, lekkie
nieciggtosci powierzchni obrabianej

Srednie nieciggto$ci powierzchni
obrabianej

Duze nieciggtosci powierzchni
obrabianej

B8O
BSBO:
- 20~ 2K - 3K -
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Stal P

PM 5

ap [mm]

|
RN EEE

PF 4

PS5

0,1

I
0,025 0,04 0063 0,1 0,16 0,256 04 063 1,0 18 25

04—

0,25 7

[T

0,16 ——

fImm]  e—
Stal nierdzewna M
16
t 10
6,3
£ PM 5
e 25
Y PS5 | [
1,0 :
PF 4 N

0,1

0,025 0,04 0,063 0,1 0,16 025 04 063 10 16 25
FIMM]  —
Zeliwo K
18
t :
6.3
E <0 .Mw
g
25
g PM 5
1,6
1 PS5
0,63
0,4 ————1— S
.. MW
0,25 (CBN)
0,18
o EEE
0,025 0,04 0,063 0,1 0,16 0,25 04 0,63 10 16 25
FIMM]




yika KA Geometria pozytywowa
)

o . ALY
gl arunkow oY - Krok 4

Na podstawie geometrii ptytki skrawajgcej oraz warunkéw obrébki ustal
materiat skrawajacy:

Grupa Geometria Warunki obrébki
Metale niezelazne N materiatu plytki
15 przedmiotu skrawajacej a
1 1 obrabianego WALTER
63 PF 4 WPP 01 WPP 10 WPP 20
E & P PS5 WPP 10 WPP 20 WPP 20
2 s (1-13)
iy PM 2 PM 5 WPP 10 WPP 20 WPP 30 / WAK 30
10 PF 4 WAM 20 WAM 20 WSM 30
QES M PS5 WAM 20 WAM 20 WSM 30
0,4 (14)
y PM5 WAM 20 WAM 20 WSM 30
0,25
PS5 WAK 10 WAK 20 WAK 20
0,16 K
01+ PM 5 WAK 10 WAK 20 WAK 30
0,025 0,04 0063 0,1 0,16 0,25 04 083 1,0 15 25 (15-20)
£[MM] e— -CMW (CBN) WCB 50 WCB 50 WCB 50
Stopy specja]ne i stopy tytanu s N PM 2 WK 1/WXN 10 WK 1/WXN 10 WK 1 /WXN 10
B (21-30)
1 10 PF 4 WAM 20 WAM 20 WSM 30
&s S PS5 WAM 20 WAM 20 WSM 30
g 40 (31-37)
S PM 5 PM5 WAM 20 WAM 20 WSM 30
] |
& 1 H - CMW WCB 30 WCB 50 WCB 50
L] CBN
10 PS5 | | (38-41) (o5
- PF 4 Il
04
= - Krok 5
0,16 . . . . .
} } I } Wybierz parametry skrawania zamieszczone w Zatgczniku technicznym
01
0,025 0,04 o,‘oeg o',1 0,16 025 04 063 1,0 1,6 25 od str. 208.
FIMM]  —
Podziat materiatéw na gtéwne grupy - Predkos$¢ skrawania vg [m/min]
. oraz ich symbole literowe 2 §
Materiaty twarde H 2 8|3 WPP 01 WPP 10
N SE g § f[mm] f[mm]
e g g Materiat przedmiotu obrabianego .E 5 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4\
10 ok.0,15% C wyzarzona 125) 1 530 480 410 450 410 330\
0k.0,45%C wyzarzona 190 ) 2 450 410 320 380 340 270
6,3 Stal weg\owa‘ ok.0,45% C ulepszona 250 3 320 290 250 270 240 210
— 0k.0,75% C wyzarzona 20| 4 360 320 290 290 270 240 )
£ 4,0 ok.0,75% C ulepszona 300 5 270 240 210 230 210 160
|§J P wyzarzona 180 ) 6 400 360 290 330 300 240
Q 25 . 1 ulepszona cieplnie 215 7 310 280 230 250 230 190
p Stal niskostopowa ulepszona cieplnie 300) 8 270 240 210 230 210 160/
1.8 ulepszona cieplnie 350 | o | 250 [ 280 | 10 | 190 | 10 | 1]
Stalw | wyzarzona 200 | 10 | 420 | 380 | 200 | 340 | a0 | 24\
Ut wysokostop. stal hartowana i odpuszczona 325 | 11 210 190 120 150 130 IOF\
0,63 Stal ferrytyczna / martenzytyczna, 200 12| 320 [ 290 | 260 | 270 240 220\
! nierdzewna' martenzytyczna , ulepszona cieplnie 240 | 13 240 220 170 190 170 130 \
0.4 —1—— M S(a\d . austenityczna®, hartowana 180 | 14 \
0.25 MW LJ‘““/\ perlityczne / ferrytyczna | to0t—" —400 | 260 400 360 L2
b - . \W/ Y
0,16 (¢BN)
0.1 T S—— " i ; .
LA RN 26 04 063 10 16 25 Wipel' Inne geometrie do zastosowan specjalnych:
fIMm] — PM i PF — patrz Zatacznik techniczny, od str. 218.
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Ptytki skrawajgce do toczenia
0 geometrii negatywowej

I
(@]
I

= weglik pokrywany
CN = azotek krzemu SigNy

CN M G BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS H
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
s|8|2|g(8|=(=|8|2|2|8|c|=|8|2|s
¢ ! y ‘o|elElE|E|E|Z|2|2(5(5|5(|5|8|8(8|8
Oznaczenie mm mm mm mm = I I T I I A I
Wiper CNMG 120404 — NF 12,7 12,9 4,76 0,4 A A A A
CNMG 120408 — NF 12,7 12,9 4,76 0,8 A A A A
Wiper CNMG 120408 — NM 12,7 12,9 4,76 0,8 A|A|A A A A
CNMG 120412 — NM 12,7 12,9 4,76 1,2 AlAa|a A AlA
CNMG 120404 — NF 3 12,7 12,9 4,76 0,4 A A A
CNMG 120408 — NF 3 12,7 12,9 4,76 0,8 A A A
- CNMG 120412 — NF 3 12,7 12,9 4,76 1,2 A Al A
" 'i.r'll CNMG 120404 — NF 4 12,7 12,9 4,76 0,4 Al A
i . ;IJ CNMG 120408 — NF 4 12,7 12,9 4,76 0,8 Al A
| il : CNMG 120412 — NF 4 12,7 12,9 4,76 1,2 Al A
CNMG 120404 — NS 6 12,7 12,9 4,76 0,4 A A A
CNMG 120408 — NS 6 12,7 12,9 4,76 0,8 A A A
CNMG 120412 — NS 6 12,7 12,9 4,76 1,2 A A A
CNMG 120404 — NM 4 12,7 12,9 4,76 0,4 AlA|A[AIA|A|A A
CNMG 120408 — NM 4 12,7 12,9 4,76 0,8 AlA|A[A|A|A|A A
CNMG 120412 - NM 4 12,7 12,9 4,76 1,2 A|lA[A|A|A]A|A A
CNMG 120416 — NM 4 12,7 12,9 4,76 1,6 A|lA|A[A|A|A A
CNMG 160608 — NM 4 15,875 16,1 6,35 0,8 A|lA|A|A Al A A
CNMG 160612 - NM 4 15,875 16,1 6,35 1,2 AlA|A|A A A A
CNMG 160616 — NM 4 15,875 16,1 6,35 1,6 A|A|A A A A
CNMG 120404 — NM 5 12,7 12,9 4,76 0,4 AlA]|A
CNMG 120408 — NM 5 12,7 12,9 4,76 0,8 AlA|A
CNMG 120412 - NM 5 12,7 12,9 4,76 1,2 A|lA|A
CNMG 120416 — NM 5 12,7 12,9 4,76 1,6 A|lA|A
CNMG 160608 — NM 5 15,875 16,1 6,35 0,8 AlA|A
CNMG 160612 — NM 5 15,875 16,1 6,35 1,2 AlA|A
CNMG 160616 — NM 5 15,875 16,1 6,35 1,6 AlA]|A
CNMG 190612 - NM 5 19,05 19,3 6,35 0,8 A|A|A
CNMG 190616 — NM 5 19,05 19,3 6,35 1,2 A|lA|A
CNMG 190624 — NM 5 19,05 19,3 6,35 1,6 AlA|A
wipe’ .-
Mozliwe do uzyskania jakosci powierzchni oraz zakresy zastosowania, - ®
patrz Informacje techniczne, str. 218. ,’ger tec

BT

28 Ptytki skrawajace do toczenia



CNMG

HC

weglik pokrywany

CN = azotek krzemu SigN,
CN M M BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
S BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K N| S
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
- | 1B oo b= o |o =
R HH N HHEEE MR EEE
Oznaczenie mm mm mm mm ; ; ; ; ; ERE ‘é’ ; ; ; 2|s 'ﬁ 2|2
CNMG 120408 — NM 6 12,7 12,9 4,76 0,8 A|lA|A A
CNMG 120412 — NM 6 12,7 12,9 4,76 1,2 A|A|A A
CNMG 120416 — NM 6 12,7 12,9 4,76 1,6 A|A|A A
CNMG 160608 — NM 6 15,875 16,1 6,35 0,8 A|A|A A
CNMG 160612 — NM 6 15,875 16,1 6,35 1,2 AlA|A A
CNMG 160616 — NM 6 15,875 16,1 6,35 1,6 A|lA|A A
CNMG 190612 — NM 6 19,05 19,3 6,35 1,2 A|lA|A A
CNMG 190616 — NM 6 19,05 19,3 6,35 1,6 A|A|A A
CNMG 190624 — NM 6 19,05 19,3 6,35 2,4 A|lA|A A
CNMG 120408 — NM 9 12,7 12,9 4,76 0,8 AlA|A|A
CNMG 120412 —NM 9 12,7 12,9 4,76 1,2 A|lA|A|A
CNMG 120416 — NM 9 12,7 12,9 4,76 1,6 AlA|A|A
CNMG 160608 — NM 9 15,875 | 16,1 6,35 08 A|A|A
CNMG 160612 — NM 9 15,875 16,1 6,35 1,2 A|lA|A|A
CNMG 160616 — NM 9 15,875 16,1 6,35 1,6 A|A|A|A
CNMG 190608 — NM 9 19,05 19,3 6,35 0,8 AlA|A
CNMG 190612 — NM 9 19,05 19,3 6,35 1,2 AlA|AlA
CNMG 190616 — NM 9 19,05 19,3 6,35 1,6 A|lA|A|A
CNMG 120408 — NR 4 12,7 12,9 4,76 0,8 Al A A
CNMG 120412 - NR 4 12,7 12,9 4,76 1,2 A A A
CNMG 120416 — NR 4 12,7 12,9 4,76 1,6 Al A A
CNMG 160608 — NR 4 15,875 16,1 6,35 0,8 A A A
CNMG 160612 — NR 4 15,875 16,1 6,35 1,2 A A A
CNMG 160616 — NR 4 15,875 16,1 6,35 1,6 Al A A
CNMG 190612 - NR 4 19,05 19,3 6,35 1,2 Al A A
CNMG 190616 — NR 4 19,05 19,3 6,35 1,6 A A A
CNMM 120408 — NR 6 12,7 12,9 4,76 0,8 AlA|A A
CNMM 120412 — NR 6 12,7 12,9 4,76 1,2 A|lA|A A
CNMM 120416 — NR 6 12,7 12,9 4,76 1,6 AlA|A A
CNMM 160612 — NR 6 15,875 16,1 6,35 1,2 A|A|A A
CNMM 160616 — NR 6 15,875 16,1 6,35 1,6 A|lA|A A
CNMM 160624 — NR 6 15,875 16,1 6,35 2,4 A|lAA A
CNMM 190612 — NR 6 19,05 19,3 6,35 1,2 AlA|A A
CNMM 190616 — NR 6 19,05 19,3 6,35 1,6 AlA|A A
CNMM 190624 — NR 6 19,05 19,3 6,35 2,4 A|lA|A A
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CNMM

HC

weglik pokrywany

CN = azotek krzemu SigN,
CN MA BL = CBNoniskiej.z‘awartoéci C.BN
BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
s|8le|R(8|2(g|8|e|8|8|=(=2|8 |38
d ! y ' |E|E|E|E|E|Z|2|5|5|5|5|8|8|2(8|8
Oznaczenie mm mm mm mm S|IsS|Is(s[(sz[(=z|=z|z|I5|z(z|=|=|3|=|=
CNMM 120408 — NR 8 12,7 12,9 4,76 0,8 A|lA|A
CNMM 120412 — NR 8 12,7 12,9 4,76 1,2 AlA|A
CNMM 120416 — NR 8 12,7 12,9 4,76 1,6 A|lA|A
! CNMM 160612 — NR 8 15,875 16,1 6,35 1,2 AlA|A
CNMM 160616 — NR 8 15,875 16,1 6,35 1,6 A|lA|A
CNMM 190612 — NR 8 19,05 19,3 6,35 1,2 A|lA|A
CNMM 190616 — NR 8 19,05 19,3 6,35 1,6 A|lA|A
CNMM 190624 — NR 8 19,05 19,3 6,35 2,4 AlA]|A
CNMA 120404 12,7 12,9 4,76 0,4 Al A
CNMA 120408 12,7 12,9 4,76 0,8 Al A
CNMA 120412 12,7 12,9 4,76 1,2 Al A
CNMA 120416 12,7 12,9 4,76 1,6 Al A
CNMA 160612 15,875 16,1 6,35 1,2 Al A
CNMA 160616 15,875 16,1 6,35 1,6 Al A
CNMA 190612 19,05 19,3 6,35 1,2 Al A
CNMA 190616 19,05 19,3 6,35 1,6 Al A
CNMA 190624 19,05 19,3 6,35 2,4 Al A
CNMA 120408 702020 12,7 12,9 4,76 0,8 Al A
CNMA 120412 T02020 12,7 12,9 4,76 1,2 Al A
CNMA 120416 T02020 12,7 12,9 4,76 1,6 Al A
CNMA 160612 702020 15,875 16,1 6,35 1,2 Al A
CNMA 160616 T02020 15,875 16,1 6,35 1,6 Al A
CNMA 190612 702020 19,05 19,3 6,35 1,2 Al A
CNMA 190616 702020 19,05 19,3 6,35 1,6 Al A
CNMA 120408 702020 12,7 12,9 4,76 0,8 A
‘ I’ ’ CNMA 120412 702020 12,7 12,9 4,76 1,2 A
CNMA 120416 T02020 12,7 12,9 4,76 1,6 A
? CNMA 120404 12,7 12,9 4,76 0,4 Al A
'ﬂ CNMA 120408 12,7 12,9 4,76 0,8 Al A
CNMA 120412 12,7 12,9 4,76 1,2 A A
CNMA 120404-2 12,7 12,9 4,76 0,4 Al A
| 'ﬂ' ; CNMA 120408-2 12,7 12,9 4,76 0,8 A A
CNMA 120412-2 12,7 12,9 4,76 1,2 Al A
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HC

weglik pokrywany

CN = azotek krzemu SigN4
D N M G BL = CBN o niskiej zawarto$ci CBN
S 5 S BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS H
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
z|8|2|g(8|=(=c|8|2|2|8|=2|=|8|s s
d ! y ' |E|E|E|E|E|Z|2|5|5|5|5|8|8|2(8|8
Oznaczenie mm mm mm mm S|IsS|Is(s[(sz[(=z|=z|z|I5|z(z|=|=|3|=|=
DNMG 110408 — NF 9,525 11,6 4,76 0,8 A Al A A
DNMG 150608 — NF 12,7 15,5 6,35 0,8 A Al A A
DNMG 110408 — NM 9,525 11,6 4,76 0,8 A A Al A
DNMG 110412 — NM 9,525 11,6 4,76 1,2 Al A Al A
DNMG 150608 — NM 12,7 15,5 6,35 0,8 A|lA|A Al A
DNMG 150612 — NM 12,7 15,5 6,35 1,2 AlA[A A A
DNMG 110402 — NF 3 9,525 11,6 4,76 0,2 A Al A
DNMG 110404 — NF 3 9,525 11,6 4,76 0,4 A A A
DNMG 110408 — NF 3 9,525 11,6 4,76 0,8 A Al A
DNMG 110412 — NF 3 9,525 11,6 4,76 1,2 A Al A
DNMG 150604 — NF 3 12,7 15,5 6,35 0,4 A A A
DNMG 150608 — NF 3 12,7 15,5 6,35 0,8 A Al A
DNMG 150612 — NF 3 12,7 15,5 6,35 1,2 A Al A
f-a .1,‘:;.? DNMG 110404 — NF 4 9,525 11,6 4,76 0,4 Al A
. }'g. DNMG 110408 -NF4 | 9525 | 116 | 476 | 08 NN
! . DNMG 150604 — NF 4 12,7 15,5 6,35 0,4 Al A
DNMG 150608 — NF 4 12,7 15,5 6,35 0,8 Al A
DNMG 150612 — NF 4 12,7 15,5 6,35 1,2 A A
DNMG 110404 — NS 6 9,525 11,6 4,76 0,4 A A A
DNMG 110408 — NS 6 9,525 11,6 4,76 0,8 A Al A
DNMG 150604 — NS 6 12,7 15,5 6,35 0,4 A A| A
DNMG 150608 — NS 6 12,7 15,5 6,35 0,8 A Al A
DNMG 150612 — NS 6 12,7 15,5 6,35 1,2 A Al A
DNMG 110404 — NM 4 9,525 11,6 4,76 0,4 AlA|A Al A A
DNMG 110408 — NM 4 9,525 11,6 4,76 0,8 A|A|A Al A A
DNMG 110412 - NM 4 9,525 11,6 4,76 1,2 A|A|A A A A
DNMG 150604 — NM 4 12,7 15,5 6,35 0,4 A|A|A Al A A
DNMG 150608 — NM 4 12,7 15,5 6,35 0,8 AlA[A|A Al A A
DNMG 150612 — NM 4 12,7 15,5 6,35 1,2 AlA[A]|A Al A A
DNMG 150616 — NM 4 12,7 15,5 6,35 1,6 A|A|A
DNMG 110404 - NM 5 9,525 1,6 4,76 0,4 Al A
m DNMG 110408 — NM 5 9,525 1,6 4,76 0,8 Al A
4 DNMG 110412 - NM 5 9,525 11,6 4,76 1,2 Al A
DNMG 150608 — NM 5 12,7 15,5 6,35 0,8 Al A
DNMG 150612 — NM 5 12,7 15,5 6,35 1,2 Al A
DNMG 110408 — NM 9 9,525 11,6 4,76 0,8 AlA|A
DNMG 110412 - NM 9 9,525 11,6 4,76 1,2 A|lA|A
DNMG 150608 — NM 9 12,7 15,5 6,35 0,8 A|A|A|A
DNMG 150612 — NM 9 12,7 15,5 6,35 1,2 A|A|A|A
DNMG 150616 — NM 9 12,7 15,5 6,35 1,6 A|A|A|A
f

Wwipé
Mozliwe do uzyskania jakosci powierzchni oraz zakresy zastosowania,
patrz Informacje techniczne, str. 218.
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DNMG

HC = weglik pokrywany
DNMM CN = azotek krzemu SigNy
BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
DNMA s BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
s|8le|R(8|2(g|8|e|8|8|=(=2|8 |38
d ! y ' |E|E|E|E|E|Z|2|5|5|5|5|8|8|2(8|8
Oznaczenie mm mm mm mm S|IsS|Is(s[(sz[(=z|=z|z|I5|z(z|=|=|3|=|=
DNMG 110408 — NR 4 9,525 11,6 4,76 0,8 Al A A
DNMG 110412 — NR 4 9,525 1,6 4,76 1,2 Al A A
DNMG 150608 — NR 4 12,7 15,5 6,35 0,8 Al A A
DNMG 150612 — NR 4 12,7 15,5 6,35 1,2 Al A A
DNMM 150608 — NR 6 12,7 15,5 6,35 0,8 A|A|A
DNMM 150612 — NR 6 12,7 15,5 6,35 1,2 A|A|A
DNMM 150616 — NR 6 12,7 15,5 6,35 1,6 A|AA
DNMA 110404 9,525 11,6 4,76 0,4 Al A
DNMA 110408 9,525 1,6 4,76 0,8 Al A
DNMA 150608 12,7 15,5 6,35 0,8 Al A
DNMA 150612 12,7 15,5 6,35 1,2 Al A
;‘ 1 DNMA 150608 T02020 12,7 15,5 6,35 0,8 A
ﬁ 4 DNMA 150612 T02020 12,7 15,5 6,35 1,2 A
= DNMA 150604 12,7 15,5 6,35 0,4 A|A
IF DNMA 150608 12,7 15,5 6,35 0,8 A| A
DNMA 150612 12,7 15,5 6,35 1,2 A|A
Al'i- DNMA 150604-2 12,7 15,5 6,35 0,4 A|A
- DNMA 150608-2 12,7 15,5 6,35 0,8 A A
DNMA 150612-2 12,7 15,5 6,35 1,2 A A

Ptytki skrawajace do toczenia
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I S -
4 O HC = weglik pokrywany
J CN = azotek krzemu SigN4
SN M G l BL = CBN o niskiej zawarto$ci CBN
| — s s s BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS H
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
- v o | o SQle|o|e =
N HHEHEEHEEEHEEEHE
Oznaczenie mm mm mm mm ; ; ; ; ; ERE ‘é’ ; ; ; 2|2 'é’ ERE
SNMG 120404 — NF 3 12,7 12,7 4,76 0,4 A Al A
SNMG 120408 — NF 3 12,7 12,7 4,76 0,8 A Al A
SNMG 120412 — NF 3 12,7 12,7 4,76 1,2 A Al A
SNMG 120404 — NF 4 12,7 12,7 4,76 0,4 Al A
SNMG 120408 — NF 4 12,7 12,7 4,76 0,8 Al A
SNMG 120412 — NF 4 12,7 12,7 4,76 1,2 Al A
SNMG 120404 — NS 6 12,7 12,7 4,76 0,4 A Al A
SNMG 120408 — NS 6 12,7 12,7 4,76 0,8 A Al A
SNMG 120412 — NS 6 12,7 12,7 4,76 1,2 A A| A
SNMG 120404 — NM 4 12,7 12,7 4,76 0,4 AlA|A A
SNMG 120408 — NM 4 12,7 12,7 4,76 0,8 A[A|A|A|A|A|A A
SNMG 120412 — NM 4 12,7 12,7 4,76 1,2 A|lA|A[A[A[A|A A
SNMG 120416 — NM 4 12,7 12,7 4,76 1,6 A|lA|A[A|A]A A
SNMG 150608 — NM 4 15,875 | 15,875 6,35 0,8 A|A|A
SNMG 150612 — NM 4 15,875 | 15,875 6,35 1,2 AlA]|A
SNMG 150616 — NM 4 15,875 | 15,875 6,35 1,6 AlA]|A
SNMG 120408 — NM 5 12,7 12,7 4,76 0,8 AlA|A
SNMG 120412 —NM 5 12,7 12,7 4,76 1,2 A|A|A
SNMG 120416 — NM 5 12,7 12,7 4,76 1,6 A|lA|A
SNMG 150608 — NM 5 15,875 | 15,875 6,35 0,8 A|A|A
SNMG 150612 - NM 5 15,875 | 15,875 6,35 1,2 A|A|A
SNMG 150616 — NM 5 15,875 | 15,875 6,35 1,6 A|lA|A
SNMG 190612 — NM 5 19,05 19,05 6,35 1,2 A|lA|A
SNMG 190616 — NM 5 19,05 19,05 6,35 1,6 A|A|A
SNMG 190624 — NM 5 19,05 19,05 6,35 2,4 A|A|A
SNMG 120408 — NM 6 12,7 12,7 4,76 0,8 A|lA|A A
SNMG 120412 — NM 6 12,7 12,7 4,76 1,2 A|lA|A A
SNMG 120416 — NM 6 12,7 12,7 4,76 1,6 AlA|A A
SNMG 150608 — NM 6 15,875 | 15,875 6,35 0,8 A|lA|A A
SNMG 150612 — NM 6 15,875 | 15,875 6,35 1,2 A|A|A A
SNMG 150616 — NM 6 15,875 | 15,875 6,35 1,6 A|lA|A A
SNMG 190612 — NM 6 19,05 19,05 6,35 1,2 AlA|A A
SNMG 190616 — NM 6 19,05 19,05 6,35 1,6 A|lA|A A
SNMG 190624 — NM 6 19,05 19,05 6,35 2,4 A|A|A A
SNMG 120408 — NM 9 12,7 12,7 4,76 0,8 A|A|A
-l"., SNMG 120412 —NM 9 12,7 12,7 4,76 1,2 A|A|A|A
SNMG 120416 — NM 9 12,7 12,7 4,76 1,6 A|A|A|A
SNMG 150612 - NM 9 15,875 | 15,875 6,35 1,2 A|lA|A
SNMG 150616 — NM 9 15,875 | 15,875 6,35 1,6 AlA|A
SNMG 190612 — NM 9 19,05 19,05 6,35 1,2 AlA|A
SNMG 190616 — NM 9 19,05 19,05 6,35 1,6 A|A|A
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SNMG

T o
HC = weglik pokrywany
SN M M d O CN = azotek krzemu SigN4
SN MA l / BL = CBN o niskiej zawarto$ci CBN
e |— s S s BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS H
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
- v o | o SQle|o|e =
N HHEHEEHEEEHEEEHE
Oznaczenie mm mm mm mm ; ; ; ; ; ERE ‘é’ ; ; ; 2|2 'ﬁ ERE
SNMG 120408 — NR 4 12,7 12,7 4,76 0,8 Al A A
SNMG 120412 - NR 4 12,7 12,7 4,76 1,2 Al A A
SNMG 120416 — NR 4 12,7 12,7 4,76 1,6 Al A A
SNMG 150608 — NR 4 15,875 | 15,875 6,35 0,8 Al A A
SNMG 150612 — NR 4 15,875 | 15,875 6,35 1,2 Al A A
SNMG 150616 — NR 4 15,875 | 15,875 6,35 1,6 Al A A
SNMG 190612 — NR 4 19,05 19,05 6,35 1,2 Al A A
SNMG 190616 — NR 4 19,05 19,05 6,35 1,6 Al A A
SNMM 120408 — NR 6 12,7 12,7 4,76 0,8 AlA]|A A
SNMM 120412 — NR 6 12,7 12,7 4,76 1,2 A|lA|A A
SNMM 120416 — NR 6 12,7 12,7 4,76 1,6 A|lA|A A
SNMM 150612 — NR 6 15,875 | 15,875 6,35 1,2 A|A|A A
SNMM 150616 — NR 6 15,875 | 15,875 6,35 1,6 A|A|A A
SNMM 150624 — NR 6 15,875 | 15,875 6,35 2,4 AlA]|A A
SNMM 190612 — NR 6 19,05 19,05 6,35 1,2 A|lA|A A
SNMM 190616 — NR 6 19,05 19,05 6,35 1,6 A|A|A A
SNMM 190624 — NR 6 19,05 19,05 6,35 2,4 A|A|A A
SNMM 250716 — NR 6 25,4 25,4 7,94 1,6 A|lA|A A
SNMM 250724 — NR 6 25,4 25,4 7,94 2,4 AlA]|A A
SNMM 250916 — NR 6 25,4 25,4 9,52 1,6 A|lA|A A
SNMM 250924 — NR 6 25,4 25,4 9,52 2,4 A|A|A A
SNMM 120408 — NR 8 12,7 12,7 4,76 0,8 A|A|A
SNMM 120412 — NR 8 12,7 12,7 4,76 1,2 A|A|A
SNMM 120416 — NR 8 12,7 12,7 4,76 1,6 A|A|A
SNMM 150612 — NR 8 15,875 | 15,875 6,35 1,2 A|A|A
SNMM 150616 — NR 8 15,875 | 15,875 6,35 1,6 AlA]|A
SNMM 190612 — NR 8 19,05 19,05 6,35 1,2 A|lA|A
SNMM 190616 — NR 8 19,05 19,05 6,35 1,6 A|A|A
SNMM 190624 — NR 8 19,05 19,05 6,35 2,4 A|A|A
SNMM 250716 — NR 8 25,4 25,4 7,94 1,6 AlA|A
SNMM 250724 — NR 8 25,4 25,4 7,94 2,4 A|lA|A
SNMM 250916 — NR 8 25,4 25,4 9,52 1,6 A|A|A
SNMM 250924 — NR 8 25,4 25,4 9,52 2,4 A|A|A
SNMA 120408 12,7 12,7 4,76 0,8 Al A
SNMA 120412 12,7 12,7 4,76 1,2 Al A
SNMA 120416 12,7 12,7 4,76 1,6 Al A
SNMA 150612 15,875 | 15,875 6,35 1,2 Al A
SNMA 150616 15,875 | 15,875 6,35 1,6 Al A
SNMA 190612 19,05 19,05 6,35 1,2 Al A
SNMA 190616 19,05 19,05 6,35 1,2 Al A
SNMA 190624 19,05 19,05 6,35 2,4 Al A

Tiger-tec’®
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r
7~
Q HC = weglik pokrywany
d J CN = azotek krzemu SigN4
SN MA l BL = CBN o niskiej zawarto$ci CBN
e | — s s s BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS H
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
s|8|2|g|8|=|=|8|2|2(8]|=|=2|B |28
d ! y ' |E|E|E|E|E|Z|2|5|5|5|5|8|8|2(8|8
Oznaczenie mm mm mm mm S|IsS|Is(s[(sz[(=z|=z|z|I5|z(z|=|=|3|=|=
SNMA 120408 702020 12,7 12,7 4,76 0,8 Al A
SNMA 120412 T02020 12,7 12,7 4,76 1,2 Al A
SNMA 120416 T02020 12,7 12,7 4,76 1,6 Al A
SNMA 150612 T02020 15,875 | 15,875 6,35 1,2 Al A
SNMA 150616 T02020 15,875 | 15,875 6,35 1,6 Al A
SNMA 190612 T02020 19,05 19,05 6,35 1,2 Al A
SNMA 190616 T02020 19,05 19,05 6,35 1,6 Al A
/ SNMA 120408 T02020 12,7 12,7 4,76 0,8 A
'ﬂ SNMA 120412 T02020 12,7 12,7 4,76 1,2 A
SNMA 120416 T02020 12,7 12,7 4,76 1,6 A
E SNMA 120404 12,7 12,7 4,76 0,4 Al A
'ﬂ SNMA 120408 12,7 12,7 4,76 0,8 Al A
SNMA 120412 12,7 12,7 4,76 1,2 Al A

Tigertec’® :

F§ ey 1

Ptytki skrawajace do toczenia 35



60° r
Xt / R
d O Il HC = weglik pokrywany
TN M G i 7 CN = azotek krzemu SigN,
TNMM v BL = CBN o niskie] zawartosci CBN
| s Sl<> s BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS H
HC HC HC CN [HC [HC | BL | BH
s|8le|R(8|2(g|8|e|8|8|=(=2|8 |38
d ! y ' |E|E|E|E|E|Z|2|5|5|5|5|8|8|2(8|8
Oznaczenie mm mm mm mm S|IsS|Is(s[(sz[(=z|=z|z|I5|z(z|=|=|3|=|=
TNMG 160404 — NF 3 9,525 16,5 4,76 0,4 A A A
v TNMG 160408 — NF 3 9,525 16,5 4,76 0,8 A Al A
TNMG 160412 — NF 3 9,525 16,5 4,76 1,2 A A A
h & q"“.? TNMG 160404 — NF 4 9,525 16,5 4,76 0,4 A A
;r 7 TNMG 160408 — NF 4 9,525 16,5 4,76 0,8 A A
h | TNMG 160412 — NF 4 9,525 16,5 4,76 1,2 Al A
] TNMG 160404 — NS 6 9,525 16,5 4,76 0,4 A A A
v TNMG 160408 — NS 6 9,525 16,5 4,76 0,8 A A A
TNMG 160412 — NS 6 9,525 16,5 4,76 1,2 A Al A
TNMG 220408 — NS 6 12,7 22,0 4,76 0,8 A A A
TNMG 220412 - NS 6 12,7 22,0 4,76 1,2 A Al A
TNMG 160404 — NM 4 9,525 16,5 4,76 0,4 AlA[A|A|A]|A A
v TNMG 160408 — NM 4 9,525 16,5 4,76 0,8 A|lA[A|A|A]A|A A
TNMG 160412 — NM 4 9,525 16,5 4,76 1,2 AlA|[A|A|A|A|A A
TNMG 160416 — NM 4 9,525 16,5 4,76 1,6 A|A|A A
TNMG 220408 — NM 4 12,7 22,0 4,76 0,8 A|A|A
TNMG 220412 - NM 4 12,7 22,0 4,76 1,2 A|lA|A
TNMG 160404 — NM 5 9,525 16,5 4,76 0,4 A| A
TNMG 160408 — NM 5 9,525 16,5 4,76 0,8 A A
TNMG 160412 — NM 5 9,525 16,5 4,76 1,2 A| A
TNMG 160416 — NM 5 9,525 16,5 4,76 1,6 A| A
TNMG 220408 — NM 5 12,7 22,0 4,76 0,8 Al A
TNMG 220412 — NM 5 12,7 22,0 4,76 1,2 A A
TNMG 220416 - NM 5 12,7 22,0 4,76 1,6 Al A
TNMG 160408 — NM 9 9,525 16,5 4,76 0,8 AlA[A]|A
TNMG 160412 — NM 9 9,525 16,5 4,76 1,2 A|lA|A|A
TNMG 220408 — NM 9 12,7 22,0 4,76 0,8 A|A|A
TNMG 220412 -NM 9 12,7 22,0 4,76 1,2 A|A|A
TNMG 220416 — NM 9 12,7 22,0 4,76 1,6 A|lA|A
TNMG 160408 — NR 4 9,525 16,5 4,76 0,8 Al A A
TNMG 160412 — NR 4 9,525 16,5 4,76 1,2 Al A A
TNMG 220408 — NR 4 12,7 22,0 4,76 0,8 Al A A
TNMG 220412 - NR 4 12,7 22,0 4,76 1,2 Al A A
TNMG 220416 — NR 4 12,7 22,0 4,76 1,6 A A A
TNMM 160408 — NR 6 9,525 16,5 4,76 0,8 A|A|A
TNMM 160412 — NR 6 9,525 16,5 4,76 1,2 A|A|A
TNMM 220408 — NR 6 12,7 22,0 4,76 0,8 A|A|A
TNMM 220412 — NR 6 12,7 22,0 4,76 1,2 A|lA|A
TNMM 220416 — NR 6 12,7 22,0 4,76 1,6 AlA|A

Tiger-tec® =

WA )
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60° r
At / .
d O 11 HC = weglik pokrywany
4] 7 CN = azotek krzemu SigN,
TNMA % BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
| 5 S <> S |« BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K NS H
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
s|8le|R(8|2(g|8|e|8|8|=(=2|8 |38
d ! y ' |E|E|E|E|E|Z|2|5|5|5|5|8|8|2(8|8
Oznaczenie mm mm mm mm S|IsS|Is(s[(sz[(=z|=z|z|I5|z(z|=|=|3|=|=
TNMA 160404 9,525 16,5 4,76 0,4 Al A
TNMA 160408 9,525 16,5 4,76 0,8 Al A
TNMA 160412 9,525 16,5 4,76 1,2 Al A
TNMA 160416 9,525 16,5 4,76 1,6 A|A
TNMA 220408 12,7 22,0 4,76 0,8 Al A
TNMA 220412 12,7 22,0 4,76 1,2 Al A
TNMA 220416 12,7 22,0 4,76 1,6 Al A
| 3 TNMA 160408 T02020 9,525 16,5 4,76 0,8 A
TNMA 160412 T02020 9,525 16,5 4,76 1,2 A
-» TNMA 160404 9,525 16,5 4,76 0,4 A|A
TNMA 160408 9,525 16,5 4,76 0,8 A A
TNMA 160412 9,525 16,5 4,76 1,2 A A
» TNMA 160404-3 9,525 16,5 4,76 0,4 A A
TNMA 160408-3 9,525 16,5 4,76 0,8 A A
TNMA 160412-3 9,525 16,5 4,76 1,2 A A

Tigertec®
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f
HC = weglik pokrywany
d
VN M G i Q CN = azotek krzemu SigN,
BL CBN o niskiej zawartosci CBN
s

VNMA 35° \,/L;l

BH = CBN o wysokiej zawarto$ci CBN
P M K N|S H
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
s|lelelglgl=(s|®8|2|2|8|2|2|®|gls
d ! y ' |E|E|E|E|E|Z|2|5|5|5|5|8|8|2(8|8
Oznaczenie mm mm mm mm sS(s|Is|s(sz|=z|z(z|Iz|z|z(=z2|2=2|2
VNMG 160404 — NF 3 9,525 16,5 4,76 0,4 A A A
l VNMG 160408 — NF 3 9,525 16,5 4,76 0,8 A Al A
VNMG 160404 — NM 4 9,525 16,5 4,76 0,4 AlA|A[A|A|A]A A
l VNMG 160408 — NM 4 9,525 16,5 4,76 0,8 A|A|A|A|A|A|A A
VNMG 160404 — NM 5 9,525 16,5 4,76 0,4 Al A
l VNMG 160408 — NM 5 9,525 16,5 4,76 0,8 Al A
VNMG 160412 — NM 5 9,525 16,5 4,76 1,2 Al A
VNMA 160404 9,525 16,5 4,76 0,4 Al A
l VNMA 160408 9525 | 165 | 476 | 08 Ala
VNMA 160412 9,525 16,5 4,76 1,2 Al A
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HC

weglik pokrywany

CN = azotek krzemu SigN4
WN M G BL = CBN o niskiej zawarto$ci CBN
S S BH = CBN o wysokiej zawarto$ci CBN
P M K NS H
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
- v o | o SQle|o|e =
¢ | | o [EHSHISRIRAIEY = | S | = [ENEHEEEEE C |
Oznaczenie mm mm mm mm ; ; ; ; ; ERE ‘é’ ; ; ; 2|2 'é’ ERE
WNMG 060404 — NF 9,525 6,5 4,76 0,4 A A|A A
WNMG 060408 — NF 9,525 6,5 4,76 0,8 A Al A A
WNMG 080404 — NF 12,7 8,72 4,76 0,4 A A|A A
Wiper WNMG 080408 — NF 12,7 8,72 4,76 0,8 |A Al A A
WNMG 060408 — NM 9,525 6,5 4,76 0,8 Al A A Al A
WNMG 060412 — NM 9,525 6,5 4,76 1,2 A A A A A
WNMG 080408 — NM 12,7 8,72 4,76 0,8 A|A|A A A A
Wiper WNMG 080412 — NM 12,7 8,72 4,76 1,2 A|A|A A Al A
WNMG 060404 — NF 3 9,525 6,5 4,76 0,4 A Al A
WNMG 060408 — NF 3 9,525 6,5 4,76 0,8 A Al A
WNMG 060412 — NF 3 9,525 6,5 4,76 1,2 A A|A
WNMG 080404 — NF 3 12,7 8,72 4,76 0,4 A A A
WNMG 080408 — NF 3 12,7 8,72 4,76 0,8 A Al A
WNMG 080412 — NF 3 12,7 8,72 4,76 1,2 A Al A
- ,'._? WNMG 060404 — NF 4 9,525 6,5 4,76 0,4 Al A
‘:'t WNMG 060408 — NF 4 9,525 6,5 4,76 0,8 Al A
‘t-_k‘ 3! WNMG 080404 — NF 4 12,7 8,72 4,76 0,4 Al A
| WNMG 080408 — NF 4 127 | 872 | 476 0,8 Ala
WNMG 080412 — NF 4 12,7 8,72 4,76 1,2 A A
WNMG 080404 — NS 6 12,7 8,72 4,76 0,4 A Al A
WNMG 080408 — NS 6 12,7 8,72 4,76 0,8 A A|A
WNMG 080412 — NS 6 12,7 8,72 4,76 1,2 A A A
WNMG 060404 — NM 4 9,525 6,5 4,76 0,4 A|lA|A[A|A|A A
WNMG 060408 — NM 4 9,525 6,5 4,76 0,8 A|lAIA[A[A]A A
’ WNMG 060412 — NM 4 9,525 6,5 4,76 1,2 A|lA[A|A|A]A A
WNMG 080404 — NM 4 12,7 8,72 4,76 0,4 A|lA|A|A|A|A A
WNMG 080408 — NM 4 12,7 8,72 4,76 0,8 A|lA[A|A|A]A|A A
WNMG 080412 — NM 4 12,7 8,72 4,76 1,2 AlA|A[A|A|AA A
WNMG 080416 — NM 4 12,7 8,72 4,76 1,6 A|lA[A|A|A]A A
WNMG 100608 — NM 4 15,875 10,8 6,35 0,8 A|lA|A|A|A|A A
WNMG 100612 — NM 4 15,875 10,8 6,35 1,2 AlA|A[A|A|A A
WNMG 100616 — NM 4 15,875 10,8 6,35 1,6 A|A|A
WNMG 060404 — NM 5 9,525 6,5 4,76 0,4 Al A
WNMG 060408 — NM 5 9,525 6,5 4,76 0,8 A|A
; WNMG 060412 — NM 5 9,525 6,5 4,76 1,2 Al A
) WNMG 080404 — NM 5 12,7 8,72 4,76 0,4 Al A
WNMG 080408 — NM 5 12,7 8,72 4,76 0,8 Al A
WNMG 080412 — NM 5 12,7 8,72 4,76 1,2 Al A
WNMG 080416 — NM 5 12,7 8,72 4,76 1,6 Al A
WNMG 100608 — NM 5 15,875 10,8 6,35 0,8 Al A
WNMG 100612 — NM 5 15,875 10,8 6,35 1,2 Al A
WNMG 100616 — NM 5 15,875 10,8 6,35 1,6 Al A
ipe! :
Mozliwe do uzyskania jako$ci powierzchni oraz zakresy zastosowania, - ®
patrz Informacje techniczne, str. 218. T’ger tec

e )
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WNMG

HC = weglik pokrywany
WN M M CN = azotek krzemu SigN4
WN MA BL = CBN o niskiej zawarto$ci CBN
S BH = CBN o wysokiej zawarto$ci CBN
P M K NS
HC HC HC CN | HC [HC | BL | BH
- | 1B oo = o |o =
N HHHHHEEEM P EEHEE
Oznaczenie mm mm mm mm ; ; ; ; ; ERE ‘é’ ; ; ; 2|2 'é’ ERE
WNMG 080408 — NM 6 12,7 8,72 4,76 0,8 A|A|A
WNMG 080412 — NM 6 12,7 8,72 4,76 1,2 AlA|A
WNMG 100608 — NM 6 15,875 10,8 6,35 0,8 A|A|A
WNMG 100612 — NM 6 15,875 10,8 6,35 1,2 A|lA|A
WNMG 100616 — NM 6 15,875 10,8 6,35 1,6 A|lA|A
WNMG 060408 — NM 9 9,525 6,5 4,76 0,8 A|A|A
WNMG 060412 — NM 9 9,525 6,5 4,76 1,2 A|A|A
WNMG 080408 — NM 9 12,7 8,72 4,76 0,8 A|A|A|A
WNMG 080412 - NM 9 12,7 8,72 4,76 1,2 A|A|A|A
WNMG 080416 — NM 9 12,7 8,72 4,76 1,6 A|lA|A|A
WNMG 100608 — NM 9 15,875 10,8 6,35 0,8 AlA|A
WNMG 100612 — NM 9 15,875 10,8 6,35 1,2 A|A|A|A
WNMG 100616 — NM 9 15,875 10,8 6,35 1,6 A|A|A|A
WNMG 060408 — NR 4 9,525 6,5 4,76 0,8 Al A A
WNMG 060412 — NR 4 9,525 6,5 4,76 1,2 Al A A
WNMG 080408 — NR 4 12,7 8,72 4,76 0,8 Al A A
WNMG 080412 — NR 4 12,7 8,72 4,76 1,2 Al A A
WNMG 100608 — NR 4 15,875 10,8 6,35 0,8 Al A A
WNMG 100612 — NR 4 15,875 10,8 6,35 1,2 Al A A
WNMG 100616 — NR 4 15,875 10,8 6,35 1,6 Al A A
WNMM 100612 — NR 6 15,875 10,8 6,35 1,2 A|A|A
WNMM 100616 — NR 6 15,875 10,8 6,35 1,6 A|A|A
WNMA 060404 9,525 6,5 4,76 0,4 Al A
WNMA 060408 9,525 6,5 4,76 0,8 Al A
WNMA 060412 9,525 6,5 4,76 1,2 Al A
WNMA 080404 12,7 8,72 4,76 0,4 Al A
WNMA 080408 12,7 8,72 4,76 0,8 Al A
WNMA 080412 12,7 8,72 4,76 1,2 Al A
WNMA 100612 15,875 10,8 6,35 1,2 Al A
WNMA 100616 15,875 10,8 6,35 1,6 Al A
WNMA 060408 T02020 9,525 6,5 4,76 0,8 Al A
WNMA 060412 702020 9,525 6,5 4,76 1,2 Al A
WNMA 080408 T02020 12,7 8,72 4,76 0,8 Al A
WNMA 080412 T02020 12,7 8,72 4,76 1,2 Al A
WNMA 100612 T02020 15,875 10,8 6,35 1,2 Al A
WNMA 100616 T02020 15,875 10,8 6,35 1,6 Al A
| ] WNMA 080408 T02020 12,7 8,72 4,76 0,8 A
WNMA 080412 T02020 12,7 8,72 4,76 1,2 A
v WNMA 080416 T02020 12,7 8,72 4,76 1,6 A
w WNMA 080404 12,7 8,72 4,76 0,4 A A
WNMA 080408 12,7 8,72 4,76 0,8 A A
WNMA 080412 12,7 8,72 4,76 1,2 A A

Ptytki skrawajace do toczenia
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Ptytki skrawajgce do toczenia
0 geometrii pozytywowej

HC = weglik pokrywany
CCMT D1 HW = weglik niepokrywany
CCGT BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K N S| H
HC HC HC HC |HW|HC | BL | BH
SHEHEEEEHEEEEREEE
¢ p g s o ro) Do D) ROfg e lg 8212|5225 |2|2|8(3|8
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm SIS (S| | (=S (S|IS(S(=|=(=|=(=
Wiper CCMT 060204 — PF 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
CCMT 060208 — PF 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
a CCMT 097304 — PF 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
CCMT 097308 — PF 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
wipe’
CCMT 097304 — PM 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA A AlA
CCMT 097308 — PM 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA A AlA
CCMT 097312 — PM 9,525 | 9,67 | 3,97 1,2 6,0 4,4 1,5 AlA A AlA
CCMT 120404 — PM 12,7 12,9 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA A AlA
CCMT 120408 — PM 12,7 12,9 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA A AlA
CCMT 120412 — PM 12,7 12,9 | 4,76 1,2 75 55 2,5 AlA A AlA
CCMT 060202 — PF 4 6,35 | 6,45 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
CCMT 060204 — PF 4 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
CCMT 060208 — PF 4 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
CCMT 097302 — PF 4 9,525 | 9,67 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
CCMT 097304 — PF 4 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
CCMT 097308 — PF 4 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
CCMT 120404 — PF 4 12,7 12,9 | 4,76 0,4 75 55 25 JA[A[A AlA A
CCMT 120408 — PF 4 12,7 12,9 | 4,76 0,8 75 55 25 JA(A[A AlA A
CCGT 060202 — PF 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA A A
CCGT 060204 — PF 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA A A
CCGT 097302 - PF 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 AlA A A
CCGT 097304 — PF 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA A A
CCMT 060204 — PS5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA A[A|A|A A
CCMT 060208 — PS5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA A[A|A|A A
CCMT 097304 — PS 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA A[A|A|A A
CCMT 097308 — PS 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA A[A|A|A A
CCMT 120404 - PS 5 12,7 129 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA A[A|A|A A
CCMT 120408 — PS 5 12,7 129 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA A[A|A|A A
m— CCGT 060201 — PM 2 6,35 | 6,45 | 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
| *'\' CCGT 060202 — PM 2 6,35 | 6,45 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
CCGT 060204 — PM 2 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
CCGT 097301 — PM 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,1 6,0 4,4 1,5 AlA
CCGT 097302 - PM 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 AlA
CCGT 097304 — PM 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
CCGT 097308 — PM 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
CCGT 120401 — PM 2 12,7 12,9 | 4,76 0,1 75 55 2,5 AlA
CCGT 120402 — PM 2 12,7 12,9 | 4,76 0,2 75 5,5 2,5 AlA
CCGT 120404 — PM 2 12,7 129 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA
CCGT 120408 — PM 2 12,7 12,9 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA

Wiper Mozliwe do uzyskania jakosci powierzchni oraz zakresy zastosowania,

- ® ;
patrz Informacje techniczne, str. 218. T’ger tec

AT
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CCGT

HC = weglik pokrywany
CCMT D1 HW = weglik niepokrywany
CCMW BL = CBNoniskiej‘zgwartoéci QBN
BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K N [S| H
HC HC HC HC [HW|HC | BL | BH
z|2|2(8|2|c(3|2(R(8(=| |8|3|s
d | s r D4 D, R Ja|lajaja|s|s|S 2|z |a|a
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm ; ; ; ; E1ES g ; ; ; |2 'é’ g|g
CCMT 060204 — PM 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A|lA|A A|AA|A[A A
CCMT 060208 — PM 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 A|A|A A|A|A|A[A A
CCMT 097304 — PM 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA|A A|A|A|AA A
CCMT 097308 — PM 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 A[A|A A|A|A|A[A A
CCMT 120404 - PM 5 12,7 | 12,9 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA|A AlA|A|AA A
CCMT 120408 - PM 5 12,7 | 12,9 | 4,76 0,8 75 55 2,5 A|A|A A|A|A|A[A A
CCMT 120412 - PM 5 12,7 | 12,9 | 4,76 1,2 75 55 2,5 A|lA|A A|AIA|A[A A
CCMW 060202 6,35 | 6,45 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
E CCMW 060204 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
CCMW 060208 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
CCMW 097304 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
CCMW 097308 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
CCMW 120404 12,7 | 12,9 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA
CCMW 120408 12,7 | 12,9 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
CCMW 120412 12,7 | 12,9 | 4,76 1,2 75 55 2,5 AlA
CCMW 060204 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
{ﬁ CCMW 060208 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
CCMW 097304 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
CCMW 097308 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
CCMW 120404 12,7 | 12,9 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA
CCMW 120408 12,7 | 12,9 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
CCMW 060204-2 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
'Iﬁ CCMW 0602082 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
CCMW 09T304-2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
CCMW 09T308-2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA

Tiger-tec’® =
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DCMT

[%TZ;D{ HC = weglik pokrywany
DCGT ff?% HW = weglik niepokrywany
DCMW 70%4 BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
—>|s L BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K N [S| H
HC HC HC HC [HW|HC | BL | BH
z|2|2(8|2|c(3|2(R(8(=| |8|3|s
d | s r D4 D, R Ja|lajaja|s|s|S 2|z |a|a
. ol || < (X | |D|[O|O
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm SIS (S|(S|=(=|S(S|S(=(=|=(=|=(=
el DCMT 070204 - PF 6,35 | 7,75 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
Wlp a DCMT 070208 — PF 6,35 | 7,75 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
DCMT 11T304 — PF 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
DCMT 11T308 — PF 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
Wiper DCMT 117304 — PM 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 AlA A AlA
DCMT 117308 — PM 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA A AlA
DCMT 070202 — PF 4 6,35 | 7,75 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
a DCMT 070204 — PF 4 6,35 | 7,75 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 JA|A[A AlA A
DCMT 070208 — PF 4 6,35 | 7,75 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
DCMT 11T302 — PF 4 9,525 | 11,63 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
DCMT 11T304 - PF 4 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A[A AlA A
DCMT 11T308 — PF 4 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
DCMT 070204 — PS 5 6,35 | 7,75 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA AlAIA|A A
a DCMT 070208 — PS 5 6,35 | 7,75 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA A[A|A|A A
DCMT 11T304 - PS 5 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA A[A|A|A A
DCMT 11T308 — PS 5 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA AlAIA|A A
P DCGT 070201 — PM 2 6,35 | 7,75 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
4 DCGT 070202 — PM 2 6,35 | 7,75 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
DCGT 070204 — PM 2 6,35 | 7,75 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
DCGT 11T301 — PM 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,1 6,0 4,4 1,5 AlA
DCGT 11T302 — PM 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 AlA
DCGT 11T304 — PM 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
DCGT 11T308 — PM 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
DCMT 070204 — PM 5 6,35 | 7,75 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA|A AlA|A|A A
l DCMT 070208 — PM 5 6,35 | 7,75 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA|A AlA|A|A A
DCMT 117304 — PM 5 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA|A A[A|A|A A
DCMT 117308 — PM 5 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA|A AlA|IA|A A
DCMT 11T312 - PM 5 9,525 | 11,63 | 3,97 1,2 6,0 4,4 1,5 AlA|A A[A|A|A A
DCMW 117304 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
DCMW 117308 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
ﬁ DCMW 117302 9,525 | 11,63 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 AlA
. DCMW 117304 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
DCMW 117308 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
'ﬁ DCMW 11T304-2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
— DCMW 11T308-2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA

wipe
Mozliwe do uzyskania jakosci powierzchni oraz zakresy zastosowania,

patrz Informacje techniczne, str. 218. Tiger tec® 3 #

WA

Ptytki skrawajace do toczenia 43



RCMT
RCGT a( ©
RCMX

HC = weglik pokrywany

HW = weglik niepokrywany

BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN

P M K N |S| H
HC HC HC HC [HW|HC | BL | BH
z|2|2(8|2|c(3|2(R(8(=| |8|3|s
d y D Do) Rofelalelalz2\F|%|%|5|2(2|3(3|8
Oznaczenie mm mm mm mm mm S|S(S|S|=|=z=|I=|z|zz=z===
RCMT 0602M0 — PF 4 6 2,38 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
RCMT 0803M0 — PF 4 8 3,18 4,5 3,4 16 JA|A|A AlA A
RCMT 10T3MO0 - PF 4 10 3,97 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
RCMT 1204M0 — PF 4 12 4,76 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
RCGT 0602M0 — PF 5 6 2,38 3,75 2,8 1,8 A|A A A
RCGT 0803M0 — PF 5 8 3,18 45 3,4 1,6 A|A A A
RCGT 10T3MO0 — PF 5 10 3,97 6,0 4.4 1,5 A|A A A
RCGT 0602M0 — PM 2 6 2,38 3,75 2,8 1,8 A|A
‘ RCGT 0803M0 — PM 2 8 3,18 4,5 3,4 1,6 A|A
RCGT 10T3M0 — PM 2 10 3,97 6,0 4,4 1,5 AlA
RCGT 1204M0 — PM 2 12 4,76 6,0 4,4 1,5 AlA
RCMT 10T3MO T 10 3,97 6,0 4,4 1,5 AlA
RCMT 1204M0 T 12 4,76 6,0 4,4 1,5 AlA
RCMT 1605M0 T 16 5,56 75 55 2,5 AlA
RCMT 2006M0 T 20 6,35 9,0 6,5 3,5 AlA
RCMT 2507M0 T 25 7,94 12,0 8,6 4,0 AlA
RCMT 0602M0 — PM 5 6 2,38 3,75 2,8 1,8 A|A|A A[A|A|A A
RCMT 0803M0 — PM 5 8 3,18 4,5 3,4 1,6 A[A|A A[A|A|A A
RCMT 10T3M0 — PM 5 10 3,97 6,0 4.4 1,5 A[A|A A[A|A|A A
RCMT 1204M0 - PM 5 12 4,76 6,0 4,4 1,5 A[A|A AlA|A|A A
RCMT 1605M0 — PM 5 16 5,56 75 55 2,5 A[A|A A[A|A|A A
RCMX 100300 — PR 5 10 3,18 4,39 3,6 AlA
RCMX 120400 — PR 5 12 4,76 5,39 4,2 AlA
RCMX 160600 — PR 5 16 6,35 6,7 52 AlA
RCMX 200600 — PR 5 20 6,35 8,0 6,5 AlA
RCMX 250700 — PR 5 25 7,94 9,2 72 AlA
RCMX 320900 — PR 5 32 9,52 1,8 9,5 AlA

ﬂ@mw1e¢5
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SCMT
SCGT

/
‘e

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany

/-
N
~
fi\

@)
w)
E
&

SCMW . BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
e — — L BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K N [S| H
HC HC HC HC [HW|HC | BL | BH
z|2|2(8|2|c(3|2(R(8(=| |8|3|s
¢ o s o B De RO fg g8 I8 22355 |2|2(5|8(8)8
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm S|S(S|S|=|=z=|I=|z|zz=z===
SCMT 097304 — PF 4 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
SCMT 097308 - PF 4 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
SCMT 120404 - PF 4 12,7 12,7 4,76 0,4 75 55 25 JA[A|A A|A A
SCMT 120408 — PF 4 12,7 12,7 4,76 0,8 75 55 25 JA[A|A A|lA A
SCMT 097304 — PS 5 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 A A|A[A|A A
SCMT 097308 — PS 5 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 A AlA|A|A A
SCMT 120408 - PS 5 12,7 12,7 4,76 0,8 75 55 2,5 A AlAA A
[P m— SCGT 097304 — PM 2 9,525 | 9525 | 3,97 | 04 | 60 | 44 | 15 AlA
“ SCGT 097308 — PM 2 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
SCGT 120408 — PM 2 127 | 127 | 476 | 08 | 75 | 55 | 25 AlA
SCMT 097304 — PM 5 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA|A AlAIA|A|A A
SCMT 097308 — PM 5 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 A|A|A A|A[A|A|A A
SCMT 120404 - PM 5 12,7 12,7 4,76 0,4 7,5 55 2,5 A|AA AlAIAIA|A A
SCMT 120408 — PM 5 12,7 | 12,7 | 4,76 0,8 75 55 2,5 A|lA|A A|A|A|A|A A
SCMT 120412 - PM 5 127 | 127 | 476 | 1,2 | 75 | 55 | 25 AlA[A| |A|lAlA|A|A A
SCMW 097304 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 A|A
E SCMW 097308 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
SCMW 120404 12,7 12,7 4,76 0,4 75 55 2,5 A|lA
SCMW 120408 12,7 12,7 4,76 0,8 7,5 55 2,5 A|lA
SCMW 120412 12,7 12,7 4,76 1,2 75 55 2,5 A|A

Tigertec®
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60° r R
TCMT NS i/
d @ Do+ D1 HC = weglik pokrywany
TCGT L fﬁj HW = weglik niepokrywany
TCMW 70%4 BL = CBNoniskiej‘zgwartoéci QBN
N BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K N [S| H
HC HC HC HC [HW|HC | BL | BH
z|2|2(8|2|c(3|2(R(8(=| |8|3|s
d | s r D4 D, R Ja|lajaja|s|s|S 2|z |a|a
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm ; ; ; ; E1ES g ; ; ; |2 'é’ g2
TCMT 110202 — PF 4 6,35 11,0 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
TCMT 110204 — PF 4 6,35 11,0 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
TCMT 110208 — PF 4 6,35 11,0 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
TCMT 16T302 — PF 4 9,525 | 16,5 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
TCMT 16T304 — PF 4 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
TCMT 16T308 — PF 4 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
TCMT 110204 — PS 5 6,35 11,0 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A AlA|A|A A
V TCMT 110208 — PS 5 6,35 11,0 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 A A[A|A|A A
TCMT 16T304 — PS5 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 A AlA|A|A A
TCMT 16T308 —PS 5 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 A AlA|IA|A A
T — TCGT 110201 — PM 2 6,35 11,0 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 110202 — PM 2 6,35 11,0 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 110204 — PM 2 6,35 11,0 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 16T301 — PM 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,1 6,0 4,4 1,5 AlA
TCGT 16T302 — PM 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 AlA
TCGT 16T304 — PM 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
TCGT 16T308 — PM 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
TCMT 110204 — PM 5 6,35 11,0 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A[A|A AlA|A|A|A A
V TCMT 110208 — PM 5 6,35 11,0 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 A[A|A A[A|A|A|A A
TCMT 16T304 — PM 5 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA|A AlA|A|AA A
TCMT 16T308 — PM 5 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 A[A|A A|AIA|A|A A
TCMT 16T312 - PM 5 9,525 | 16,5 | 3,97 1,2 6,0 4,4 1,5 AlA|A A[A|A|A|A A
TCMW 110202 6,35 11,0 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
V TCMW 110204 6,35 11,0 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
TCMW 110208 6,35 11,0 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
TCMW 16T304 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
TCMW 16T308 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
TCMW 16T312 9,525 | 16,5 | 3,97 1,2 6,0 4,4 1,5 AlA
V TCMW 110204 6,35 | 11,0 | 2,38 | 04 | 3,75 | 2,8 1,8 AlA
TCMW 110208 6,35 11,0 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA

Tiger-tec’® :
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VCMT /VBMT S - " o
= weglik pokrywany
VCGT / VBGT T \\@ ) D2 D1 HW = weglik niepokrywany
¥ _ sl i
5° BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
VCMW / VBMW s Vi ~is BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K N [S| H
HC HC HC HC [HW|HC | BL | BH
z|2|2(8|2|c(3|2(R(8(=| |8|3|s
¢ o s o B De RO fg g8 I8 22355 |2|2(5|8(8)8
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm S|S(S|S|=|=z=|I=|z|zz=z===
VCMT 110302 — PF 4 6,35 11,0 3,18 0,2 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
F VCMT 110304 — PF 4 6,35 11,0 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
VCMT 160402 — PF 4 9,525 | 16,6 | 4,76 0,2 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
VCMT 160404 — PF 4 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
VCMT 160408 — PF 4 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
VBGT 110302 — PF 5 6,35 11,0 3,18 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA A A
F VBGT 110304 — PF 5 6,35 11,0 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA A A
VBMT 110304 — PS 5 6,35 11,0 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA A[A|A|A A
i VBMT 110308 — PS 5 6,35 11,0 3,18 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA A[A|A|A A
VBMT 160404 — PS 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA A[A|A|A A
VBMT 160406 — PS 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,6 6,0 4,4 1,5 AlA A[A|A|A A
VBMT 160408 — PS 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA AlAIA|A A
VBMT 160412 — PS 5 9,525 | 16,6 | 4,76 1,2 6,0 4,4 1,5 AlA A[A|A|A A
y VCGT 110301 — PM 2 6,35 11,0 3,18 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
VCGT 110302 — PM 2 6,35 11,0 3,18 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
VCGT 110304 — PM 2 6,35 11,0 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
VCGT 110308 — PM 2 6,35 11,0 3,18 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
VCGT 130301 — PM 2 7,94 13,1 3,18 0,1 4,75 3,4 2,5 AlA
VCGT 130302 — PM 2 7,94 13,1 3,18 0,2 4,75 3,4 2,5 AlA
VCGT 130304 — PM 2 7,94 13,1 3,18 0,4 4,75 3,4 2,5 AlA
VCGT 160404 — PM 2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
VCGT 160408 — PM 2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
VCGT 160412 — PM 2 9,525 | 16,6 | 4,76 1,2 6,0 4,4 1,5 AlA
VCMT 110304 — PM 5 6,35 11,0 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA|A AlA|IA|A A
VCMT 110308 — PM 5 6,35 11,0 3,18 0,8 3,75 2,8 1,8 A[A|A AlA|IA|A A
VCMT 160404 — PM 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA|A AlAIA|A A
VCMT 160406 — PM 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,6 6,0 4,4 1,5 AlA|A AlA|A|A A
VCMT 160408 — PM 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA|A A[A|A|A A
VCMT 160412 — PM 5 9,525 | 16,6 | 4,76 1,2 6,0 4,4 1,5 AlA|A A[A|A|A A
’ VCMW 160404 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
VCMW 160408 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
VCMW 160412 9,525 | 16,6 | 4,76 1,2 6,0 4,4 1,5 AlA
-ﬂ- VBMW 160402 9,525 | 16,6 | 4,76 0,2 6,0 4,4 1,5 AlA
J VBMW 160404 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
VBMW 160408 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
P E VBMW 160404-2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
VBMW 160408-2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA
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WCMT <
] HC = weglik pokrywany
WCGT D2 D1 HW = weglik niepokrywany
WCMW ;jf BL = CBN o niskiej zawartosci CBN
—|s BH = CBN o wysokiej zawartosci CBN
P M K N [S| H
HC HC HC HC [HW|HC | BL | BH
z|2|2(8|2|c(3|2(R(8(=| |8|3|s
d | s r D4 D, R Ja|lajaja|s|s|S 2|z |a|a
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm ; ; ; ; S|E(8 ; ; ; |2 'é’ g|g
WCMT 040204 - PF 6,35 43 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 JA|A|A A|A A
WCMT 040208 - PF 6,35 4,3 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
WCMT 067304 — PF 9,525 | 6,5 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A|A A|A A
Wiper WCMT 067308 — PF 9,525 | 6,5 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A[A AlA A
WCMT 067304 — PM 9,525 6,5 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 A|lA A AlA
WCMT 067308 — PM 9,525 | 6,5 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA A AlA
WCMT 080404 — PM 12,7 8,72 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA A A|lA
Wiper WCMT 080408 — PM 12,7 | 8,72 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA A A|A
WCMT 080412 — PM 12,7 8,72 4,76 1,2 7,5 55 2,5 A|A A A|A
WCMT 040202 — PF 4 6,35 43 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 JA|A|A A|A A
WCMT 040204 — PF 4 6,35 43 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
j WCMT 040208 — PF 4 6,35 43 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 JA|A[A AlA A
WCMT 067302 — PF 4 9,525 6,5 3,97 0,2 6,0 4.4 1,5 JA|A|A A|lA A
WCMT 067304 — PF 4 9,525 | 6,5 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 JA|A|A A|A A
WCMT 067308 — PF 4 9,525 | 6,5 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 JA|A|A AlA A
WCMT 080404 — PF 4 12,7 8,72 4,76 0,4 75 55 25 JA[A|A A|A A
WCMT 080408 — PF 4 12,7 8,72 4,76 0,8 75 55 25 JAAA A|lA A
WCMT 040204 - PS 5 6,35 43 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A AlA
WCMT 040208 - PS 5 6,35 43 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 A AlA
WCMT 067304 — PS 5 9,525 | 6,5 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 A AlA
WCMT 067308 — PS 5 9,525 | 6,5 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 A AlA
WCMT 080404 — PS 5 12,7 8,72 4,76 0,4 75 55 2,5 A A|A
WCMT 080408 — PS 5 12,7 | 8,72 | 4,76 0,8 75 55 2,5 A A|A
_i WCGT 030202 — PM 2 5,56 3,8 2,38 0,2 3,3 2,5 2,3 AlA
\ / WCGT 030204 — PM 2 5,56 3,8 2,38 0,4 3,3 2,5 2,3 AlA
WCGT 040201 — PM 2 6,35 43 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
WCGT 040202 — PM 2 6,35 43 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
WCGT 040204 — PM 2 6,35 4,3 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
WCGT 06T301 — PM 2 9,525 | 6,5 3,97 0,1 6,0 4,4 1,5 AlA
WCGT 06T302 — PM 2 9,525 | 6,5 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 AlA
WCGT 067304 — PM 2 9,525 | 6,5 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
WCGT 080404 — PM 2 12,7 8,72 4,76 0,4 75 55 2,5 A|A
WCGT 080408 — PM 2 12,7 | 8,72 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
WCMT 030202 — PM 5 5,56 3,8 2,38 0,2 3,3 2,5 2,3 A|A|A AlA[A|A A
WCMT 040202 — PM 5 6,35 43 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 A|A|A A|lA[A|A A
WCMT 040204 — PM 5 6,35 43 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A|A|A A|lA[A|A A
WCMT 067304 — PM 5 9,525 | 6,5 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA|A AlA|IA|A A
WCMT 067308 — PM 5 9,525 | 6,5 3,97 0,8 6,0 4,4 1,5 AlA|A AlAIA|A A
WCMT 080404 — PM 5 12,7 | 872 | 4,76 0,4 75 55 2,5 A|A|A AlA[A|A A
WCMT 080408 — PM 5 12,7 | 8,72 | 4,76 0,8 75 55 2,5 A|A|A AlA[A|A A
WCMT 080412 — PM 5 12,7 8,72 4,76 1,2 75 55 2,5 AlAA AlAIAA A
WCMW 080404 12,7 8,72 4,76 0,4 7,5 55 2,5 A|lA
WCMW 080408 12,7 | 872 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
WCMW 080412 12,7 8,72 4,76 1,2 75 55 2,5 A|lA

Mozliwe do uzyskania jakosci powierzchni oraz zakresy zastosowania,

Wiper patrz Informacje techniczne, str. 218. Tiger tec®
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Kod oznaczania ptytek skrawajgcych typu GX

do wcinania poprzecznego i rowkowania

09= 9mm
16 =16 mm
24 =24 mm

Diugosé ptytki

P

GX

Geometria

P

24

% prave
L é]l ove
v

neutralne

Wykonanie

P

E

300

030

.

Typ ptytki

GX

Dwuostrzowa
ptytka
skrawajgca
do wcinania
poprzecznego i
rowkowania

50

2
~

Klasa szerokosci

i
wsone [ o
B

.

.

Szerokos$¢ skrawania

Promien naroza

S s |«

200=2,0mm
250=2,5mm
300=3,0mm
350=3,5mm
400=4,0mm
500=5,0mm
600=6,0mm

il
&

r

300 —r=3,0mm
400—=r=4,0mm

020—=r=0,2mm
030—=r=0,3mm
040 —r=0,4mm
050—=r=0,5mm
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Ptytki skrawajgce do wcinania poprzecznego i
rowkowania

G = ,,Grooving”: — - .
® oo R = promien Ksztatty specjalne z
promieniowe potwyrobow standardowych
@ wcinanie osiowe U = uniwersalne:
@ wcinanie rowkow @ toczenie wzdtuzne dostepne w gatunkach WAM 20,
® vcinanie WAK 30 oraz Multi-PVD.

promieniowe
@ wcinanie osiowe
@ planowanie

@ wcinanie rowkow
i
s b
X Oznaczenie y o I
szerokosci mm | mm | mm
e ﬁ 1| Gx16-1E330N | 33 | 1.4 | 16,6
wanie
. GX16-2E4.30N | 43 | 2,1 | 166
Toczenie o w
wzdtuzne Promien Wecinanie
v rowkow GX24-2E4.80N | 48 | 2,1 | 24,6
Weinanie Wecinanie
Promieniowe - osiowe GX16-3E6.30N | 6,3 | 3,05| 16,6
3
GX24-3E6.30N | 3,6 | 3,05| 24,6
Zastosowanie
GX16-4E8.30N | 8,3 | 4,3 | 24,6
4
A GX24-4E8.30N | 83 | 4,3 | 246
— U F 4 ﬁ 5 | ax24-5E10.30N | 10,3| 6,2 | 24,6
Kat natarcia Krawedz skrawajaca Przyktady ksztattow specjalnych
> ©
g | A : i 7 1
Q S
c (@]
€ 8
2]
2
o
S 3
D =
>
)
= o
s
= 17}
2 K (@] 8
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WALTER SELECT dla ptytek skrawajacych do wcinania

poprzecznego i rowkowania

WALTER SELECT —
Wybor optymalnej ptytki skrawajacej krok po kroku

- Krok 1 Symbol Grupa ob-
« - 20 Grupy materiatéw przeznaczonych do obrébki Hbki -
Okre$l materiat przeznaczony do obrébki: Py P v literowy r:::iz:f

Wszystkie gatunki stali i
Stal staliwa, za wyjgtkiem stali P 1-13
o strukturze austenitycznej

Nierdzewna stal austenityczna
oraz stal austenityczno- M 14
ferrytyczna i staliwo

Stal
nierdzewna

Zeliwo szare, zeliwo sferoidalne,
Zeliwo zeliwo ciggliwe, zeliwo K 15-20
z grafitem wermikularnym

Aluminium iinne

Metale ..

.. metale niezelazne, 21-30

niezelazne . . .
materiaty niezelazne

Zaroodporne stopy specjalne

Stopy specjalne na bazie zelaza,
i stopy tytanu niklu i kobaltu, S G
tytan i stopy tytanu
stal hartowana,
. hartowane odlewy z zeliwa lanego,
Materiaty twarde —
Taty tw utwardzane, zeliwne odlewy H Sk all
kokilowe
* przyporzadkowanie grup, patrz str. 798.
= Krok 2 Stabilno$é maszyny, sztywnos$é
Wybierz warunki obrébki: mocowania i przedmiotu obrabianego
Warunki zastosowania narzedzia t:;iaors:: dobra srednia

Gtadkie przejscie narzedzia,
powierzchnia wstepnie obrobiona

Naskoérek na odlewie lub odkuwce,
zmienna gtebokos¢ skrawania, lekkie
nieciagtosci powierzchni obrabianej

Srednie nieciggtosci powierzchni
obrabianej

Duze nieciggtosci powierzchni
obrabianej

B8O
BS88O
BNS8S
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Toczenie poprzeczne

> Krok 3

Okresl materiat obrabiany, metode
wcinania oraz warunki obrébki,
geometrie oraz materiat

skrawajacy.

> Krok 4

Wybierz parametry skrawania
zamieszczone w Zatgczniku

technicznym od str. 222.

Grupa
materiatu

przed- | \1otoda weinania Geometria @ @ a
miotu
obra-

bianego

% GD3 WAP 20 | WAP 30 | WXP 43

2,
P

Pmax UF 4 WAP 20 | WAP 30 | WXP 43
D) Yz

% GD6 WAM 20 | WAM 20 | WXM 33

m | &0

(14) %
D Uz

ub6 WAM 20 | WAM 20 | WXM 33

1_..
(=

Podziat materiatéw ve [
na gtéwne grupy
oraz

2 ich symbole WAP 20
s literowe fImm]
& & Materiat przedmiotu 0,1 0,2 0,4

530 [ 480 | 410 | 4\
450 | 410 | 320 | 38\
Stal weglowa' 320 | 200 | 250 | 270\
360 | 320 | 200 | 290)
270 | 240 | 210 | 230]
400 | 360 | 200 | 33

I nisk f
Stal niskostopowa 270 240 210

2§
El
250 | 230 [ 10 | ]
|
\
3

420 | 380 | 290

Stal wysc i

wysokostop. stal 210 190 120

Stal 320 | 290 | 260

nierdzewna' 240 | 220 [ 170 | 1§
M | st

nierdzewna'

/\ 450 | 400 [ 260 L4~
K ST

% aPmax UA4 WAK 20 | WAK 30 | WAK 30
D) "z
(15-20)
Y Prax @ RK 8 WK 1 WK 1 WK 1
g
@0 | (27
. ﬁ\'t\'-\
%a s\("“‘“a\aﬁa \
opyma®? g
\ wﬂs\“‘l““
y et y
mw“wa‘ akow o0

Ptytki skrawajgce do wcinania poprzecznego i rowkowania 53



Plytki skrawajgce WALTER CUT typu GX
do wcinania poprzecznego i rowkowania

25° %
f
s b
HC = weglik pokrywany
GX 223 HW = weglik niepokrywany
It Pmax
) P M K N
Tolerancje
HC HC HC HW
gz (R8RS
| S r b h aPmax I* S r ala|a|=|= (%%
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm SHEEEE ; ; S
GX 09-1E200 N020—GD3 9 2,0 0,2 1,40 2,5 +0,02 +0,02 0,05 JA|A[A
%  GX09-1E250 N020—GD3 9 2,5 0,2 1,40 2,5 +0,02 +0,02 0,05 JA|A[A
.3) GX 09-2E300 N030-GD3 9 3,0 0,3 2,10 2,5 +0,02 +0,02 0,05 JA|A[A
/ GX 09-2E350 N030-GD3 9 3,5 0,3 2,10 2,5 +0,02 +0,02 0,056 JA|A[A
k'% GX16—1E200 N020-GD3 16 2,0 0,2 1,40 3,9 +0,02 +0,02 0,06 JA|A[A
GX16—1E250 N020-GD3 16 2,5 0,2 1,40 3,9 +0,02 +0,02 0,05 JA|A[A
GX16—2E300 N030—GD3 16 3,0 0,3 2,10 3,9 0,02 +0,02 0,056 JA|A[A
GX16—3E400 N040-GD3 16 4,0 0,4 3,05 3,9 0,02 +0,02 0,06 JA|A[A
GX16—3E500 N040—GD3 16 5,0 0,4 3,05 3,9 +0,02 +0,02 0,05 JA|A[A
GX16—4E600 N050—GD3 16 6,0 0,5 4,30 3,9 +0,02 +0,02 0,05 JA|A[A
GX 24—2E300 N030-GD3 24 3,0 0,3 2,10 3,9 +0,15 +0,05 0,05 JA|A[A
GX 24-3E400 N040-GD3 24 4,0 0,4 3,05 3,9 +0,15 +0,05 0,05 JA|A[A
GX 24-3E500 N040-GD3 24 5,0 0,4 3,05 3,9 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
GX 24-4E600 N050-GD3 24 6,0 0,5 4,30 3,9 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
%  GX09-1E200 N020-UF4 9 2,0 0,2 1,40 2,5 1,5 +0,10 +0,05 0,056 JA|A[A
GX 09—1E300 N030-UF4 9 3,0 0,3 2,10 2,5 2,0 0,10 +0,05 0,056 JA|A[A
i GX16—1E200 N020-UF4 16 2,0 0,2 1,50 3,9 2,5 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
4 GX16—1E250 N020-UF4 16 2,5 0,2 1,50 3,9 2,5 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
GX16—2E300 NO30-UF4 16 3,0 0,3 2,10 3,9 3,0 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
GX16—3E400 N040-UF4 16 4,0 0,4 3,05 3,9 3,5 +0,15 +0,05 0,06 JA|A[A
GX16—3E500 N0O40—UF4 16 5,0 0,4 3,05 3,9 3,5 +0,15 +0,05 0,05 JA|A[A
GX16—4E600 N0O50—UF4 16 6,0 0,5 4,30 3,9 4,0 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
GX 24—2E300 NO30-UF4 24 3,0 0,3 2,10 3,9 2,5 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
GX 24-3E400 N040-UF4 24 4,0 0,4 3,05 3,9 3,0 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
GX 24-3E500 N040-UF4 24 5,0 0,4 3,05 3,9 3,0 +0,15 +0,05 0,056 JA|A[A
GX 24-4E600 NO50-UF4 24 6,0 0,5 4,30 3,9 3,5 +0,15 +0,05 0,06 JA|A[A
GX16—1E200 N020-UA4 16 2,0 0,2 1,40 3,9 2,5 +0,15 +0,05 £0,05 AlA
GX16—1E250 N020-UA4 16 2,5 0,2 1,40 3,9 2,5 +0,15 +0,05 £0,05 AlA
GX16—2E300 N0O30-UA4 16 3,0 0,3 2,10 3,9 3,0 +0,15 +0,05 £0,05 AlA
GX16—3E400 N040—UA4 16 4,0 0,4 3,05 3,9 3,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—3E500 N040—UA4 16 5,0 0,4 3,05 3,9 3,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—4E600 N050—-UA4 16 6,0 0,5 4,30 3,9 4,0 0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24-2E300 N030-UA4 24 3,0 0,3 2,10 3,9 2,5 +0,15 +0,05 £0,05 AlA
GX 24-3E400 N040-UA4 24 4,0 0,4 3,05 3,9 3,0 0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24-3E500 N040-UA4 24 5,0 0,4 3,05 3,9 3,0 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24—4E600 NO50-UA4 24 6,0 0,5 4,30 3,9 3,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA

* | = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki

Tiger-tec®
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Plytki skrawajgce WALTER CUT typu GX
do wcinania poprzecznego i rowkowania

25° %
f
s b
: e HC = weglik pokrywany
GX 223 HW = weglik niepokrywany
r Pmax
) P M K N
Tolerancje
HC HC HC HW
gz (R8RS
| S r b h aPmax I* S r %&§<§(>§<§§;
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm S|z (===
s GX16-1E200 N020—GD6 16 2,0 0,2 1,50 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—1E250 N020-GD6 16 2,5 0,2 1,50 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—2E300 N030—GD6 16 3,0 0,3 2,10 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—3E400 N040—GD6 16 4,0 0,4 3,05 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—3E500 N040—GD6 16 5,0 0,4 3,05 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—4E600 N050—-GD6 16 6,0 0,5 4,30 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24—2E300 N030-GD6 24 3,0 0,3 2,10 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24-3E400 N040-GD6 24 4,0 0,4 3,05 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24-3E500 N040-GD6 24 5,0 0,4 3,05 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24—4E600 NO50-GD6 24 6,0 0,5 4,30 3,9 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—1E200 N020-UD6 16 2,0 0,2 1,50 3,9 2,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—1E250 N020-UD6 16 2,5 0,2 1,50 3,9 2,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—2E300 N0O30-UD6 16 3,0 0,3 2,10 3,9 3,0 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—3E400 N040-UD6 16 4,0 0,4 3,05 3,9 3,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—3E500 N040-UD6 16 5,0 0,4 3,05 3,9 3,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX16—4E600 N050—UD6 16 6,0 0,5 4,30 3,9 4,0 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24—2E300 N030-UD6 24 3,0 0,3 2,10 3,9 2,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24-3E400 N040-UD6 24 4,0 0,4 3,05 3,9 3,0 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24-3E500 N040-UD6 24 5,0 0,4 3,05 3,9 3,0 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
GX 24—-4E600 NO50-UD6 24 6,0 0,5 4,30 3,9 3,5 +0,15 +0,05 +0,05 AlA
@ HC = weglik pokrywany
GX HW = weglik niepokrywany
) P M K N
Tolerancje
HC HC HC HW
SEHEEEGIE
| s r b h aPmax I* S r elale(=|2 (2 (2|
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm =S|z (===
f.-:‘ GX 24—4R300N-RK8 25,37 6,0 3,0 43 3,9 4,0 +0,02 +0,02 +0,05 A
.
P ’)}j GX 24-5R400N—RK8 2537 | 80 | 40 | 62 | 45 50 | 0,02 | 0,02 | 0,05 A
g
F 4

* | = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki
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Plytki skrawajgce WALTER CUT typu GX

do toczenia rowkow pod pierscienie zabezpieczajgce

r
T max o o
o, 45 AL 25“%‘\ _ "
s = ; — 1}4 [ T —oé_%’
i i - HC = weglik pokrywany
GX &8 /m—majx HW = weglik niepokrywany
DIN 471-472 Tolerancje HC HW
[32] (5] o
I s S4 Sp r b b | Tmax |3pmax| I* s rls| = E z
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm |=(=|=|=
GX 09-1S0.60 R 9 0,60 | 0,40 | 0,50 1,40 2,5 0,75 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S0.80R 9 0,80 | 0,60 | 0,70 1,40 25 | 0,94 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S0.90R 9 0,90 | 0,70 | 0,80 1,40 2,5 1,04 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S1.00R 9 1,00 | 0,80 | 0,90 1,40 2,5 1,14 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S1.20R 9 1,20 | 1,00 | 1,10 1,40 2,5 1,34 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX09-1S1.40R 9 1,40 | 1,20 | 1,30 1,40 2,5 1,53 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S1.70R 9 1,70 | 1,50 | 1,60 1,40 2,5 1,82 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S0.60 L 9 0,60 | 0,40 | 0,50 1,40 2,5 0,75 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S0.80 L 9 0,80 | 0,60 | 0,70 1,40 25 | 0,94 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S0.90 L 9 0,90 | 0,70 | 0,80 1,40 2,5 1,04 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S1.00L 9 1,00 | 0,80 | 0,90 1,40 2,5 1,14 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S1.20L 9 1,20 | 1,00 | 1,10 1,40 2,5 1,34 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S1.40L 9 1,40 | 1,20 | 1,30 1,40 2,5 1,53 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S1.70L 9 1,70 | 1,50 | 1,60 1,40 2,5 1,82 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 09-1S1.95N 9 1,95 | 1,75 | 1,85 0,1 1,40 2,5 2,0 | 0,02 | £0,02 | 0,05 § A
GX 09-1S2.25N 9 2,25 | 2,00 | 2,15 0,1 1,40 2,5 2,0 | 0,02 | 0,02 | 0,05 § A
GX 09-252.75N 9 2,75 | 2,50 | 2,65 0,1 2,10 2,5 2,0 | 0,02 | £0,02 | 0,05 § A
GX 09-2S3.25N 9 3,25 | 3,00 | 3,15 0,1 2,10 2,5 2,0 | 0,02 | £0,02 | 0,05 § A
GX 16-2S0.60 R 16 0,60 | 0,40 | 0,50 2,10 3,9 0,75 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S0.80 R 16 0,80 | 0,60 | 0,70 2,10 39 | 0,94 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S0.90 R 16 0,90 | 0,70 | 0,80 2,10 3,9 1,04 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.00R 16 1,00 | 0,80 | 0,90 2,10 3,9 1,14 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.20 R 16 1,20 | 1,00 | 1,10 2,10 3,9 1,34 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.40R 16 1,40 | 1,20 | 1,30 2,10 3,9 1,53 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.70R 16 1,70 | 1,50 | 1,60 2,10 3,9 1,82 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.95R 16 1,95 | 1,75 | 1,85 2,10 3,9 2,07 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S2.25R 16 2,25 | 2,00 | 2,15 2,10 3,9 2,36 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S0.60 L 16 0,60 | 0,40 | 0,50 2,10 3,9 0,75 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S0.80 L 16 0,80 | 0,60 | 0,70 2,10 39 | 094 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S0.90 L 16 0,90 | 0,70 | 0,80 2,10 3,9 1,04 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.00 L 16 1,00 | 0,80 | 0,90 2,10 3,9 1,14 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.20 L 16 1,20 | 1,00 | 1,10 2,10 3,9 1,34 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.40 L 16 1,40 | 1,20 | 1,30 2,10 3,9 1,53 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.70 L 16 1,70 | 1,50 | 1,60 2,10 3,9 1,82 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S1.95L 16 1,95 | 1,75 | 1,85 2,10 3,9 2,07 0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S2.25L 16 2,25 | 2,00 | 2,15 2,10 3,9 2,36 +0,02 | £0,02 | 0,05 | A
GX 16—-2S2.75 N 16 2,75 | 2,50 | 2,65 0,1 2,10 3,9 3,0 | 0,02 | +0,02 | 0,05 | A
GX 16-2S3.25N 16 3,25 | 3,00 | 3,15 0,1 2,10 3,9 3,0 | 0,02 | +0,02 | 0,05 ]| A
GX 16-3S4.25N 16 425 | 4,00 | 4,15 0,2 | 3,06 | 39 3,5 | 0,02 | +0,02 | 0,05 | A
GX 16-4S5.25 N 16 525 | 5,00 | 5,15 0,2 | 430 | 39 4,0 | 0,02 | +0,02 | 0,05 | A

* | = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki

DIN 471-472 = norma DIN dot. toczenia rowkéw pod pierscienie zabezpieczajace s
znormalizowana szerokos$¢ rowka H13 (+0,14 /0)
R/L = wersja prawa/lewa (na rys. i na zdjgciu przedstawiono wersje prawa)

S2
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szeroko$¢ ptytki do weinania  s4

szeroko$¢ pierScienia zabezpieczajacego

N = wersja neutralna (ptytki s3 montowane w modutach mocujacych do rowkowania i toczenia)

Ptytki skrawajgce do wcinania poprzecznego i rowkowania




Plytki skrawajgce WALTER CUT typu GX
do toczenia promieniowego i do toczenia**

T max 45°
R/L

-
/[

s
i
2;§' GX09=1,0
GX r GX16=1,4

Sy

6°

) g e

weglik niepokrywany

Tolerancje HC HW
[32] (5] 8

I s r b h Trnax ap max I* s r D I g z
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ElE|E|=
GX 09-1R0.80 R 9 1,6 0,8 1,40 2,5 1,78 0,02 | 0,02 | +0,05 | A
GX 09-1R0.80 L 9 1,6 0,8 1,40 2,5 1,78 0,02 | 0,02 | +0,05 | A
GX 09-1R1.00 N** 9 2,0 1,0 1,40 2,5 1,0 0,02 | 0,02 | +0,05 | A
GX 09-1R1.20 N** 9 2,4 1,2 1,40 2,5 1,2 0,02 | %0,02 | 0,05 | A
GX 16—-2R0.80 R 16 1,6 0,8 2,10 3,9 1,78 0,02 | %0,02 | 0,05 | A
GX 16-2R1.00 R 16 2,0 1,0 2,10 3,9 2,18 0,02 | %0,02 | 0,05 | A
GX 16-2R1.20 R 16 2,4 1,2 2,10 3,9 2,58 0,02 | 0,02 | +0,05 | A
GX 16—2R0.80 L 16 1,6 0,8 2,10 3,9 1,78 0,02 | 0,02 | +0,05 | A
GX 16-2R1.00 L 16 2,0 1,0 2,10 3,9 2,18 0,02 | 0,02 | +0,05 | A
GX 16—-2R1.20 L 16 2,4 1,2 2,10 3,9 2,58 0,02 | 0,02 | 0,05 | A
GX 16—-2R1.50 N** 16 3,0 1,5 2,10 3,9 1,5 0,02 | 0,02 | 0,05 | A
GX 16—3R2.00 N** 16 4,0 2,0 3,05 3,9 2,0 0,02 | 0,02 | +0,05 | A
GX 16—3R2.50 N** 16 5,0 2,5 3,05 3,9 2,5 0,02 | 0,02 | £0,05 | A
GX 16—4R3.00 N** 16 6,0 3,0 4,30 3,9 3,0 0,02 | 0,02 | 0,05 | A

* | = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki
** do toczenia w kierunku wzdtuznym nadaje sie jedynie wersja N

R/L wersja prawa/lewa — rysunek przedstawia wersje prawa
N  wersja neutralna
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Plytki skrawajgce WALTER CUT typu FX

10 E R 25 —27P
~r
73 x 7°
FX ‘r\ 7 f\ = weglik pokrywany
$ E L s] =1 = weglik niepokrywany
Tolerancje HC HW
S r I* S r AR
Oznaczenie mm mm x mm mm mm § § % £
FX 2.2 N0.10-M1 2,2 0,10 0 0,13 -0,10 +0,05 A|A|A
FX 2.2 R4-M1 2,2 0,10 & +0,13 -0,10 0,05 AlA| A
FX 2.2 L4-M1 2,2 0,10 & 0,13 -0,10 +0,05 A|lA|A
FX 3.1 N0.15-M1 3,1 0,15 0 +0,13 -0,10 +0,05 A|lA]A
FX 3.1 R6—M1 3,1 0,15 6° +0,13 -0,10 +0,05 A|lA]A
FX 3.1 L6-M1 3,1 0,15 6° +0,13 -0,10 0,05 AlA|A
FX 4.1 N0.20-M1 41 0,20 0° 0,13 -0,10 +0,05 A|A|A
FX 4.1 R6—M1 41 0,20 6° +0,13 -0,10 +0,05 A|lA]A
FX 4.1 L6—M1 41 0,20 6° +0,13 -0,10 +0,05 A|lA]A
FX 5.1 N0.25-M1 5,1 0,25 0° 0,13 -0,15 +0,05 A|A|A
FX 5.1 L6-M1 5,1 0,25 6 0,13 -0,15 +0,05 A
FX 6.5 N0.30-M1 6,5 0,30 0 0,13 -0,15 +0,05 A|A|A
FX 6.5 L6—M1 6,5 0,30 6° £0,13 -0,15 +0,05 A
FX 8.2 N0.40-M1 8,2 0,40 0° +0,15 -0,20 +0,10 Al A
FX 9.7 N0.40-M1 9,7 0,40 0 +0,15 -0,20 +0,10 Al A
FX 2.2 N0.10-27P 2,2 0,10 0° +0,13 -0,10 +0,05 A
FX 3.1 N0.15-27P 3,1 0,15 0 +0,13 -0,10 +0,05 A
FX 4.1 N0.15-27P 41 0,15 0° 0,13 -0,10 +0,05 A
FX 2.2 NO.15-F1 2,2 0,15 0 0,13 -0,10 +0,05 Al A
FX 2.2 R5-F1 2,2 0,15 5° 0,13 -0,10 +0,05 A
FX 2.2 L5-F1 2,2 0,15 5 +0,13 -0,10 +0,05 A
FX 3.1 N0.20-F1 3,1 0,20 0° +0,13 -0,10 +0,05 Al A
FX 3.1 N0.40—F1 3,1 0,40 0 +0,13 -0,10 +0,05 A| A
FX 3.1 R5—F1 3,1 0,20 5° 0,13 -0,10 +0,05 A
FX 3.1 L5—F1 3,1 0,20 5° £0,13 -0,10 +0,05 A
FX 4.1 N0.20-F1 41 0,20 0° 0,13 -0,10 0,05 Al A
FX 4.1 N0.50—F1 41 0,50 0 +0,13 -0,10 +0,05 A A
FX 4.1 R5-F1 41 0,20 5 0,13 -0,10 0,05 A
FX 4.1 L5-F1 41 0,20 5 +0,13 -0,10 +0,05 A
7 FX 3.1 N0.40-R2 3,1 0,40 0 +0,13 -0,10 +0,05 Al A
) FX 4.1 N0.20-R1 41 0,20 0 0,13 -0,10 +0,05 A
FX 4.1 N0.50-R2 41 0,50 0 +0,13 -0,10 +0,05 Al A
FX 6.5 N0.30-R1 6,5 0,30 0° +0,13 -0,15 0,10 A
FX 6.5 N0.80-R1 6,5 0,80 0° £0,13 -0,15 £0,10 A

* | = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki
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Plytki skrawajgce WALTER CUT typu LX

LX-E ' LX-R \E'ﬂ
& o

r. @p max
i) .
LX % @@ HC = wegl!k pf)kwwany
p ap max HW = weglik niepokrywany
Tolerancje HC HW
* SNL|3
s r ap max | s r ==z
Oznaczenie mm mm x mm mm mm mm =|=|=|=
A LX—E8.00 N0.80-M2 8,0 0,80 0° 5 +0,15 +0,08 +0,10 Al A
g
LX—R4.00 N-M3 8,0 4,0 5 +0,15 +0,08 +0,10 Al A
#‘1«. j
-

* | = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki
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Plytki skrawajgce WALTER NTS do toczenia gwintéw
petnoprofilowy, metryczny ISO 60°
zewnetrzny

Nakretka 174P

NTS

metryczny ISO i Traplof HC = weglik pokrywany
HC
Skok gwintu | h min X Y

Oznaczenie mm mm IC mm mm mm WXP 20 WXM 20
[ NTS ER-16 0.50 1SO 0,5 16 3/8" 0,31 0,6 0,4 A A
_'Ll’ NTS ER-16 0.60 1SO 0,6 16 3/8" 0,37 0,6 0,6 A A
%T NTS ER-16 0.70 1SO 0,7 16 3/8" 0,43 0,6 0,6 A A
NTS ER-16 0.75 I1SO 0,75 16 3/8" 0,46 0,6 0,6 A A
NTS ER-16 0.80 1SO 0,8 16 3/8" 0,49 0,6 0,6 A A
NTS ER-16 1.00 1SO 1,0 16 3/8" 0,61 0,7 0,7 A A
NTS ER-16 1.251S0 1,25 16 3/8" 0,77 0,8 0,9 A A
NTS ER-16 1.50 1SO 1,5 16 3/8" 0,92 0,8 1,0 A A
NTS ER-16 1.75 1SO 1,75 16 3/8" 1,07 0,9 1,2 A A
NTS ER-16 2.00 1SO 2,0 16 3/8" 1,23 1,0 1,3 A A
NTS ER-16 2.50 1SO 2,5 16 3/8" 1,53 1,1 1,5 A A
NTS ER-16 3.001SO 3,0 16 3/8" 1,84 1,2 1,6 A A
NTS ER-22 3.50 ISO 3,5 22 1/2" 2,15 1,6 2,3 A A
NTS ER-22 4.00 ISO 4,0 22 1/2" 2,45 1,6 2,3 A A
NTS ER-22 4.50 ISO 4,5 22 1/2" 2,76 1,7 2,4 A A
NTS ER-22 5.00 ISO 5,0 22 1/2" 3,07 1,7 2,5 A A
NTS EL-16 0.50 ISO 0,5 16 3/8" 0,31 0,6 0,4 A A
NTS EL-16 0.60 I1SO 0,6 16 3/8" 0,37 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 0.70 I1SO 0,7 16 3/8" 0,43 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 0.75 1SO 0,75 16 3/8" 0,46 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 0.80 I1SO 0,8 16 3/8" 0,49 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 1.00 I1SO 1,0 16 3/8" 0,61 0,7 0,7 A A
NTS EL-16 1.251SO 1,25 16 3/8" 0,77 0,8 0,9 A A
NTS EL-16 1.50 1SO 1,5 16 3/8" 0,92 0,8 1,0 A A
NTS EL-16 1.751SO 1,75 16 3/8" 1,07 0,9 1,2 A A
NTS EL-16 2.00 I1SO 2,0 16 3/8" 1,23 1,0 1,3 A A
NTS EL-16 2.50 ISO 2,5 16 3/8" 1,53 1,1 1,5 A A
NTS EL-16 3.00 I1SO 3,0 16 3/8" 1,84 1,2 1,6 A A
NTS EL-22 3.50 ISO 3,5 22 1/2" 2,15 1,6 2,3 A A
NTS EL-22 4.00 ISO 4,0 22 172" 2,45 1,6 2,3 A A
NTS EL-22 4.501SO 4,5 22 1/2" 2,76 1,7 2,4 A A
NTS EL-22 5.00 ISO 5,0 22 1/2" 3,07 1,7 2,5 A A
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Plytki skrawajgce WALTER NTS do toczenia gwintéw
petnoprofilowy, metryczny ISO 60°
wewnetrzny

174p
NTS :
metryczny ISO ' _— HC = weglik pokrywany
HC
Skok gwintu | h min X Y
Oznaczenie mm mm IC mm mm mm WXP 20 WXM 20
[ NTS IR-16 0.50 ISO 0,5 16 3/8" 0,29 0,6 0,4 A A
_'Ll’ NTS IR-16 0.60 ISO 0,6 16 3/8" 0,35 0,6 0,6 A A
%T NTS IR-16 0.70 ISO 0,7 16 3/8" 0,40 0,6 0,6 A A
NTS IR-16 0.751SO 0,75 16 3/8" 0,43 0,6 0,6 A A
NTS IR-16 0.80 ISO 0,8 16 3/8" 0,46 0,6 0,6 A A
NTS IR-16 1.00 ISO 1,0 16 3/8" 0,58 0,6 0,7 A A
NTS IR-16 1.251SO 1,25 16 3/8" 0,72 0,8 0,9 A A
NTS IR-16 1.50 ISO 1,5 16 3/8" 0,87 0,8 1,0 A A
NTS IR-16 1.751S0 1,75 16 3/8" 1,01 0,9 1,2 A A
NTS IR-16 2.00 ISO 2,0 16 3/8" 1,15 1,0 1,3 A A
NTS IR-16 2.50 ISO 2,5 16 3/8" 1,44 1,1 1,5 A A
NTS IR-16 3.00 ISO 3,0 16 3/8" 1,73 1,1 1,5 A A
NTS IR-22 3.50 ISO 3,5 22 1/2" 2,02 1,6 2,3 A A
NTS IR-22 4.00 I1SO 4,0 22 1/2" 2,31 1,6 2,3 A A
NTS IR-22 4.50 I1SO 4,5 22 1/2" 2,60 1,6 2,4 A A
NTS IR-22 5.00 ISO 5,0 22 1/2" 2,89 1,6 2,3 A A
NTS IL-16 0.50 1SO 0,5 16 3/8" 0,29 0,6 0,4 A A
NTS IL-16 0.60 1SO 0,6 16 3/8" 0,35 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 0.70 1SO 0,7 16 3/8" 0,40 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 0.75 1SO 0,75 16 3/8" 0,43 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 0.80 1SO 0,8 16 3/8" 0,46 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 1.00 ISO 1,0 16 3/8" 0,58 0,6 0,7 A A
NTS IL-16 1.251S0 1,25 16 3/8" 0,72 0,8 0,9 A A
NTS IL-16 1.50 1SO 1,5 16 3/8" 0,87 0,8 1,0 A A
NTS IL-16 1.751SO 1,75 16 3/8" 1,01 0,9 1,2 A A
NTS IL-16 2.00 1SO 2,0 16 3/8" 1,15 1,0 1,3 A A
NTS IL-16 2.50 1SO 2,5 16 3/8" 1,44 1,1 1,5 A A
NTS IL-16 3.00 1SO 3,0 16 3/8" 1,73 1,1 1,5 A A
NTS IL-22 3.50 ISO 3,5 22 1/2" 2,02 1,6 2,3 A A
NTS IL-22 4.00 ISO 4,0 22 172" 2,31 1,6 2,3 A A
NTS IL-22 4.50 ISO 4,5 22 1/2" 2,60 1,6 2,4 A A
NTS IL-22 5.00 ISO 5,0 22 1/2" 2,89 1,6 2,3 A A
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Plytki skrawajgce WALTER NTS do toczenia gwintéw
petnoprofilowy, amerykanski UN 60°
zewnetrzny

Nakretka 1/4P

NTS
amerykanski
UN

60°

HC = weglik pokrywany

1/8P Trzpien
HC
Skok gwintu | h min X Y

Oznaczenie zwojow/cal mm IC mm mm mm WXP 20 WXM 20
[ NTS ER-16 048 UN 48 16 3/8" 0,32 0,6 0,6 A A
\L’ NTS ER-16 044 UN 44 16 3/8" 0,35 0,6 0,6 A A
%3 NTS ER-16 040 UN 40 16 3/8" 0,39 0,6 0,6 A A
NTS ER—16 036 UN 36 16 3/8" 0,43 0,6 0,6 A A
NTS ER-16 032 UN 32 16 3/8" 0,49 0,6 0,6 A A
NTS ER-16 028 UN 28 16 3/8" 0,56 0,6 0,7 A A
NTS ER-16 027 UN 27 16 3/8" 0,58 0,7 0,8 A A
NTS ER-16 024 UN 24 16 3/8" 0,65 0,7 0,8 A A
NTS ER-16 020 UN 20 16 3/8" 0,78 0,8 0,9 A A
NTS ER-16 018 UN 18 16 3/8" 0,87 0,8 1,0 A A
NTS ER-16 016 UN 16 16 3/8" 0,97 0,9 1,1 A A
NTS ER-16 014 UN 14 16 3/8" 1,1 1,0 1,2 A A
NTS ER-16 013 UN 13 16 3/8" 1,20 1,0 1,3 A A
NTS ER-16 012 UN 12 16 3/8" 1,30 1,1 1,4 A A
NTS ER-16 011 UN 1 16 3/8" 1,42 1,1 1,5 A A
NTS ER-16 010 UN 10 16 3/8" 1,56 1,1 1,5 A A
NTS ER—16 009 UN 9 16 3/8" 1,73 1,2 1,7 A A
NTS ER-16 008 UN 8 16 3/8" 1,95 1,2 1,6 A A
NTS ER-22 007 UN 7 22 1/2" 2,22 1,6 2,3 A A
NTS ER-22 006 UN 6 22 1/2" 2,60 1,6 2,3 A A
NTS ER-22 005 UN 5 22 1/2" 3,12 1,7 2,5 A A
NTS EL-16 048 UN 48 16 3/8" 0,32 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 044 UN 44 16 3/8" 0,35 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 040 UN 40 16 3/8" 0,39 0,6 0,6 A A
NTS EL—16 036 UN 36 16 3/8" 0,43 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 032 UN 32 16 3/8" 0,49 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 028 UN 28 16 3/8" 0,56 0,6 0,7 A A
NTS EL-16 027 UN 27 16 3/8" 0,58 0,7 0,8 A A
NTS EL-16 024 UN 24 16 3/8" 0,65 0,7 0,8 A A
NTS EL-16 020 UN 20 16 3/8" 0,78 0,8 0,9 A A
NTS EL-16 018 UN 18 16 3/8" 0,87 0,8 1,0 A A
NTS EL-16 016 UN 16 16 3/8" 0,97 0,9 1,1 A A
NTS EL-16 014 UN 14 16 3/8" 1,1 1,0 1,2 A A
NTS EL-16 013 UN 13 16 3/8" 1,20 1,0 1,3 A A
NTS EL-16 012 UN 12 16 3/8" 1,30 1,1 1,4 A A
NTS EL-16 011 UN 1 16 3/8" 1,42 1,1 1,5 A A
NTS EL-16 010 UN 10 16 3/8" 1,56 1,1 1,5 A A
NTS EL—16 009 UN 9 16 3/8" 1,73 1,2 1,7 A A
NTS EL-16 008 UN 8 16 3/8" 1,95 1,2 1,6 A A
NTS EL-22 007 UN 7 22 1/2" 2,22 1,6 2,3 A A
NTS EL-22 006 UN 6 22 1/2" 2,60 1,6 2,3 A A
NTS EL-22 005 UN 5 22 1/2" 3,12 1,7 2,5 A A
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Plytki skrawajgce WALTER NTS do toczenia gwintéw
petnoprofilowy, amerykanski UN 60°
wewnetrzny

NTS

74P

60°

amerykanski
U N 18P Trzpie HC = weglik pokrywany
HC
Skok gwintu | h min X Y
Oznaczenie zwojow/cal mm IC mm mm mm WXP 20 WXM 20
[ NTS IR-16 048 UN 48 16 3/8" 0,31 0,6 0,6 A A
\L’ NTS IR-16 044 UN 44 16 3/8" 0,33 0,6 0,6 A A
%'} NTS IR-16 040 UN 40 16 3/8" 0,37 0,6 0,6 A A
NTS IR-16 036 UN 36 16 3/8" 0,41 0,6 0,6 A A
NTS IR-16 032 UN 32 16 3/8" 0,51 0,6 0,6 A A
NTS IR-16 028 UN 28 16 3/8" 0,52 0,6 0,7 A A
NTS IR-16 027 UN 27 16 3/8" 0,54 0,7 0,8 A A
NTS IR-16 024 UN 24 16 3/8" 0,61 0,7 0,8 A A
NTS IR—16 020 UN 20 16 3/8" 0,73 0,8 0,9 A A
NTS IR-16 018 UN 18 16 3/8" 0,81 0,8 1,0 A A
NTS IR-16 016 UN 16 16 3/8" 0,92 0,9 1,1 A A
NTS IR-16 014 UN 14 16 3/8" 1,05 0,9 1,2 A A
NTS IR-16 013 UN 13 16 3/8" 1,13 1,0 1,3 A A
NTS IR-16 012 UN 12 16 3/8" 1,22 1,1 1,4 A A
NTS IR-16 011 UN 1 16 3/8" 1,33 1,1 1,5 A A
NTS IR-16 010 UN 10 16 3/8" 1,47 1,1 1,5 A A
NTS IR-16 009 UN 9 16 3/8" 1,63 1,2 1,7 A A
NTS IR-16 008 UN 8 16 3/8" 1,83 1,1 1,5 A A
NTS IR-22 007 UN 7 22 1/2" 2,09 1,6 2,3 A A
NTS IR-22 006 UN 6 22 1/2" 2,44 1,6 2,3 A A
NTS IR-22 005 UN 5 22 172" 2,93 1,6 2,3 A A
NTS IL-16 048 UN 48 16 3/8" 0,31 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 044 UN 44 16 3/8" 0,33 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 040 UN 40 16 3/8" 0,37 0,6 0,6 A A
NTS IL—16 036 UN 36 16 3/8" 0,41 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 032 UN 32 16 3/8" 0,51 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 028 UN 28 16 3/8" 0,52 0,6 0,7 A A
NTS IL-16 027 UN 27 16 3/8" 0,54 0,7 0,8 A A
NTS IL—16 024 UN 24 16 3/8" 0,61 0,7 0,8 A A
NTS IL-16 020 UN 20 16 3/8" 0,73 0,8 0,9 A A
NTS IL-16 018 UN 18 16 3/8" 0,81 0,8 1,0 A A
NTS IL-16 016 UN 16 16 3/8" 0,92 0,9 1,1 A A
NTS IL—16 014 UN 14 16 3/8" 1,05 0,9 1,2 A A
NTS IL—16 013 UN 13 16 3/8" 1,13 1,0 1,3 A A
NTS IL-16 012 UN 12 16 3/8" 1,22 1,1 1,4 A A
NTS IL-16 011 UN 1 16 3/8" 1,33 1,1 1,5 A A
NTS IL—16 010 UN 10 16 3/8" 1,47 1,1 1,5 A A
NTS IL—16 009 UN 9 16 3/8" 1,63 1,2 1,7 A A
NTS IL-16 008 UN 16 3/8" 1,83 1,1 1,5 A A
NTS IL-22 007 UN 7 22 1/2" 2,09 1,6 2,3 A A
NTS IL-22 006 UN 6 22 1/2" 2,44 1,6 2,3 A A
NTS IL-22 005 UN 22 1/2" 2,93 1,6 2,3 A A
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Plytki skrawajgce WALTER NTS do toczenia gwintéw
petnoprofilowy, gwint Withwortha 55° do BSW, BSP
zewnetrzny

NTS

BSW, BSP

Nakretka

RO.137P

RO.137P

HC = weglik pokrywany

Trzpien
HC
Skok gwintu | h min X Y

Oznaczenie zwojow/cal mm IC mm mm mm WXP 20 WXM 20
[ NTS ER-16 048 W 48 16 3/8" 0,34 0,6 0,6 A A
\L’ NTS ER-16 040 W 40 16 3/8" 0,41 0,6 0,6 A A
%‘3‘ NTS ER—16 036 W 36 16 3/8" 0,45 0,6 0,6 A A
NTS ER-16 032 W 32 16 3/8" 0,51 0,6 0,6 A A
NTS ER—16 028 W 28 16 3/8" 0,58 0,6 0,7 A A
NTS ER-16 026 W 26 16 3/8" 0,63 0,7 0,8 A A
NTS ER-16 024 W 24 16 3/8" 0,68 0,7 0,8 A A
NTS ER-16 022 W 22 16 3/8" 0,74 0,8 0,9 A A
NTS ER-16 020 W 20 16 3/8" 0,81 0,8 0,9 A A
NTS ER-16 019 W 19 16 3/8" 0,86 0,8 1,0 A A
NTS ER-16 018 W 18 16 3/8" 0,90 0,8 1,0 A A
NTS ER-16 016 W 16 16 3/8" 1,02 0,9 1,1 A A
NTS ER-16 014 W 14 16 3/8" 1,16 1,0 1,2 A A
NTS ER-16 012 W 12 16 3/8" 1,36 1,1 1,4 A A
NTS ER-16 011 W 1 16 3/8" 1,48 1,1 1,5 A A
NTS ER-16 010 W 10 16 3/8" 1,63 1,1 1,5 A A
NTS ER—16 009 W 9 16 3/8" 1,81 1,2 1,7 A A
NTS ER-16 008 W 8 16 3/8" 2,03 1,2 1,5 A A
NTS ER-22 007 W 7 22 1/2" 2,32 1,6 2,3 A A
NTS ER-22 006 W 6 22 1/2" 2,71 1,6 2,3 A A
NTS ER-22 005 W 5 22 1/2" 3,25 1,7 2,4 A A
NTS EL-16 048 W 48 16 3/8" 0,34 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 040 W 40 16 3/8" 0,41 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 036 W 36 16 3/8" 0,45 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 032 W 32 16 3/8" 0,51 0,6 0,6 A A
NTS EL-16 028 W 28 16 3/8" 0,58 0,6 0,7 A A
NTS EL-16 026 W 26 16 3/8" 0,63 0,7 0,8 A A
NTS EL-16 024 W 24 16 3/8" 0,68 0,7 0,8 A A
NTS EL-16 022 W 22 16 3/8" 0,74 0,8 0,9 A A
NTS EL-16 020 W 20 16 3/8" 0,81 0,8 0,9 A A
NTS EL-16 019 W 19 16 3/8" 0,86 0,8 1,0 A A
NTS EL-16 018 W 18 16 3/8" 0,90 0,8 1,0 A A
NTS EL-16 016 W 16 16 3/8" 1,02 0,9 1,1 A A
NTS EL-16 014 W 14 16 3/8" 1,16 1,0 1,2 A A
NTS EL-16 012 W 12 16 3/8" 1,36 1,1 1,4 A A
NTS EL-16 011 W 1 16 3/8" 1,48 1,1 1,5 A A
NTS EL-16 010 W 10 16 3/8" 1,63 1,1 1,5 A A
NTS EL-16 009 W 9 16 3/8" 1,81 1,2 1,7 A A
NTS EL-16 008 W 16 3/8" 2,03 1,2 1,5 A A
NTS EL-22 007 W 7 22 1/2" 2,32 1,6 2,3 A A
NTS EL-22 006 W 6 22 1/2" 2,7 1,6 2,3 A A
NTS EL-22 005 W 22 1/2" 3,25 1,7 2,4 A A
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Plytki skrawajgce WALTER NTS do toczenia gwintéw
petnoprofilowy, gwint Withwortha 55° do BSW, BSP
wewnetrzny

Nakretka
RO.137P
55§
NTS g
BSW, BS P FOASIE Trzpien HC = weglik pokrywany
HC
Skok gwintu | h min X Y
Oznaczenie zwojow/cal mm IC mm mm mm WXP 20 WXM 20
[ NTS IR-16 048 W 48 16 3/8" 0,34 0,6 0,6 A A
-"l,l’ NTS IR-16 040 W 40 16 3/8" 0,41 0,6 0,6 A A
¥? NTS IR-16 036 W 36 16 3/8" 0,45 0,6 0,6 A A
NTS IR-16 032 W 32 16 3/8" 0,51 0,6 0,6 A A
NTS IR-16 028 W 28 16 3/8" 0,58 0,6 0,7 A A
NTS IR-16 026 W 26 16 3/8" 0,63 0,7 0,8 A A
NTS IR-16 024 W 24 16 3/8" 0,68 0,7 0,8 A A
NTS IR-16 022 W 22 16 3/8" 0,74 0,8 0,9 A A
NTS IR-16 020 W 20 16 3/8" 0,81 0,8 0,9 A A
NTSIR-16 019 W 19 16 3/8" 0,86 0,8 1,0 A A
NTS IR-16 018 W 18 16 3/8" 0,90 0,8 1,0 A A
NTS IR-16 016 W 16 16 3/8" 1,02 0,9 1,1 A A
NTS IR-16 014 W 14 16 3/8" 1,16 1,0 1,2 A A
NTS IR-16 012 W 12 16 3/8" 1,36 1,1 1,4 A A
NTS IR-16 011 W 1 16 3/8" 1,48 1,1 1,5 A A
NTS IR-16 010 W 10 16 3/8" 1,63 1,1 1,5 A A
NTS IR-16 009 W 9 16 3/8" 1,81 1,2 1,7 A A
NTS IR-16 008 W 8 16 3/8" 2,03 1,2 1,5 A A
NTS IR-22 007 W 7 22 1/2" 2,32 1,6 2,3 A A
NTS IR-22 006 W 6 22 1/2" 2,71 1,6 2,3 A A
NTS IR-22 005 W 5 22 1/2" 3,25 1,7 2,4 A A
NTS IL-16 048 W 48 16 3/8" 0,34 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 040 W 40 16 3/8" 0,41 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 036 W 36 16 3/8" 0,45 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 032 W 32 16 3/8" 0,51 0,6 0,6 A A
NTS IL-16 028 W 28 16 3/8" 0,58 0,6 0,7 A A
NTS IL-16 026 W 26 16 3/8" 0,63 0,7 0,8 A A
NTS IL-16 024 W 24 16 3/8" 0,68 0,7 0,8 A A
NTS IL-16 022 W 22 16 3/8" 0,74 0,8 0,9 A A
NTS IL-16 020 W 20 16 3/8" 0,81 0,8 0,9 A A
NTS IL-16 019 W 19 16 3/8" 0,86 0,8 1,0 A A
NTSIL-16 018 W 18 16 3/8" 0,90 0,8 1,0 A A
NTS IL-16 016 W 16 16 3/8" 1,02 0,9 1,1 A A
NTS IL-16 014 W 14 16 3/8" 1,16 1,0 1,2 A A
NTS IL-16 012 W 12 16 3/8" 1,36 1,1 1,4 A A
NTS IL-16 011 W 1 16 3/8" 1,48 1,1 1,5 A A
NTS IL-16 010 W 10 16 3/8" 1,63 1,1 1,5 A A
NTS IL—16 009 W 9 16 3/8" 1,81 1,2 1,7 A A
NTS IL-16 008 W 8 16 3/8" 2,03 1,2 1,5 A A
NTS IL-22 007 W 7 22 1/2" 2,32 1,6 2,3 A A
NTS IL-22 006 W 6 22 1/2" 2,7 1,6 2,3 A A
NTS IL-22 005 W 5 22 1/2" 3,25 1,7 2,4 A A
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Tabele zastosowan materiatow skrawajgcych — Toczenie

Grupa materiatu

Zakres zastosowania

P M K N S H 01 10 20 30 40
© : 05 15 25 35 45
S g 128 |2
Oznaczenie ai; o o B g9 8o Metoda
gatunku Oznaczenie = -2 2 o 852 88 powleka- | Struktura
S |se | T |22 |8Sg|=¢
WALTER wg normy » |be | 8 |sSc |[=22|=2 nia powtoki
HC - P O oo — TN+ ALO
WPP 01 CcVD ! +TN2 3
HC - K 10 . PN (+TiN)
TICN + Al,O
WPP 05 HC - P05 ' | CVvD ! (WN)? 3
]
HC-P 10 o0
WPP 10 VD TICN +Al,O4
HC - K 20 ° ‘L/ ~ (TiN)
HC-P20 (1)
WPP 20 oo | TN
HC - K 30 . ‘L/ N (TiN)
WPP30 | HC-P30 oo cvD “C":;,f)b%
HC -M 10 o0 | TN + AlLO
WAM 10 cVD ! N HfN2 3
HC - P 20 ° ‘L/ ~
HC-M 20 [ 1)
WAM 20 oD 'ﬁCl\+l :' mgog
HC-S20 ° <N
L —~
WSM 30 He- s * — PVD TAIN + Al,03
HC - S 30 o (ZrCN)
HC -K 10 (1) S TN + Al
WAK 10 CVD : (+T|N)2 3
HC - H 30 )
HC - K 20 oo — TN+ ALO
WAK 20 CVD ' (+T|N)2 :
HC-P 10 °
HC - K 30 oo | TN+ ALO
WAK 30 cvo TNy
HC - P 40 °
WSN 10 CN-K20 oo |
HC-N10 (1)
WXN 10 PVD TICNPIus
HC -MO01 ) N
HW - N 10 ') N
WK 1
HW-S 10 °
WCB 30 BL-HO5 oo —
BH-H 10 oo |
WCB 50
BH-K 10 °
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Tabele zastosowan materiatow skrawajacych —
Wcinanie poprzeczne i toczenie gwintow

Grupa materiatu Zakres zastosowania
P M K N S H 01 10 20 30 40
- \ 05 15 25 35 45
S 2 =8 |2
Oznaczenie ai; o o B g9 8o Metoda
gatunku Oznaczenie = =2 2 0 8S@| g ;'iu powleka- | Struktura
S8 | 30 > 290 [8B5g| &8 . .
WALTER wg normy » |be | 8 |sSc |[=22|=2 nia powtoki
/
HC-P20 (1)
TICN + Al,O
WAP 20 cvp SN e
HC - K 30 . ‘L/ N
WAP 30 HC -P 30 oo oD TlCN;_I ﬁbog
HC - P 40 PYS | L] Multiayer
WXP 43 PVD
HC - M 35 . TIAIN /TN
HC - M 20 oo > TN+ ALO
WAM 20 3 CVD +HfN2 3
HC-S20 ° <N
HC -M 35 o0 | Multilayer
WXM 33 PVD TIAIN / TiN
HC - P40 ° N +ZrCN
HC -K 20 o0 — TICN + ALO.
WAK 20 cvD e
HC-H 10 . (+TiN)
HC - K 30 oo L TN+ ALO
CvD 273
WAK S0 - . N (TIN)
HW-N 10 (1)
WK 1
HW-S 10 °
HC-P 10 ') )\
WTA 33 K10 CVvD TICN + Al,04
_ °
HC -P 20 (1} =
WTA 43 CVD TICN + Al,Og
HC - K20 )
HC-P35 oo ™
WTP 30 CVD TiCN
HC - M35 ° <
HC-P20 (1)
WXP 20 PVD TN
HC - K20 [ ]
HC -M 20 [ 1)
WXM 20 PVD TiICN
HC-N20 )

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
BL= CBN o niskiej zawarto$ci CBN

BH = CBN o wysokiej zawarto$ci CBN

CN = azotek krzemu SigN4

@@ gtowne zastosowanie
® mozliwe zastosowanie

Ptytki skrawajgce i materiaty skrawajgce
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e
" GOW™® e
smwa\a“'“ 708\050 an
WALTER SELECT dla oprawek (o™
) e
- MO'L“‘N “-‘
tokarskich @ o |
L ich ’\\\\(‘
- o e
Obrébka zewnetrzna od str. 70 done e
krotki, stabilny dtugi, stabilny
Charakterystyka
przedmiotu obrabianego dﬁ ’’’’’’’’’ 9
Geometria negatywowa Geometria pozytywowa
Strona 74-93 Strona 94-107
Mocowanie Mocowanie Mocowanie Mocowanie
tapkag* dzwignig, klinem dzwignig,
System mocowania oprawki
WALTER TURN /
WALTER CAPTO \e
Toczenie
E:} wzdtuzne / o0 o0 ® o0
planowanie
E.'HI Toczenie o0 o0 o0 o0
sztattowe
I Obraébka
— ptaszczyzn | X ) | X ) o0
I czotowych
Toczenie
o —— szerokich o0 o0
rowkéw

* do trudnych warunkéw obrobki, np. do obrébki zeliwa z Tiger-tec oraz w przypadku duzych nieciggtosci powierzchni skrawania.

Obrébka wewnetrzna od str. 109

D od @25 mm od @13 mm*
F/—'—W L/D=3/1 L/D=4/1
7 — *inne wytaczadta od &2 mmw
Z, wersji ze stali lub wegglikow spieka-
L nych s. S. 336 (oferta narzedzi do
wytaczania doktadnego)
Geometria Geometria pozytywowa
System mocowania oprawki negatywowa Mocowanie $rubg,
WALTER TURN / Mocowanie dzwignig, Strona 122-133
WALTER CAPTO Strona 112-121
Toczenie
——1 wzdtuzne / o0 | X J
planowanie
Toczenie
@ ksztattowe oo oo
Obroébka
-t ptaszczyzn | X ) o0
czotowych
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Schemat programu

System mocowania tapkag

System mocowania dzwignia

Geometria negatywowa

WALTER TURN
WALTER CAPTO

Geometria negatywowa

WALTER TURN

A

0

%

DCLN R/L 75° DSKN R/L 95° PCLNR/L 45° D PSDN N
Strona 74 Strona 86 Strona 75 Strona 83
77777 ) 2 S
©
iy o )
=
_
93° DDJN R/L 91° i: DTGN R/L 75° PCBN R/L 75° D PSBN R/L
Strona 78 Strona 88 Strona 76 Strona 85
PSRN R/L
'.‘II y Strona 85
93° £ 5 . - 7504— >‘
=
o 5
62°30' DDNN N 93° DVJN R/L 75° PCKN R/L 75° D PSKN R/L
Strona 78 Strona 91 w Strona 77 Strona 87
<44° ©
% I
45° DSSNR/L 95° DWLN R/L 45° PCSNR/L 91° PTGN R/L
D Strona 80 Strona 92 Strona 77 A Strona 89
¥ ¥
45 |:| DSDN N * PDJN R/L 91° A PTFN R/L
Strona 82 Strona 79 Strona 89
pe’
45° — / < 30°
% 1k
75 DSBN R/L 45° PSSN R/L 95° o PWLN R/L
|:| Strona 84 D Strona 81 ‘ Strona 93
DSRN R/L
Strona 84 o [
" T N
TR T8
5] _
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Oprawki do obrobki zewnetrznej

System mocowania klinem

System mocowania dzwignia

Geometria negatywowa

WALTER
TURN

WALTER

WALTER TURN

Geometria pozytywowa

WALTER CAPTO

CAPTO
93° MTJN R/L PCLCR/L 75° D PSRCR/L
Strona 90 Strona 94-95 Strona 102
75° D
N /n - -
<22°
SDHC R/L* 91° é STGC R/L*
PDHC R/L PTGCR/L
Strona 96 Strona 103
SDJCR/L* 107°30° PVHB R/L
PDJCR/L H_ ] Strona 104
Strona 96-97
LL— |
) <35°
107°30°
v B
62°30° ‘@ PDNC N 93° * PVJB R/L
Strona 97 ] Strona 105
VO <60 fooy
62°30' / <50° N
\ _%
_ _
SRDC N* 72°30° PVVB N
PRDCN Strona 106
Strona 98-99
< 72\°30' <70° Q@‘
N, iﬁ
SRGC R/L* 95° PWLCR/L
PRGC R/L Strona 107
Strona 100
SRSCR/L* ; G
. PRSCR/L o >
Strona 101 E
45° PSDC N
l:| Strona 102

* Z mocowaniem za pomocg Sruby
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Kod oznaczania wg ISO — obrébka zewnetrzna

C mocowanie od gory

L

90

G A
Q

D mocowanie od gory
oraz w otworze

M mocowanie od gory
oraz w otworze

90 107

b
1
2l

X Katy przystawienia, nieujgte w normie.
Niezbedne dane dodatkowe.

(e}
t_§O P@

>

]
el
(S

0
i
) "§

75(ﬁi} )

’_/ﬂ

P mocowanie

w otworze
60

S przykrecanie
w otworze

I

= )z

Sposéb

. . Kat przystawienia
mocowania ptytki w oprawce

WALTER TURN

=

L N
WALTER

capto | CO |— L N
= .

=

CAPTO,
Wielkosé Geometria Kat przytozenia Wersja oprawki
chwytu mocujacego ptytki skrawajacej ptytki skrawajacej tokarskiej
C =WALTER CAPTO 0° Kat przytozenia o o
dm = wielk. chwytu C
mocujgcego | — M
B! R
s SN
C3 > dm=32 D
C4 > dm=40 C i
70
C5 > dm=-50 R O S
C6 > dm=63 Y —
s E | 200 L

0

N
J

Iﬁ 35°

35° | —

<
o
=
|
4

72 Obrébka zewnetrzna — Oprawki tokarskie ISO oraz CAPTO



Oprawki tokarskie WALTER TURN

Oprawki tokarskie WALTER CAPTO

Wysokos$¢ do naroza Szeroko$¢ chwytu bw

ptytkihqy wmm. mm.

Cyfry po przecinku nie Cyfry po przecinku nie

sg uwzgledniane. sg uwzgledniane.

W przypadku liczby W przypadku liczby

jednocyfrowej przed jednocyfrowej przed

cyfra nalezy dopisa¢ cyfrg nalezy dopisac

»0«, »0«, np. b=8mm=08.

np. hy=8mm=08. W przypadku oprawek
krétkich CA.

< hy

E L_L

2P e &

2 q Szerokos$¢ oprawki . .
Wysokos$¢é oprawki tokarskiej Wielko$é

tokarskiej WALTER TURN ptytki skrawajacej

)

-
25 25 M

— 22 110 — |08 | ...

Wymiar f Diugos$¢ oprawki Opcja
WALTER CAPTO tokarskiej producenta

32=A 7 W razie potrzeby do kodu

40=B standardowego mozna dotgczy¢

50=C symbol dodatkowy, ztozony z

60=D maks. 3 liter lub cyfr.

70=E Symbol ten mozna dotgczy¢ do

80=F oznaczenia standardowego za

90=H pomoca mysinika (np. -W dla
100=H wersji klinowej).
110=J
125=K
140=L
150=M
160=N
170=P
180=Q
200=R
250=8
300=T
350=U
400=V specj. =X
450 =W 500 =Y

~f
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DCLN

- J WALTER TURN
WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie hr;mh1 mbm r?\rr:: mfm rr|11m rr|12m Typ
k=95 DCLN R/L 2020 K12 12 20 20 25 125 32,1
:l% ] @ DCLN R/L 2525 M12 12 25 25 32 150 32,1 CN..1204..
DCLN R/L 3225 P12 12 32 25 32 170 32,1
DCLN R/L 2525 M16 16 25 25 32 150 39,1
DCLN R/L 3225 P16 16 32 25 32 170 39,1 CN..1606. .
DCLN R/L 3232 P16 16 32 32 40 170 39,1
DCLN R/L 3232 P19 19 32 32 40 170 43,5 CN..1906..
C4-DCLN R/L-27050-12 | 12 40 27 50
C5-DCLN R/L-35060-12 | 12 50 35 60 CN..1204..
C6-DCLN R/L-45065-12 | 12 63 45 65
C4-DCLN R/L-27055-16 | 16 40 27 55
C5-DCLN R/L-35060-16 | 16 50 35 60 CN..1606..
C6-DCLN R/L-45065-16 | 16 63 45 65
C5-DCLN R/L-35060-19 | 19 50 35 60 ON. 1906 ..
C6-DCLN R/L-45065-19 | 19 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CN . . 120408 /CN . . 160612 /CN . . 190612
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Podktadka AP 301-CN12 AP 302-CN16 AP 303-CN19
o . . FS 1461 FS 1463 FS 1463
) Sruba do podktadki (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
% kapka mocujgca PK 241 PK 242 PK 243
|
1 Sruba do FS 1473 FS 1474 FS 1474
F=t- tapki mocujace; (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
| el
Moment dokrecajgcy 3,9Nm 6,4 Nm 6,4 Nm
\/A\//\\A Sprezyna dociskowa FS 1470 FS 1471 FS 1471
— Kotek RS 117 RS 117 RS 117
Dysza do chtodziwa FS 1475 FS 1475 FS 1475
do WALTER CAPTO
FS 1465 FS 1464 FS 1464 _
D: Klucz (Torx) (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP) IP=Torx Plus

Wyposazenie dodatkowe

12

16

19

Zestaw tapek mocujacych

(ztozony z elementow PK 241-Set PK 242-Set PK 243-Set

standardowych)

Zestaw tapek mocujacych z ptytka _ _ _
% mocujacg z weglika spiekanego PK 245-Set PK 246-Set

==\ o
il = e
— 28 — 684 | =220 | — 206
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PCLN

o WALTER TURN
WALTER CAPTO

Narzgdzie Oznaczenie hn:mh1 mbm :12 mfm rrf1:n rr|11m rr|12m Typ
k=95" F—b— PCLN R/L 2020 K12 12 20 20 25 15 125 26
:ﬁ @ PCLN R/L 2525 M12 12 25 25 32 16 150 26 CN..1204..

PCLN R/L 3225 P12 12 32 25 32 16 170 26

PCLN R/L 2525 M16 16 25 25 32 19 150 28

PCLN R/L 3225 P16 16 32 25 32 19 170 38 CN..1606..

%E PCLN R/L3232 P16 16 32 32 40 19 170 36

PCLN R/L 3232 P19 19 32 32 40 22 170 36 CN. . 1906 .

PCLN R/L 4040 S19 19 40 40 50 22 250 36

C3-PCLN R/L-22040-12 12 32 22 40

C4-PCLN R/L-27050-12 12 40 27 50 CN. 1204 ..

C5-PCLN R/L-35060-12 12 50 35 60

C6-PCLN R/L-45065-12 12 63 45 65

C4-PCLN R/L-27050-16 16 40 27 50

C5-PCLN R/L-35060-16 16 50 35 60 CN..1606..

C6-PCLN R/L-45065-16 16 63 45 65

C5-PCLN R/L-35060-19 19 50 35 60 CN. . 1906 ..

C6-PCLN R/L-45065-19 19 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CN . . 120408 /CN . . 160612 /CN . . 190612
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
AP 134-CN1216 AP 135-CN 1624 AP 136-CN 1924
Podktadka dor<1,6 dor<2,4 dor<2,4
Dzwignia KN 102 KN 104 KN 106
CHD Sruba mocujgca FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3) FS 356 (SW 4)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103 RS 104
a— Trzpien montazowy MD 101 MD 102 MD 102
c3 FS 1230 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwa C4 FS 1018 FS 1018 FS 1018
doWALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019 FS 1019
c6 FS 1019 FS 1019 FS 1019
Wyposazenie dodatkowe
AP 134-CN 1208 AP 135-CN1616 AP 136-CN1912
Podktadka dor<0,8 dor<1,6 dor<1,2

el | 2= s
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PCBN

WALTER TURN

7542 | <—

= © h= h1 b a f |1 |2
Nanglee Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Typ
k=75 PCBN R/L 2525 M 12 12 25 25 3,1 22 150 26 CN..1204..
—b—{
PCBN R/L 2525 M16 16 25 25 3,8 22 150 28
:'% CN..1606..
PCBN R/L 3232 P16 16 32 32 3,8 27 170 38
PCBN R/L 3232 P 19 19 32 32 4,6 27 170 38 CN.. 1906 ..

° A?s" Il2
©
hi 5 U
i la
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CN . . 120408 /CN . . 160612 /CN . . 190612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
AP 134-CN1216 AP 135-CN 1624 AP 136-CN1924
Podktadka dor<1,6 dor<2,4 dor<2,4
Dzwignia KN 102 KN 104 KN 106
EHB Sruba mocujgca FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3) FS 356 (SW 4)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103 RS 104
a—T1r Trzpien montazowy MD 101 MD 102 MD 102

Wyposazenie dodatkowe

12

16

19

Podktadka

AP 134-CN1208
dor<0,8

AP 135-CN1616
dor<1,6

AP 136-CN1912
dor<1,2

[e]
| =i
— 28 — 684 — 206
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PCKN / PCSN

1

©
. o | WALTER TURN
- © h= h1 b a f f1 |1 |2
Nanglee Oznaczenie ! mm mm mm mm mm mm mm Typ
k=75 F—b—] @ PCKN R/L 2525 M12 12 25 25 3,1 32 150 26 CN..1204 ..
11
. 76035
]
Lf
@ PCSN R/L 2525 M12 12 25 25 8,3 32 23,9 150 28 CN..1204 ..
3
45°

LN
®@ 124
a
<—f1
—f
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CN . . 120408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe

~12

Podktadkador<1,6

AP 134-CN1216

Dzwignia KN 102
Sruba mocujaca FS 352 (SW 3)
Kotek sprezynujgcy RS 102
Trzpien montazowy MD 101

Wyposazenie dodatkowe

~12

Podktadka dor<0,8

AP 134-CN1208

el 177752
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] | DDJN / DDNN

}
oo WALTER TURN
WALTER CAPTO

= © h= h1 b dm f |1 |2
Nanglee Oznaczenie —’ mm mm mm mm mm mm Typ
k=93° {—b— DDJN R/L 2020 K11 1 20 20 25 125 30,0
:'% @ DDJN R/L 2525 M11 11 25 25 32 150 30,0 DN..1104..
DDJN R/L 3225 P11 1 32 25 32 170 30,0
DDJN R/L 2020 K15 15 20 20 25 125 39,5
i DDJN R/L 2525 M15 15 25 25 32 150 39,5
-6 DN .. 1506..
DDJN R/L 3225 P15 15 32 25 32 170 39,5
:] bl S DDJN R/L 3232 P15 15 32 32 40 170 39,5
W
N [
—
— DDNN N 2020 K11 1 20 20 10,5 125 31,2
DN..1104..
DDNN N 2525 M11 1 25 25 13 150 31,2
DDNN N 2525 M15 15 25 25 13 150 40,8
DN.. 1506 ..
DDNN N 3225 P15 15 32 25 13 170 40,8
]
f
[
25 ||
fle
‘ C4-DDJN R/L-27050-11 11 40 27 50
a C5-DDJN R/L-35060-11 1 50 35 60 DN..1104..
mj C6-DDJN R/L-45065-11 11 63 45 65
= ‘ C4-DDJN R/L-27055-15 15 40 27 55
\L@ﬂ C5-DDJN R/L-35060-15 15 50 35 60 DN .. 1506 ..
Lf \ C6-DDJN R/L-45065-15 15 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DN . . 110408 / DN . . 150608. Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w
zakres dostawy.

© ©
Elementy dodatkowe
Podktadka AP 305-DN11 AP 304-DN15

Egl'il Sruba do podktadki FS 1462 (Torx 9 IP) FS 1461 (Torx 15 IP)
L
[/j% rapka mocujaca PK 240 PK 241
Sruba do
=||==| tapki mocujace] FS 1472 (Torx 9 IP) FS 1473 (Torx 15 IP)
Moment dokrecajgcy 1,7 Nm 3,9Nm
W Sprezyna dociskowa FS 1469 FS 1470
= Kotek RS 116 RS 117
Dysza do chtodziwa ca FS 1477 FS 1477
C5 FS 1476 FS 1475
WALTER CAPT
do CAPTO =5 FS 1476 FS 1476
Klucz (Torx) FS 1466 (Torx 9 IP) FS 1465 (Torx 15 IP) IP = Torx Plus

Wyposazenie dodatkowe

11

Zestaw tapek mocujacych

(ztozony z elementow PK 240-Set PK 241-Set

standardowych)

Zestaw fapek mocujacych z ptytka _ _
% mocujaca z weglika spiekanego I PK 245-Set

el | 2= f
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PDJN

WALTER TURN
WALTER CAPTO

<30°

= © h= h1 b dm f |1 |2
Nanglee Oznaczenie ’ mm mm mm mm mm mm Typ
k=98 [—b— PDJN R/L 1616 H11 1" 16 16 20 100 28
:ﬂ é; 1/\ PDJN R/L 2020 K11 1 20 20 25 125 28
DN.. 1104 ..
PDJN R/L 2525 M11 1" 25 25 32 150 28
i PDJN R/L 3225 P11 1" 32 25 32 170 28
'Gd{ﬁ PDJN R/L 2020 K15 15 20 20 25 125 36
— T PDJN R/L 2525 M15 15 25 25 32 150 36
o| || % DN.. 1506 . .
32" © | \ PDJN R/L 3225 P15 15 32 25 32 170 36
et PDJN R/L 3232 P15 15 32 32 40 170 36
k=93 C3-PDJN R/L-22045-11 1" 32 22 45
C4-PDJN R/L-27050-11 1" 40 27 50
DN..1104..
d C5-PDJN R/L-35060-11 1 50 35 60
ED C6-PDJN R/L-45065-11 1" 63 45 65
.‘1 C4-PDJN R/L-27050-15 15 40 27 50
i\t \ C5-PDJN R/L-35060-15 15 50 35 60 DN .. 1506 . .
—1
C6-PDJN R/L-45065-15 15 63 45 65
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DN . . 110408 /DN . . 150608.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
AP 171-DN1112 AP 145-DN1516
Podktadka dor<12 dor<16
Dzwignia KN 119 KN 103
EHD Sruba mocujaca FS 351 (SW 2,5) FS 355 (SW 3)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101 RS 102
a—T1r Trzpien montazowy MD 101 MD 101
C3 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwva C4 FS 1018 FS 1018
do WALTER CAPTO C5 FS 1019 FS 1019
Cc6 FS 1019 FS 1019

Wyposazenie dodatkowe

11

Podktadka do r < 0,8 AP 171-DN1108 AP 145-DN1508

] | =i s
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DSSN

WALTER TURN
sl 1 WALTER CAPTO
@ h= h1 b a dm f f1 |1 |2
Nanglee Oznaczenie ! mm mm mm mm mm mm mm mm Typ
k=45 b ., DSSNR/L2020 K12 12 20 20 | 83 25 125 | 37,1
|
:R a) DSSN R/L 2525 M12 12 25 25 | 8,3 32 150 | 37,1 | SN..1204..
f1 f
DSSN R/L 3225 P12 12 32 25 | 83 32 170 | 37,1
I DSSN R/L 2525 M15 15 25 25 | 10,2 32 150 | 45,1
N DSSN R/L 3225 P15 15 32 25 | 10,2 32 170 | 45,1 | SN..1506..
o DSSN R/L 3232 P15 15 32 32 | 10,2 40 170 | 45,1
“‘ DSSN R/L 3232 P19 19 32 32 | 12,5 40 170 | 49,5 | SN..1906..
k=45 C4-DSSN R/L-27042-12 | 12 40 27 | 18,7 | 42 | 50,3
:ﬂ% C5-DSSN R/L-35052-12 | 12 50 | 35 | 267 | 52 | 60,3 | SN..1204..
d C6-DSSN R/L-45056-12 | 12 63 45 | 36,7 | 56 | 64,3
| [jj C4-DSSN R/L-27045-15 | 15 40 27 | 16,8 | 45 | 50,2
= == .} | C5-DSSNR/L-35050-15 | 15 50 | 35 | 248 | 50 | 60,2 | SN..1506..
N \ C6-DSSN R/L-45054-15 | 15 63 45 | 348 | 54 | 64,2
45
il C5-DSSN R/L-35048-19 | 19 50 3 | 225 | 48 | 60,5
SN..1906..
C6-DSSN R/L-45052-19 | 19 63 45 | 325 | 52 | 645
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408 /SN . . 150612 / SN . . 190612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
Podktadka AP 308-SN12 AP 309-SN15 AP 310-SN19
o~ - i FS 1461 FS 1463 FS 1463
i) Sruba do podktadki (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
[/j% kapka mocujaca PK 241 PK 242 PK 243
0 Sruba do FS 1473 FS 1474 FS 1474
|||==| tapki mocujace; (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
Moment dokrecajacy 3,9Nm 6,4 Nm 6,4 Nm
WW Sprezyna dociskowa FS 1470 FS 1471 FS 1471
— Kotek RS 117 RS 117 RS 117
Overa do chtoda c4 FS 1477 FS 1477 —
ySza do chroaziwa
— dOWALTER CAPTO ©5 FS 1476 FS 1476 FS 1476
C FS 1475 FS 1475 FS 1476
FS 1465 FS 1464 FS 1464 B
J i: Klucz (Torx) (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP) IP=Torx Plus
Wyposazenie dodatkowe
Zestaw tapek mocujacych
(ztozony z elementow PK 241-Set PK 242-Set PK 243-Set
standardowych)
Zestaw fapek mocujacych z ptytka PK 245-Set PK 246-Set -

mocujaca z weglika spiekanego

il

— 684
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PSSN

AR WALTER TURN
WALTER CAPTO
= @ h= h1 b a dm f f1 |1 |2
Nanglee Oznaczenie ! mm mm mm mm mm mm mm mm Typ
k=45 6 | PSSN R/L 2020 K12 12 20 20 8,3 25 16,7 125 28,0
1
:ﬂ @ PSSN R/L 2525 M12 12 25 25 8,3 32 23,7 | 150 | 28,0 | SN..1204..
= PSSN R/L 3225 P12 12 32 25 8,3 32 23,7 170 29,0
11 PSSN R/L 2525 M15 15 25 25 10,2 32 21,8 150 32,0
SN..1506..
h B PSSN R/L 3232 P15 15 32 32 10,2 40 29,8 | 170 | 32,0
% 1 PSSN R/L 3232 P19 19 32 32 12,5 40 27,5 | 170 | 37,5 | SN..1906..
o® I
b RO
=f
=
k=45° C3-PSSN R/L-22032-12 12 32 22 13,4 32 40,3
' C4-PSSN R/L-27042-12 12 40 27 | 18,7 | 42 | 50,3
SN..1204..
a C5-PSSN R/L-35052-12 12 50 35 26,7 52 60,3
| [jj C6-PSSN R/L-45056-12 | 12 63 | 45 | 367 | 56 | 643
= 'l ca-pssNR/L-27040-15 | 15 40 | 27 | 16,8 | 40 | 50,2
®, 2
| l \ C5-PSSN R/L-35050-15 15 50 35 24,8 50 60,2 | SN..1506..
\iji C6-PSSN R/L-45054-15 15 63 45 34,8 54 64,2
C5-PSSN R/L-35048-19 19 50 35 22,5 48 60,5
SN..1906..
C6-PSSN R/L-45052-19 19 63 45 32,5 52 64,5
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408 /SN . . 150612 / SN . . 190612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
AP 141-SN1216 AP 142-SN1524 AP 143-SN1924
Podktadka dor<1,6 dor<2,4 dor<2,4
Dzwignia KN 102 KN 104 KN 106
CHD Sruba mocujaca FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3) FS 356 (SW 4)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103 RS 104
a— Trzpien montazowy MD 101 MD 102 MD 102
C3 FS 1230 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziva C4 FS 1018 FS 1018 FS 1018
do WALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019 FS 1019
C6 FS 1019 FS 1019 FS 1019

Wyposazenie dodatkowe

12

15

19

Podktadka

AP 141-SN1208
dor<0,8

AP 142-SN1516
dor<1,6

AP 143-SN1912
dor<1,2

Obrébka zewnetrzna — Oferta oprawek do ptytek o geometrii negatywowe;j
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DSDN

s Al ~— WALTER TURN
= © h= h1 b f |1 |2
Nanglee Oznaczenie ! mm mm mm mm mm Typ
K =45° b DSDN N 2020 K12 12 20 20 10,0 125 36,5
:ﬁ DSDN N 2525 M12 12 25 25 12,8 150 36,5 SN..1204..
DSDN N 3225 P12 12 32 25 12,8 170 36,5
I DSDN N 2525 M15 15 25 25 12,8 150 44,8 SN..1506..
h DSDN N 3232 P19 19 32 25 13,0 170 49,5 SN.. 1906 ..
I*
4%””@ i |
h1 . fL
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408 /SN . . 150612 / SN . . 190612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
Podktadka AP 308-SN12 AP 309-SN15 AP 310-SN19
o « : FS 1461 FS 1463 FS 1463
i) Sruba do podktadki (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
[/j% apka mocujgca PK 241 PK 242 PK 243
[ Sruba do FS 1473 FS 1474 FS 1474
|||==| tapki mocujace; (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
Moment dokrecajacy 3,9Nm 6,4 Nm 6,4 Nm
M Sprezyna dociskowa FS 1470 FS 1471 FS 1471
—_— Kotek RS 117 RS 117 RS 117
Klucz (Torx) FS 1465 FS 1464 FS 1464
D: (Torx 15 1P) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)

IP = Torx Plus

Wyposazenie dodatkowe

12

15

19

g™

Zestaw tapek mocujacych

(ztozony z elementow PK 241-Set PK 242-Set PK 243-Set
standardowych)

Zestaw fapek mocujacych z ptytka _ _ _
mocujaca z weglika spiekanego I PK 245-Set PK 246-Set

[e]
| =i
— 33 =684 | =220 | — 206
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PSDN

©
a5 WALTER TURN
= © h= h1 b f |1 |2
Nanglee Oznaczenie ! mm mm mm mm mm Typ
k=45° b PSDN N 2020 K12 12 20 20 10 125 28
:I% @ PSDN N 2525 M12 12 25 25 12,5 150 28 SN..1204..
PSDN N 3225 P12 12 32 25 12,5 170 28
PSDN N 3225 P15 15 32 25 12,5 170 36 SN.. 1506 ..
PSDN N 3232 P19 19 32 32 16 170 40 SN..1906..
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408 /SN . . 150612 / SN . . 190612.

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

12~ 15~ 19~ 25>
AP 141-SN1216 AP 142-SN1524 AP 143-SN1924 AP 144-SN2524
Podktadka dor<16 dor<2,4 dor<24 dor<24
Dzwignia KN 102 KN 104 KN 106 KN 107
Sruba mocujaca FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3) FS 356 (SW 4) FS 357 (SW5)
Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103 RS 104 RS 105
Trzpien montazowy MD 101 MD 102 MD 102 MD 103

Wyposazenie dodatkowe

12

Podktadka

AP 141-SN1208

dor<0,8

AP 142-SN1516
dor<1,6

AP 143-SN1912
dor<1,2

—33
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DSBN / DSRN

il S WALTER TURN
WALTER CAPTO
= @ h= h1 b a dm f |1 |2
Nanglee Oznaczenie ! mm mm mm mm mm mm mm Typ
k=75 bt DSBN R/L 2525 M12 12 25 25 3,1 22 150 34,1
SN..1204..
:ﬁ DSBN R/L 3225 P12 12 32 25 3,1 22 170 34,1
DSBN R/L 3232 P15 15 32 32 3,8 27 170 41,5 SN .. 1506 ..
M DSBN R/L 3232 P19 19 32 32 4,6 27 170 46,3
SN..1906..
DSBN R/L 4040 S19 19 40 40 4,9 35 250 46,5
-6
5
- 75»f
L
' C4-DSRN R/L-22050-12 12 40 22 50
C5-DSRN R/L-27060-12 12 50 27 60 SN..1204..
4 C6-DSRN R/L-35065-12 12 63 35 65
-6°
Ei C5-DSRN R/L-27060-15 15 50 27 60
= ] SN..1506..
T C6-DSRN R/L-35065-15 15 63 35 65
75°
L C6-DSRN R/L-35065-19 19 63 35 65 SN .. 1906 ..

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408 /SN . . 150612 / SN . . 190612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

Podktadka AP 308-SN12 AP 309-SN15 AP 310-SN19
o . . FS 1461 FS 1463 FS 1463
) Sruba do podktadki (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
[/j% kapka mocujaca PK 241 PK 242 PK 243
1 Sruba do FS 1473 FS 1474 FS 1474
|||==| tapki mocujace; (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
Moment dokrecajacy 3,9Nm 6,4 Nm 6,4 Nm

Sprezyna dociskowa FS 1470 FS 1471 FS 1471

Kotek RS 117 RS 117 RS 117

=
Dysza do chtodziwa FS 1475 FS 1475 FS 1475

do WALTER CAPTO
FS 1465 FS 1464 FS 1464
Klucz (Torx) (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
IP = Torx Plus

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw tapek mocujacych

(ztozony z elementow PK 241-Set PK 242-Set PK 243-Set

standardowych)

Zestaw fapek mocujacych z ptytka _ _ _
% mocujaca z weglika spiekanego I PK 245-Set PK 246-Set

| [ = 7

—33 [ #2684 | =220 [ — 206
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PSBN / PSRN

— WALTER TURN
759
=] WALTER CAPTO
= © h= h1 b a f |1 |2
Nanglee Oznaczenie -! mm mm mm mm mm mm Typ
k=75 F—b—f PSBN R/L 2020 K 12 12 20 20 3,1 17 125 26
:ﬂ @ PSBN R/L 2525 M12 12 25 25 3,1 22 150 26 SN..1204..
PSBN R/L 3225 P12 12 32 25 3,1 22 170 26
" PSBN R/L 2525 M15 15 25 25 3,8 22 150 36
SN..1506..
h PSBN R/L 3232 P15 15 32 32 3,8 27 170 33
30\“ N PSBN R/L 3232 P19 19 32 32 4,6 27 170 40
=a1. | SN..1906..
& ] Aol Tt PSBN R/L 4040 S19 19 40 40 4,6 35 250 38
1
" L PSBN R/L 4040 S25 25 40 40 5,9 35 | 250 | 47 | SN..2507..
k=75 ' C3-PSRN R/L-17040-12 12 32 17 40
C4-PSRN R/L-22050-12 12 40 22 50
SN..1204..
' d C5-PSRN R/L-27060-12 12 50 27 60
-6°
ED 7%: C6-PSRN R/L-35065-12 | 12 63 35 65
=
,@ o [1 C4-PSRN R/L-22050-15 15 40 22 50
~75°
= C5-PSRN R/L-27060-15 | 15 50 | 27 | 60 SN.. 1506 ..
C6-PSRN R/L-35065-15 15 63 35 65
C5-PSRN R/L-27060-19 19 50 27 60
/ SN..1906..
C6-PSRN R/L-35065-19 19 63 35 65
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408 /SN . . 150612 / SN . . 190612.

Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
12 15 19 25
AP 141-SN1216 AP 142-SN1524 AP 143-SN1924 AP 144-SN2524
Podktadka dor<1,6 dor<2,4 dor<2,4 dor<2,4
Dzwignia KN 102 KN 104 KN 106 KN 107
EHD Sruba mocujaca FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3) FS 356 (SW 4) FS 357 (SW 5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103 RS 104 RS 105
a— Trzpien montazowy MD 101 MD 102 MD 102 MD 103
c3 FS 1230 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwa C4 FS 1018 FS 1018 FS 1018
do WALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019 FS 1019
c6 FS 1019 FS 1019 FS 1019

Wyposazenie dodatkowe

12

Podktadka

AP 141-SN1208
dor<0,8

AP 142-SN1516
dor<1,6

AP 143-SN1912
dor<1,2

. K
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DSKN

WALTER TURN
WALTER CAPTO
N a rzgdzie Oznaczenie hrr_1 mh1 mbm mam r?'nnr:\ mfm n|11m rr:2m Typ
k=75 . DSKN R/L 2525 M12 12 25 25 3,1 32 150 23,5 | SN..1204..
ﬁ @ DSKN R/L 3232 P15 15 32 32 3,9 40 170 | 28,9 | SN..1506..
11
C4-DSKN R/L-27050-12 | 12 40 27 50
C5-DSKN R/L-35060-12 | 12 50 35 60 SN..1204..
C6-DSKN R/L-45065-12 | 12 63 45 65
C5-DSKN R/L-35060-15 | 15 50 35 60 SN 1506
C6-DSKN R/L-45065-15 | 15 63 45 65
C6-DSKN R/L-45065-19 | 19 63 45 65 SN..1906. .

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408 / SN . . 150612 / SN . . 190612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Podktadka AP 308-SN12 AP 309-SN15 AP 310-SN19
o . . FS 1461 FS 1463 FS 1463
) Sruba do podktadki (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
[/j% kapka mocujgca PK 241 PK 242 PK 243
1 Sruba do FS 1473 FS 1474 FS 1474
|||==| tapki mocujace; (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP)
Moment dokrecajacy 3,9Nm 6,4 Nm 6,4 Nm
W\W\ Sprezyna dociskowa FS 1470 FS 1471 FS 1471
— Kotek RS 117 RS 117 RS 117
Dvera do ehtodai c4 FS 1477 — —
) X ysza do chtodziwa —
dOWALTER CAPTO ©B FS 1476 FS 1476
c6 FS 1476 FS 1476 FS 1476
FS 1465 FS 1464 FS 1464 _
J i: Klucz (Torx) (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) (Torx 20 IP) IP=Torx Plus
Wyposazenie dodatkowe
Zestaw tapek mocujacych
(ztozony z elementow PK 241-Set PK 242-Set PK 243-Set
standardowych)
Zestaw tapek mocujgoych zptytka o 545 _get PK 246-Set —
mocujaca z weglika spiekanego

= |9
Wil =il
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PSKN

Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

WALTER TURN
WALTER CAPTO
= @ h= h1 b a dm f |1 |2
Nanglee Oznaczenie ! mm mm mm mm mm mm mm Typ
k=75 -~ PSKN R/L 2020 K12 12 20 20 3,1 25 125 25
SN..1204 ..
:x PSKN R/L 2525 M12 12 25 25 3,1 32 150 26
11
.6"% E
C3-PSKN R/L-22040-12 12 32 22 40
C4-PSKN R/L-27050-12 12 40 27 50
SN..1204 ..
C5-PSKN R/L-35060-12 12 50 35 60
C6-PSKN R/L-45065-12 12 63 45 65
C4-PSKN R/L-27050-15 15 40 27 50
C5-PSKN R/L-35060-15 15 50 35 60 SN..1506..
C6-PSKN R/L-45065-15 15 63 45 65
C5-PSKN R/L-35060-19 19 50 35 60
SN..1906..
C6-PSKN R/L-45065-19 19 63 45 65
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408 / SN .. 150612 / SN .. 190612.

Elementy dodatkowe

12 15 19
AP 141-SN1216 AP 142-SN1524 AP 143-SN1924

Podktadka dor<1,6 dor<2,4 dor<2,4
Dzwignia KN 102 KN 104 KN 106
Sruba mocujaca FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3) FS 356 (SW 4)
Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103 RS 104
Trzpien montazowy MD 101 MD 102 MD 102

C3 FS 1230 FS 1230 FS 1230
Dysza do chtodziwva C4 FS 1018 FS 1018 FS 1018
do WALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019 FS 1019

C6 FS 1019 FS 1019 FS 1019

Wyposazenie dodatkowe

12

Podktadka

AP 141-SN1208
dor<0,8

AP 142-SN1516
dor<1,6

AP 143-SN1912
dor<1,2

. K

—33

— 684

— 206

Obrébka zewnetrzna — Oferta oprawek do ptytek o geometrii negatywowe;j

87




DTGN

-\ WALTER TURN
- h= h1 b f |1 |2
Nanglee Oznaczenie mm mm mm mm mm Typ
k=91° S DTGN R/L 2020 K16 16 20 20 25 125 25,4
:l% @ DTGN R/L 2525 M16 16 25 25 32 150 24,6 TN.. 1604 ..
DTGN R/L 3225 P16 16 32 25 32 170 25,3
y DTGN R/L 2525 M22 22 25 25 32 150 32,1
TN ..2204 ..
DTGN R/L 3225 P22 22 32 25 32 170 33,1
h 07
A
91° |
-6° f
h1 —f
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej TN . . 160408 / TN . . 220408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
Podktadka AP 321-TN16 AP 322-TN 22
P 5 . FS 1462 FS 1461
=) Sruba do podktadki (Torx 9 IP) (Torx 15 IP)
[;% kapka mocujgca PK 240 PK 241
[ Sruba do FS 1472 FS 1473
|||==| tapki mocujace; (Torx 9 IP) (Torx 15 IP)
Moment dokrecajacy 1,7 Nm 3,9Nm
WW Sprezyna dociskowa FS 1469 FS 1470
= Kotek RS 116 RS 117
FS 1466 FS 1465
J i: Klucz (Torx) (Torx 9 1P) (Torx 15 IP)
IP = Torx Plus

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw tapek mocujacych

mocujaca z weglika spiekanego

(ztozony z elementow PK 240-Set PK 241-Set
standardowych)
Zestaw fapek mocujacych z ptytka - PK 245-Set

[e]
il | == A
— 36 =684 | =220 | — 206
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=

PTGN / PTFN

= WALTER TURN
V‘ 1
. h=hy b f f4 4 Iy
Nanglee Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Typ
k=91 b PTGN R/L 2020 K16 16 20 20 25 18 125 20
:.x @ PTGN R/L 2525 M16 16 25 25 32 20,2 150 20 TN.. 1604 ..
PTGN R/L 3225 P16 16 32 25 32 20,2 170 20
" PTGN R/L 3232 P22 22 32 32 40 24,1 170 26 TN ..2204 ..
h 07
A
\&ds1: !
-6° f
h1 —f:
k=91° by PTFN R/L 2020 K16 16 20 20 25 17,5 125 20
=4 @ PTFN R/L 2525 M16 16 25 25 32 17,5 150 20 | TN..1604..
PTFN R/L 3225 P16 16 32 25 32 17,5 170 20
11

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej TN . . 160408 / TN . . 220408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

5

8D

O

16 22
Podktadkador<1,6 AP 137-TN1616 AP 138-TN2216
Dzwignia KN 101 KN 102
Sruba mocujaca FS 351 (SW 2,5) FS 352 (SW 3)
Kotek sprezynujacy RS 101 RS 102
Trzpien montazowy MD 101 MD 101

Wyposazenie dodatkowe

16

22

Podktadka dor<0,8

AP 137-TN 1608

AP 138-TN2208

Obrébka zewnetrzna — Oferta oprawek do ptytek o geometrii negatywowe;j
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- 36

— 684

— 206
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MTJN

93&7 Nl WALTER TURN
WALTER CAPTO
N a rzgdzie Oznaczenie hr: mh1 mbm mam :1:1 mfm n::‘n rr|11m rr|12m Typ
k=93 b MTJUN R/L 2020 K 16 16 20 20 | 14,6 25 | 17,3 | 125 | 30,8
MTJIN R/L 2525 M16 16 25 25 | 14,6 32 | 17,3 | 150 | 30,8 | TN..1604..
MTJUN R/L 3225 P16 16 32 25 | 14,6 32 | 17,3 | 170 | 30,8
MTJIN R/L 2525 M22 22 25 25 | 20,1 82 | 224 | 150 | 348 | 0204
MTJIN R/L 3225 P22 22 32 25 | 20,1 32 | 22,4 | 170 | 34,8
C3-MTJUN R/L-22040-16 | 16 32 22 40
C4-MTJN R/L-27050-16 16 40 27 50 TN..1604..
C5-MTJIN R/L-35060-16 | 16 50 35 60
C4-MTJUN R/L-27050-22 | 22 40 27 50
C5-MTJN R/L-35060-22 | 22 50 35 60 TN..2204..
C6-MTJIN R/L-45065-22 | 22 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej TN . . 160408 / TN . . 220408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Podktadkar < 1,6 AP 147 AP 148
é@ Zestaw klinbw FK 303 (SW 2,5) FK 304 (SW 3)
mocujgcych
v Kotek RS 106 RS 107
@ Sruba mocujaca FS 358 (SW 3) FS 358 (SW 3)
c3 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwva C4 FS 1018 FS 1018
doWALTERCAPTO C5 FS 1019 FS 1019
c6 FS 1019 FS 1019
Wyposazenie dodatkowe

Podktadka do r < 0,8 AP 149

el | 2=, A

—36 [ 684 — 206
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DVJN

'
. %ﬁf * WALTER TURN
WALTER CAPTO

Narzgdzie Oznaczenie hr‘:mh1 mbm r?'nnr:\ mfm rr|11m rr|12m Typ

k=93 bt DVJN R/L 2020 K16 16 20 20 25 125 4

:R DVJN R/L 2525 M16 16 25 25 32 150 42 VN..1604..
DWN R/L 3225 P16 16 32 25 32 170 42

I

|L & -AH%E

l 937

—

.
=93 H CA-DVJIN R/L 27062-16 16 40 27 62
:,,% C5-DVJN R/L 35065-16 16 50 35 65 UN..1604..
' s C6-DVJN R/L 45065-16 16 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej VN . . 160408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Podktadka AP 312-VN 16
o 5 . FS 1467
égl!l Sruba do podktadki (Torx 15 IP)
G% kapka mocujgca PK 244
Sruba do FS 1473
=||==| tapki mocujace; (Torx 15 IP)
Moment dokrecajgcy 1,7 Nm
M Sprezyna dociskowa FS 1470
— Kotek RS 117
b do chtodzi C4 FS 1477
ysza do chtodziwa
do WALTER CAPTO €5 FS 1476
C6 FS 1476
FS 1465
Klucz (Torx) (Torx 15 IP)
IP = Torx Plus
Wyposazenie dodatkowe
Zestaw tapek mocujacych
(ztozony z elementow PK 244-Set
standardowych)

il | == s

—38 [ »684 | =220 [ — 206
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DWLN

WALTER TURN
QS&®’J WALTER CAPTO

Narzgdzie Oznaczenie hr;mh1 mbm r?\rr:: mfm rr|11m rr|12m Typ
k=95 b DWLN R/L 2020 K06 06 20 20 25 125 26,3
ﬁ @ DWLN R/L 2525 M06 06 25 25 32 150 26,3 | WN..0604..
DWLN R/L 3225 P06 06 32 25 32 170 26,3
! DWLN R/L 2020 K08 08 20 20 25 125 34,2
@% DWLN R/L 2525 M08 08 25 25 32 150 34,2 | WN..0804..
DWLN R/L 3225 P08 08 32 25 32 170 34,2
o b DWLN R/L 2525 M10 10 25 25 32 150
952 ] DWLN R/L 3225 P10 10 32 25 32 170 WN .. 1006 . .
~f DWLN R/L 3232 P10 10 32 32 40 170
C4-DWLN R/L-27050-06 | 06 40 27 50
C5-DWLN R/L-35060-06 | 06 50 35 60 WN .. 0604 ..
B} C6-DWLN R/L-45065-06 | 06 63 45 65
C4-DWLN R/L-27050-08 | 08 40 27 50
=|=| | C5-DWLNR/L-35060-08 | 08 50 35 60 WN .. 0804 ..
o T C6-DWLN R/L-45065-08 | 08 63 45 65
1 C5-DWLN R/L-35060-10 | 10 50 35 60 WN 1006 .
C6-DWLN R/L-45065-10 | 10 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej WN . . 060408 /WN . . 080408 /WN . . 100612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Podktadka AP 306-WNO6 AP 307-WNO8 AP 311-WN10
o . . FS 1462 FS 1461 FS 1463
i) Sruba do podktadki (Torx 9 1P) (Torx 15 IP) (Torx 20 IP)
[/j% rapka mocujgca PK 240 PK 241 PK 242
1 Sruba do FS 1472 FS 1473 FS 1474
|||==| tapki mocujace; (Torx 9 IP) (Torx 15 IP) (Torx 20 IP)
Moment dokrecajacy 1,7 Nm 3,9Nm 6,4 Nm
WW Sprezyna dociskowa FS 1469 FS 1470 FS 1471
—_— Kotek RS 116 RS 117 RS 117
_ ca FS 1477 FS 1477 —
= Dysza do chiodziwa (= FS 1475 FS 1475 FS 1475
do WALTER CAPTO
FS 1475 FS 1475 FS 1475
FS 1466 FS 1465 FS 1464 _
J i: Klucz (Torx) (Torx 9 IP) (Torx 15 IP) (Torx 20 IP) IP=Torx Plus
Wyposazenie dodatkowe
Zestaw tapek mocujacych
(ztozony z elementow PK 240-Set PK 241-Set PK 242-Set
standardowych)
Zestaw tapek mocujgcych z ptytka o _ B
@ mocujaca z weglika spiekanego I PK 245-Set el

vl | 2=, i

—39 [ #2684 | =220 [ — 206
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PWLN

P .I WALTER TURN
9 WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie hn:mh1 mbm :12 mfm rrf11m rr|11m rr|12m Typ
k=95 b PWLN R/L 1616 H06 06 16 16 20 16 100 | 18,5
ﬁ @ PWLN R/L 2020 K06 06 20 20 25 16 125 | 18,5 | WN..0604..
PWLN R/L 2525 M06 06 25 25 32 18 150 | 18,5
PWLN R/L 2020 K08 08 20 20 25 20 125 | 22,0
PWLN R/L 2525 M08 08 25 25 32 20 150 22,0 | WN..0804..
PWLN R/L 3225 P08 08 32 25 32 20 170 | 22,0
PWLN R/L 2525 M10 10 25 25 32 28 150 | 22,0
PWLN R/L 3225 P10 10 32 25 32 28 170 22,0 | WN..1006..
PWLN R/L 3232 P10 10 32 32 40 32 170 | 24,0
k=95° C3-PWLN R/L-22040-06 | 06 32 22 40
:n% C4-PWLN R/L-27050-06 | 06 40 27 50 WN . 0604 .
¢ C5-PWLN R/L-35060-06 | 06 50 35 60
C6-PWLN R/L-45065-06 | 06 63 45 65
== .‘1 C3-PWLN R/L-22040-08 | 08 32 22 40
jj“es; | Ca-PWLNR/L-27050-08 | 08 40 | 27 50 W 0804
C5-PWLN R/L-35060-08 | 08 50 35 60
C6-PWLN R/L-45065-08 | 08 63 45 65
C5-PWLN R/L-35060-10 10 50 35 60 WN . 1006
C6-PWLN R/L-45065-10 10 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej WN . . 060408 /WN . . 080408 /WN . . 100612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
AP 172-WN0612 AP 170-WNO0816 AP 174-WN1016
Podkdadka dor<1,2 dor<1,6 dor<1,6
Dzwignia KN 101 KN 102 KN 104
CHD Sruba mocujaca FS 351 (SW 2,5) FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101 RS 102 RS 103
a— = Trzpien montazowy MD 101 MD 101 MD 102
c3 FS 1230 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwva C4 FS 1018 FS 1018 FS 1018
doWALTERCAPTO  C5 FS 1019 FS 1019 FS 1019
c6 FS 1019 FS 1019 FS 1019
Wyposazenie dodatkowe
Podktadka do r < 0,8 AP 170-WNO0808

Wil | 2= Qs

=39 [ »684 — 206
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PCLC

o5 ) o1 WALTER TURN
= © h= h1 b f f1 |1 |2
Nanglee Oznaczenie -! mm mm mm mm mm mm Typ
k=95 PCLC R/L 1212 FO6 06 12 12 16 13 80 18
:.% @ PCLC R/L 1616 HO6 06 16 16 20 17 100 25 CC..0602..
PCLC R/L 2020 K06 06 20 20 25 17 125 25
PCLC R/L 1212 F09 09 12 12 16 13 80 18
N PCLC R/L 1616 HO9 09 16 16 20 17 100 25
CC..09T3..
PCLC R/L 2020 K09 09 20 20 25 17 125 25
| &\ o5 | O PCLC R/L 2525 M09 09 25 25 32 22 150 25
2 a
: L A Tj PCLC R/L 1616 H12 12 16 16 20 17 100 25
1
~—f PCLC R/L 2020 K12 12 20 20 25 17 125 25 CC..1204..
PCLC R/L 2525 M12 12 25 25 32 22 150 25
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CC . . 060204 / CC .. 09T308 / CC . . 120408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
Podktadka AP 161
Dzwignia KN 118 KN 115 KN 117
EHB Sruba mocujgca FS 347 (SW 2) FS 346 (SW 2) FS 332 (SW 2,5)
ﬁ Kotek sprezynujgcy RS 102
a—T1r Trzpien montazowy MD 101
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) FS 1154 (SW 2) FS 1155 (SW 2,5)
o o
Wil == e
- 41 — 684 — 208
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| PCLC

o5 ) <1 WALTER CAPTO

dm f l4
Oznaczenie mm mm mm Typ

C3-PCLC R/L-22040-09 09 32 22 40
C4-PCLC R/L-27050-09 09 40 27 50
CC..09T3..
C5-PCLC R/L-35060-09 09 50 35 60
C6-PCLC R/L-45065-09 09 63 45 65
C3-PCLC R/L-22040-12 12 32 22 40
C4-PCLC R/L-27050-12 12 40 27 50
CC..1204..
C5-PCLC R/L-35060-12 12 50 35 60
C6-PCLC R/L-45065-12 12 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CC . . 060204 / CC .. 09T308 / CC . . 120408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Podktadka AP 161
Dzwignia KN 115 KN 117
EHDB Sruba mocujaca FS 346 (SW 2) FS 332 (SW2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102
a— = Trzpieh montazowy MD 101
C3 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwva C4 FS 1018 FS 1018
do WALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019
C6 FS 1019 FS 1019
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) FS 1155 (SW 2,5)

el | 2= s

=41 — 684 — 208
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I I SDHC / PDHC

ew WLy  SDJC/PDJC
R T WALTER TURN

= © h= h1 b f |1 |2
Nanglee Oznaczenie mm mm mm mm mm Typ
Kk =107°30 SDHC R/L 1212 FO7 07 12 12 16 80 18 DC..0702..
ﬁ 7 @ PDHC R/L 1616 H11 11 16 16 20 100 22
PDHC R/L 2020 K11 1 20 20 25 125 22
DC..11T3.
B PDHC R/L 2525 M11 1 25 25 32 150 28
. oﬂf\ﬁ PDHC R/L 3225 P11 1 32 25 32 170 28
0° |T [ 107°30« @
gml f e\ ™
et
k=93 SDJC R/L 1212 FO7 07 12 12 16 80 18 DC..0702..
~—b—
=X @ PDJC R/L 1616 H11 1 16 16 20 100 25
PDJC R/L 2020 K11 1 20 20 25 125 25
DC.. 11T3.
e PDJC R/L 2525 M11 1 25 25 32 150 32
h ’ PDJC R/L 3225 P11 1 32 25 32 170 32
i —
éo h1§ Il'g 5 93\
L

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DC . . 070204 / DC . . 11T308.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Sruba FS 322 (Torx 7)
Podktadka AP 169
& Dzwignia KN 114
61D Sruba mocujaca FS 332 (SW 2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101
a—T1r Trzpien montazowy MD101
Kluczyk imbusowy FS 325 (Torx 7) FS 1155 (SW 2,5)

el | 2=, A

—43 [ » 684 — 208
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| ¢ SDJC / PDJC
o LA PDNC

WALTER CAPTO
. © dm f I4
Nanglee Oznaczenie —’- mm mm mm Typ
k=93 C3-SDJC R/L-22040-07 07 32 22 40
q DC..0702..
:“% EP C4-SDJC R/L-27050-07 | 07 40 27 50
a C3-PDJC R/L-22040-11 1 32 22 40
[jj C4-PDJC R/L-27050-11 1 40 27 50
— ‘ DC..1T3..
P C5-PDJC R/L-35060-11 1 50 35 60
[ | Q™ ‘ C6-PDJC R/L-45065-11 11 63 45 65
—f
C3-PDNC N-00040-11 11 32 0,5 40
C4-PDNC N-00050-11 11 40 0,5 50 DC.. 11T3.
; C5-PDNC N-00060-11 11 50 0,5 60
=
.L
ol
63’ 63’
.
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DC . . 070204 /DC . . 11T308.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
Sruba FS 322 (Torx 7)
Podktadka do r< 1,6 AP 169
Dzwignia KN 114
EHD Sruba mocujaca FS 332 (SW 2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101
a— = Trzpien montazowy MD101
C3 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwa C4 FS 1018 FS 1018
doWALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019
c6 FS 1019 FS 1019
Kluczyk imbusowy FS 325 (Torx 7) FS 1155 (SW 2,5)

el | 2= f s

— 43 — 684 — 208
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SRDC / PRDC

& WALTER TURN
Narzgdzie Oznaczenie hr;mh1 mbm mfm rr::*n rr:2m Typ
:'% SRDC N 1212 F06 06 12 12 6 80 12
SRDC N 2020 K06 06 20 20 10 125 24 RC..0602..
SRDC N 2525 M06 06 25 25 12,5 150 25
h SRDC N 1616 H08 08 16 16 8 100 16
— SRDC N 2020 K08 08 20 20 10 125 24 RC..0803..
SRDC N 2525 M08 08 25 25 12,5 150 25
PRDC N 2020 K10 10 20 20 10 125 24 RC..10T3..
h PRDC N 2525 M10 10 25 25 12,5 150 25 | “RC..1003..
PRDC N 2020 K12 12 20 20 10 125 24
PRDC N 2525 M12 12 25 25 12,5 150 25 RC..1204..
PRDC N 3225 P12 12 32 25 12,5 170 28
PRDC N 3225 P16 16 32 25 12,5 170 32 *’;%'_'_1166%56'_'_
PRDC N 3225 P20 20 32 25 12,5 170 32 RC..2006..
PRDC N 4040 S25 25 40 40 20 250 50 RC..2507..
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej RC . . 0602M0O .. /RC..0803M0../RC..10T3M0../RC..1204M0. ./

RC..1605M0../RC..2006MO0../RC..2507MO. .
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

F@Qﬂg{ﬁ@ﬁ

<06 08 10 12 <16> <20 25
. FS322 | FS246
Sruba (Torx7) | (Torx8)
AP 155 AP 157
Podktadka Gore. oray | AP 156 | gone. o5 | AP 158 | AP 159
Dzwignia KN 110 KN 110 KN 111 KN 112 | KN 113
. - FS 351 FS 351 FS 344 FS354 | FS377
Sruba mocujaca (SW25) | (sw25) | (sw25) | (Sw3) | (Sw4)
Kotek sprezynujacy RS 101 RS 101 RS 108 RS103 | RS 111
Trzpien montazowy MD 101 MD 101 MD102 | MD102 | MD 102
- FS325 | FS257 | FS1155 | FS1155 | FS1155
Kluczyk
uczyk imbusowy (Torx7) | (Torx8) | (sSw2,5) | (sw2,5) | (sw2,5)

Wyposazenie dodatkowe

10

16~

*Podktadka

AP 175
(doRC..1003)

AP 188
(doRC. . 1606)

(o) v

iz

—44 | - 684

— 208
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SRDC / PRDC

& WALTER CAPTO
Oznaczenie r?'nnr; mfm rr|11m rr:?*n Typ
C3-SRDC N-00040-06 06 32 3 40 12
C4-SRDC N-00050-06 06 40 3 50 12 RC..0602..
C5-SRDC N-00060-06 06 50 3 60 12
C3-SRDC N-00040-08 08 32 4 40 16
C4-SRDC N-00050-08 08 40 4 50 16 RC..0803..
C5-SRDC N-00060-08 08 50 4 60 16
C3-PRDC N-00040-10 10 32 5 40 20
C4-PRDC N-00050-10 10 40 5 50 25 RC..1073..
C5-PRDC N-00060-10 10 50 5 60 25 *RC..1003...
C6-PRDC N-00065-10 10 63 5 65 25
C4-PRDC N-00050-12 12 40 6 50 28
C5-PRDC N-00060-12 12 50 6 60 28 RC..1204..
C6-PRDC N-00065-12 12 63 6 65 28
C5-PRDC N-00060-16 16 50 8 60 35 RC..1605..
C6-PRDC N-00065-16 16 63 8 65 35 "RC.. 1606...
C5-PRDC N-00060-20 20 50 10 60 40 G 2006
C6-PRDC N-00065-20 20 63 10 65 40
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej RC . . 0602M0 . . /RC .. 0803MO0../RC.. 10T3MO0../RC.. 1204M0. ./

RC .. 1605M0../RC..2006MO . .
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzag w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

ﬁj © @J;Lugf?@ﬁ

06~ 08 <10 12 16~ 20
. FS 322 FS 246
Sruba (Torx 7) (Torx 8)
AP 155 AP 157
Podktadka Gorc. oty | APTS6 | oRe. oo | AP 158
D2wignia KN 110 KN 110 KN 111 KN 112
. - FS 351 FS 351 FS 344 FS 354
Srubamocujgca (SW2,5) (SW2,5) (SW2,5) (SW3)
Kotek sprezynujacy RS 101 RS 101 RS 108 RS 103
Trzpien montazowy MD 101 MD 101 MD 102 MD 102
c3 | Fsi230 FS 1230 FS 1230 FS 1230 FS 1230 FS 1230
Dyszado chfodziwa C4 | FS 1018 FS1018 FS1018 FS1018 FS1018 FS1018
doWALTERCAPTO C5 [ FS 1019 FS 1019 FS 1019 FS 1019 FS 1019 FS 1019
c6 | Fsio19 FS 1019 FS 1019 FS 1019 FS 1019 FS 1019
. FS 325 FS 257 FS 1155 FS 1155 FS 1155
Kluczykimbusowy (Torx 7) (Torx 8) (SW2,5) (SW2,5) (SW2,5)

Wyposazenie dodatkowe

<10

16>

*Podktadka

AP 175
(doRC.. 1003)

AP 188
(doRC. . 1606)

] | == s

— 44

— 684

— 208
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SRGC / PRGC

® ¢ WALTER TURN
<27
AN
= @ h= h1 b f |1 |2
NarzgdZIe Oznaczenie Q mm mm mm mm mm Typ
o SRGC R/L 2020 K06 06 20 20 25 125 20
:'% RC..0602..
SRGC R/L 2525 M06 06 25 25 32 150 20
SRGC R/L 2020 K08 08 20 20 25 125 20
RC..0803..
SRGC R/L 2525 M08 08 25 25 32 150 20
" PRGC R/L 2020 K10 10 20 20 25 125 20 RC..10T3..
PRGC R/L 2525 M10 10 25 25 32 150 20 *RC..1003..
O\ | PRGC R/L 2020 K12 12 20 20 25 125 22
L ) PRGC R/L 2525 M12 12 25 25 32 150 22 RC.. 1204 ..
PRGC R/L 3225 P12 12 32 25 32 170 22
RC..1605..
PRGC R/L 3225 P16 16 32 25 32 170 28 *RC. . 1606 . .
PRGC R/L 3225 P20 20 32 25 32 170 32 RC..2006..
PRGC R/L 4040 S25 25 40 40 50 250 38 RC..2507..
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej RC . . 0602M0 . . /RC .. 0803MO0../RC.. 10T3MO0../RC.. 1204M0. ./

RC..1605M0../RC..2006MO0../RC..2507M0 ..

Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

ij@gﬂgff'@ﬁ

<06 08 10 12 16>~ <20 25
. FS322 | FS246
Sruba (Torx7) | (Torx8)
AP 155 AP 157
Podktadka @ore. 1ot | AP156 | goRo. 1605 | AP 158 | AP 159
Dzwignia KN 110 KN 110 KN 111 KN112 | KN 113
. - FS 351 FS 351 FS 344 FS354 | FS377
Sruba mocujgea (SW2,5) | (SW2,5) | (SW25) | (SW3) | (Sw4)
Kotek sprezynujacy RS 101 RS 101 RS 108 RS 103 RS 111
Trzpien montazowy MD 101 MD 101 MD102 | MD102 | MD 102
. FS325 | FS257 | FS1155 | FS1155 | FS1155
Kluczyk imbusowy (Torx7) | (Torx8) | (SW2,5) | (Sw2,5) | (sw2,5)

Wyposazenie dodatkowe

10

16>

*Podktadka

AP 175
(doRC .. 1003)

AP 188
(doRC. . 1606)

[o]
Wl ==
— 44 — 684 — 208
100
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1]

SRSC / PRSC

}Q ® L WALTER CAPTO
=1l 7
Narzgdzie Oznaczenie r(rj'nnr; mfm rr|11m Typ
C3-SRSC R/L-22040-06 06 32 22 40
C4-SRSC R/L-27050-06 06 40 27 50 RC..0602..
C5-SRSC R/L-35060-06 06 50 35 60
C3-SRSC R/L-22040-08 08 32 22 40
C4-SRSC R/L-27050-08 08 40 27 50 RC..0803..
C5-SRSC R/L-35060-08 08 50 35 60
C3-PRSC R/L-22040-10 10 32 22 40
C4-PRSC R/L-27050-10 10 40 27 50 RC..10T3..
C5-PRSC R/L-35060-10 10 50 35 60 *RC..1003...
C6-PRSC R/L-45065-10 10 63 45 65
C4-PRSC R/L-27050-12 12 40 27 50
C5-PRSC R/L-35060-12 12 50 35 60 RC..1204..
C6-PRSC R/L-45065-12 12 63 45 65
C5-PRSC R/L-35060-16 16 50 35 60 RC.. 1605 ..
C6-PRSC R/L-45065-16 16 63 45 65 "RC.. 1606...
C5-PRSC R/L-35060-20 20 50 35 60 G 2006
C6-PRSC R/L-45065-20 20 63 45 65
C6-PRSC R/L-45065-25 25 63 45 65 RC..2507..

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej RC . . 0602MO . .

RC .. 1605M0../RC..2006MO0../RC..2507MO ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzag w zakres dostawy.

/RC..0803M0../RC..10T3MO0../RC..

1204MO . . /

Elementy dodatkowe
06 <08 <10 12 <16 20 25
: FS322 | FS246
‘ ]
Sruba (Torx7) | (Torx8)
AP 155 AP 157
Podktadka doRC..1013) | AP 156 | yorc.. te0s) | AP 158 | AP159
Dzwignia KN 110 KN 110 KN 111 KN 112 | KN 113
‘ , FS 351 FS 351 FS 344 FS354 | FS377
(=1 Srubamocujaca (SW2,5) | (SW2,5) | (SW25) | (SW3) | (Sw4)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101 RS 101 RS 108 RS103 | RS 111
a—T1r Trzpien montazowy MD 101 MD 101 MD 102 MD 102 MD 102
Cc3 | FS1230 | FS1230 | FS1230 | FS1230 | FS1230 | FS1230 | FS 1230
@ Dysza do chtodziwa C4 | FS1018 | FS1018 | FS1018 FS 1018 FS1018 | FS1018 | FS1018
doWALTERCAPTO C5 | FS1019 | FS 1019 FS 1019 FS 1019 FS 1019 FS1019 | FS 1019
c6 | Fs1019 | Fs 1019 FS 1019 FS 1019 FS 1019 FS1019 | FS 1019
- FS325 | FS257 FS 1155 FS 1155 FS 1155
f m— Kluczyk imbusowy (Torx7) | (Torx8) | (SW2,5) | (SW2,5) | (SW2,5)
Wyposazenie dodatkowe
R AP 175 AP 188
Podkfadka (doRC.. 1003) (doRC. . 1606)
o o
Wil == e
=44 | 5684 =208
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PSDC / PSRC

75— WALTER TURN
WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie hr;mh1 mbm r?\rr% mfm rr|11m rr|12m Typ
k=45 o] PSDC N 1212 F09 09 12 12 6 80 20 SC..09T3..
ﬁ @ PSDC N 1616 H12 12 16 16 8 100 25
PSDC N 2020 K12 12 20 20 10 125 25 SC..1204..
I PSDC N 2525 M12 12 25 25 12,5 150 25
h
h1
k=75 b PSRC R/L 1212 FO9 09 12 12 13 80 20 SC..09T3..
:l% @ PSRC R/L 1616 H12 12 16 16 17 100 25
PSRC R/L 2020 K12 12 20 20 22 125 25 SC..1204..
PSRC R/L 2525 M12 12 25 25 27 150 25
h | O@
C3-PSRCR/L-17040-09 | 09 32 17 40 SC..09T3..
C4-PSRC R/L-22050-12 | 12 40 22 50 s 1004
C5-PSRC R/L-27060-12 | 12 50 27 60

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SC . . 09T308 / SC . . 120408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Podktadka AP 163
Dzwignia KN 115 KN 117
EHB Sruba mocujaca FS 346 (SW 2) FS 332 (SW 2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102
@ Trzpienh montazowy MD 101
b do chtodzi C3 FS 1230 FS 1230
ysza do chtodziwa
@ doWALTERCAPTO ¢4 FS 1018 FS 1018
C5 FS 1019 FS 1019
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) FS 1155 (SW 2,5)

il | == s

—45 [ —684 — 208
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PTGC /STGC

WALTER TURN
WALTER CAPTO

Narzgdzie Oznaczenie hrr_1mh1 mbm r(rj1nr:1 mfm rrf1:n n|11m rr:2m Typ
k=91" o PTGC R/L 1616 H16 16 16 16 20 17 100 22
:.% @ PTGC R/L 2020 K16 16 20 20 25 19 125 22 TC..16T3..
PTGC R/L 2525 M16 16 25 25 32 22 150 22
11
30°L-
1 91°
—f
k=91° C3-STGC R/L-22040-11 11 32 22 40
:,,% C4-STGC R/L-27050-11 11 40 27 50 TC..1102..
' . C5-STGC R/L-35060-11 11 50 35 60
[jj C3-PTGC R/L-22040-16 | 16 32 22 40
= [ C4-PTGC R/L-27050-16 16 40 27 50
| " TC..16T3..
o 91:1 C5-PTGC R/L-35060-16 | 16 50 35 60
gﬁf,‘ ‘ |, C6-PTGC R/L-45065-16 | 16 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej TC . . 16T308 / TC . . 110204.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

Sruba FS 375 (Torx 7)
Podktadka AP 168
Z Dzwignia KN 114
EHD Sruba mocujaca FS 332 (SW 2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101
a— = Trzpien montazowy MD 101
C3 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwa C4 FS 1018 FS 1018
doWALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019
C6 FS 1019 FS 1019
Kluczyk imbusowy FS 325 (Torx 7) FS 1155 (SW 2,5)

el | 2= f s
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; PVHB
1°7°3°:>1 <35 WALTER TURN

WALTER CAPTO

= © h= h1 b dm f |1 |2
Nanglee Oznaczenie -—’ mm mm mm mm mm mm Typ
k =107°30' PVHB R/L 1616 H11 1 16 16 20 100 25
. VB..1103..
PVHB R/L 2020 K11 1 20 20 25 125 25 Ve .. 1103 ..
PVHB R/L 2525 M 11 1 25 25 32 150 32
PVHB R/L 2020 K16 16 20 20 25 125 28
VB..1604 ..
PVHB R/L 2525 M16 16 25 25 32 150 28 VC .. 1604 . .
PVHB R/L 3225 P16 16 32 25 32 170 28
C3-PVHB R/L-22040-11 1 32 22 40
VB..1103..
C4-PVHB R/L-27050-11 1 40 27 50 vC.. 1103 ..
C5-PVHB R/L-35060-11 1 50 35 60
C4-PVHB R/L-27050-16 16 40 27 50
VB..1604 ..
C5-PVHB R/L-35060-16 16 50 35 60 VC .. 1604 . .
C6-PVHB R/L-45065-16 16 63 45 65

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej VB . . 110304 / VB . . 160408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

11

Podktadka AP 153dor<0,8
Dzwignia KN 118 KN 110
EHD Sruba mocujgca FS 347 (SW 2) FS 351 (SW 2,5)
ﬁ Kotek sprezynujgcy RS 101
a— Trzpien montazowy MD 101
C3 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwa C4 FS 1018 FS 1018
do WALTER CAPTO C5 FS 1019 FS 1019
C6 FS 1019 FS 1019
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) FS 1155 (SW 2,5)
Wyposazenie dodatkowe

Podktadka dor = 1,2 AP 154

el | 2=, Qs
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PVJB

|
gyx <50° WALTER TURN
X WALTER CAPTO

. © h=hy b dn f l4 Ip
Nanglee Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Typ
k=93 F—b—r PVJB R/L 1616 H11 1 16 16 20 100 25
VB..1103..
:ﬂ PVJB R/L 2020 K11 1 20 20 25 125 25 VC.. 1103 ..
PVJB R/L 2525 M11 1 25 25 32 150 32
PVJB R/L 1616 H16 16 16 16 20 100 32
i PVJB R/L 2020 K16 16 20 20 25 125 34 VB .. 1604 ..
0° VC.. 1604
PVJB R/L 2525 M16 16 25 25 32 150 38 e "
o 931 PVJB R/L 3225 P16 16 32 25 32 170 38
L,
C3-PVJB R/L-22040-11 1 32 22 40
‘ VB..1103..
EP C4-PVJB R/L-27050-11 1 40 27 50 Ve .. 1103 ..
—dm—| C5-PVJB R/L-35060-11 1 50 85 60
C4-PVJB R/L-27050-16 16 40 27 50
= ‘ VB..1604 ..
‘_ ) C5-PVJB R/L-35060-16 16 50 35 60 VC.. 1604 . .
2 o C6-PVJB R/L-45065-16 16 63 45 65
I
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej VB . . 110304 / VB . . 160408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Elementy dodatkowe
Podkfadka AP 153dor<0,8
Dzwignia KN 118 KN 110
B Sruba mocujgca FS 347 (SW 2) FS 351 (SW2,5)
ﬁ Kotek sprezynujgcy RS 101
a—T1r Trzpien montazowy MD 101
C3 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwva C4 FS 1018 FS 1018
do WALTER CAPTO C5 FS 1019 FS 1019
C6 FS 1019 FS 1019
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) FS 1155 (SW 2,5)
Wyposazenie dodatkowe

Podktadka dor = 1,2 AP 154

el | 2= f s
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PVVB

7203042 <70° WALTER TURN
DN WALTER CAPTO

- © h= h1 b dm f |1 |2
Nanglee Oznaczenie -—’ mm mm mm mm mm mm Typ
k=7230" PVVB N 1616 H11 1 16 16 8 100 25
VB..1103..
ﬁ b PVVB N 2020 K11 11 20 20 10 125 25 Ve .. 1103 ..
@ PVVB N 2525 M11 1 25 25 12,5 150 25
PVVB N 2020 K16 16 20 20 10 125 34
VB..1604..
PVVB N 2525 M 16 16 25 25 12,5 150 34 VC. 1604
PVVB N 3225 P16 16 32 25 12,5 170 34
K=7230" C3-PVVB N-00040-11 1 32 0,3 40 VB..1103..
:,,% T C4-PWB N-00050-11 11 40 03 50 VC.. 103 ..
' C4-PVVB N-00050-16 16 40 0,6 50
g VB..1604 ..
’=;=1 ED C5-PVVB N-00060-16 16 50 0,6 60 VC. . 1604 .
‘ C6-PVVB N-00065-16 16 63 0,6 65
I
72[30‘ (t 72?0‘ ‘
It

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej VB . . 110304 / VB . . 160408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

Podktadka AP 153dor<0,8
Dzwignia KN 118 KN 110
i) Sruba mocujaca FS 347 (SW 2) FS 351 (SW2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101
a— = Trzpien montazowy MD 101
c3 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwa C4 FS 1018 FS 1018
doWALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019
C6 FS 1019 FS 1019
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) FS 1155 (SW 2,5)
Wyposazenie dodatkowe

Podktadka do r= 1,2 AP 154
il == R
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PWLC

oy WALTER TURN
WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie hn;mh1 mbm r‘?1nr‘:1 mfm rr::*n rr|11m nlﬁ*n Typ
k=95 PWLC R/L 1212 FO4 04 12 12 16 13 80 15
:ﬁ ] @ PWLC R/L 1616 HO4 04 16 16 20 14 100 15 | WC..0402..
PWLC R/L 2020 K04 04 20 20 25 15 125 15
! PWLC R/L 1212 FO6 06 12 12 16 14,5 80 18
. PWLC R/L 1616 HO6 06 16 16 20 15 100 20 | we. osts.
PWLC R/L 2020 K06 06 20 20 25 18 125 25
POk (z @& PWLC R/L 2525 M06 06 25 25 32 22 150 25
°°h1 L= PWLC R/L 2020 K08 08 20 20 25 22 125 25
PWLC R/L 2525 M08 08 25 25 32 24 150 25 WC..0804..
k=95 C3-PWLC R/L-22040-06 | 06 32 22 40
:u% C4-PWLC R/L-27050-06 | 06 40 27 50 WC..06T3..
‘ . C5-PWLC R/L-35060-06 | 06 50 35 60
C5-PWLC R/L-35060-08 | 08 50 35 60 WG 0804
=|=| | C6-PWLCR/L-45065-08 | 08 63 45 65
o ®”95° |
-

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej WC . . 040204 /WC . . 06T308 /WC . . 080408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe
Podktadka AP 173
Dzwignia KN 118 KN 115 KN 117
D Sruba mocujaca FS 347 (SW2) FS 346 (SW 2) FS 332 (SW2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102
a— = Trzpienh montazowy MD 101
C3 FS 1230 FS 1230 FS 1230
@ Dysza do chtodziwva C4 FS 1018 FS 1018 FS 1018
doWALTER CAPTO  C5 FS 1019 FS 1019 FS 1019
c6 FS 1019 FS 1019 FS 1019
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) FS 1154 (SW 2) FS 1155 (SW 2,5)

el | 2= f s
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Oferta

Oprawki do obrobki wewnetrznej

System mocowania dzwigniag

System mocowania za pomoca $rub

Geometria negatywowa

Geometria pozytywowa

PCLN R/L
Strona 112-113

SCLCR/L
X Strona 122-123

y

SVQGB R/L
PVQB R/L*
Strona 130-131

2
PDUNR/L 93° ‘ SDUCR/L 93° ¥ PVUB R/L*
0 Q
Strona 114-115 Strona 124-125 Strona 130
PSKN R/L 107°30’ ‘ SDQCR/L 95° SWLCR/L
Strona 116-117 Strona 126 Strona 132-133
--ll w ew
o]
91 A PTFNR/L 75 D SSKCR/L Inne wytaczadta od ©2 mm w wersji ze stali
Strona 118-119 Strona 127 lub weglikéw spiekanych, patrz str. 336
w (oferta narzedzi do wytaczania doktadnego)
, NE
4> .
BT
s
95° PWLNR/L 91° STFCR/L

Strona 120-121

Strona 128-129

y

* z mocowaniem za pomocg dzwigni
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Kod oznaczania wg ISO — obrébka wewnetrzna

A Wersja z litej stali z wewnetrznym Srednica chwytu w 32=A 160=N 80° Kat przytozenia o
doprowadzeniem chtodziwa mm. 40=B 170=P C .
Cyfry po przecinku 50=C 180=Q B :
nie sg uwzgledniane. 60=D 200=R i s
« T - -
Wersja z litej stali jednocyfrowej przed 100 =H 350U Q C

ngrq nalezy dopisac¢ 110 =4 400 =V R
(oF E s ' 125=K 450 =W

140=L specj. =X

E  Chwytzweglika spiekanego z 150 =M 500=Y S
gtowica ze stali oraz z wewnetrz-
nym doprowadzeniem chtodziwa e’
| |/
p—
= | H

]

©
o

Y
)
o

0

25°

v
q

77777777 ] 35 [ —
C  Chwyt 2 weglika spiekanego < B \'} N A
; . A il L
z gtowicg ze stali <‘% Ik
y 11 |
— > |
T= R w P ).
), . Dtugosé oprawki Geometria Kat przylozenia
Wersja chwytu Srednica tokarskiej plytki ptytki
chwytu WALTER TURN skrawajacej skrawajacej

WALTER T A 1200 S —| S | C | L | C

TURN

WALTER CAPTO C4— S C L C

Wielkosé chwytu
mocujgcego System mocowania Kat przystawienia
WALTER CAPTO
C =WALTER CAPTO
dm = wielk. chwytu s QOE F S
mocujgcego przykrgcane 45° Q
w otworze
C3 > dm=32
> = .
C4 > -0 | |p w4 K wf U
C5 - dm=50 mocowanie
C6 - dm=63 w otworze
M % L o
Wﬂ r | AW
. | | dm mocowanie 95°
o] = I} L od gory
orazw
otworze
107° 85° Y
g e R DR
C
mocowanie
od gory
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Oprawki tokarskie WALTER TURN

Oprawki tokarskie WALTER CAPTO

@
= A

’é |—
él;
Wersja oprawki Wielkosé
tokarskiej ptytki skrawajacej

P

<---------> 09 — R

— 27080 — 12 |— ...

Wymiar f Dtugos$é¢ narzedzia Opcja
[mm] 14 [mm] producenta

R= chwyt okragty

- K ] i
E ﬂﬂb (ﬂ) EL W razie potrzeby do kodu

standardowego mozna dotaczy¢
symbol dodatkowy, ztozony z
maks. 3 liter lub cyfr.
Symbol ten mozna dotaczy¢ do
oznaczenia standardowego za
pomocg mysinika (np. -W dla
wers;ji klinowej).

—_—
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3 S—PCLN
[ lfs "I A— PCLN

WALTER TURN
- ©/ amin. dg7 f i h I4 I
NarzgdZIe Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm Ag Typ
k=95 S25T-PCLNR/L 12 12 32 25 17 21 23 300 250 -10°
:'% . CN..1204..
5 S32U-PCLNR/L 12 12 40 32 22 24,6 30 350 300 -10°
S40V-PCLNR/L 12 12 50 40 27 28,5 37 400 350 -10°
95" S32U-PCLNR/L 16 16 55 32 22 27 30 350 300 -10°
f CN..1606..
S40V-PCLNR/L 16 16 58 40 27 33 37 400 350 -10°
]
-10° T N
i r
k=95" A25R-PCLNR/L 12 12 32 25 17 200 150 -10°
; @ A32S-PCLNR/L 12 12 40 32 22 250 | 200 | -10° | CN..1204..
A40T-PCLNR/L 12 12 50 40 27 300 250 -10°
95°

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CN . . 120408 /CN . . 160612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe o
Podktadka AP 3954&(:2\1’ (13216 AP La;sr-gg 11624
ED Dzwignia KN 109 KN 102 KN 104
I=tis) Sruba mocujaca FS 332 (SW 2,5) FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103
e Trzpien montazowy MD 101 MD 102
Wyposazenie dodatkowe
Podktadka AP 2192)4;53 g 208 AP L%Srfi“, :3 616

[O] vl |==.|flix

—28 [ »684 — 206
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95°

PCLN

o "I WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie ar:?rl: mdm r?\rr% mfm rr|11m rr:?n Ag Typ
k=95 C3-PCLN R/L-17090-12 | 12 32 25 32 17 90 74 12
:"% C3-PCLN R/L-22064-12] 12 40 32 32 22 64 49 -10°
C3-PCLN R/L-22096-12] 12 40 32 32 22 96 81 -10°
C4-PCLN R/L-17090-12 | 12 32 25 40 17 90 68 -12°
C4-PCLN R/L-22110-12 | 12 40 32 40 22 110 89 -10°
C4-PCLN R/L-27080-12 | 12 50 40 40 27 80 60 -10°
C4-PCLN R/L-27120-12 | 12 50 40 40 27 120 100 -10° CON.. 1204
C5-PCLN R/L-17090-12 | 12 32 25 50 17 90 67 -12°
C5-PCLN R/L-22110-12 | 12 40 32 50 22 110 88 -10°
C5-PCLN R/L-27140-12 | 12 50 40 50 27 140 119 -10°
C5-PCLN R/L-35100-12 | 12 63 50 50 35 100 80 -7
C6-PCLN R/L-17100-12 | 12 32 25 63 17 100 73 -12°
C6-PCLN R/L-22110-12 | 12 40 32 63 22 110 84 -10°
C5-PCLN R/L-35150-16 | 16 63 50 50 35 150 130 —11°
C6-PCLN R/L-27140-16 | 16 50 40 63 27 140 115 -11° | CN..1606. .
C6-PCLN R/L-35175-16 | 16 63 50 63 35 175 152 —1i°

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CN . . 120408 /CN . . 160612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

do

Elementy dodatkowe :
12- amin. 32 <12-] <16
AP 134-CN1216 AP 135-CN1624
Podktadka dor<1,6 dor<2,4
Dzwignia KN 109 KN 102 KN 104
CHD Sruba mocujaca FS 332 (SW 2,5) FS 352 (SW 3) FS 354 (SW 3)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103
a— Trzpien montazowy MD 101 MD 102

Wyposazenie dodatkowe

12

16

Podktadka

AP 134-CN1208
dor<0,8

AP 135-CN1616
dor<1,6

(o) v

el 177752

—28 [ —»684

— 206
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932

<27°

S—

PDUN

A-PDUN

WALTER TURN
- (@) amin. dg7 f i h I4 I
NarzgdZIe Oznaczenie ’ mm mm mm mm mm mm mm Ag Typ
k=93 :% @ S 40 V-PDUNR/L 15 15 50 40 27 30 37 400 360 | —10° | DN..1506..
k=93 A25R-PDUNR/L 11 1 32 25 17 23 200 155 | -10°
; @ A32S-PDUNR/L 11 1 40 32 22 27 250 | 195 | -10° | DN..1104..
-6”%[9 997 A40T-PDUNR/L M 1 50 40 27 30 300 285 | -10°
L T

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DN . . 110408 /DN . . 150608
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

/o/

11

&
11 amin. 32

/o/

15

5

8D

O

AP 171-DN1112

AP 145-DN1516

Podktadka dor<1,2 dor<1,6
Dzwignia KN 119 KN 120 KN 103
Sruba mocujaca FS 351 (SW2,5) FS 905 (SW 2) FS 355 (SW 3)
Kotek sprezynujgcy RS 101 RS 102
Trzpien montazowy MD 101 MD 101

Wyposazenie dodatkowe

Podktadka dor<0,8

AP 171-DN1108

AP 145-DN1508

(o] v

iz

- 31 — 684

— 206
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PDUN

é WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie ar:?rl: ' mdm r?\rr% mfm rr|11m rr:?n Ag Typ

k=93 C3-PDUN R/L-17090-11 1 32 25 32 17 90 74 -11°
:“% C3-PDUN R/L-22064-11 1 40 32 32 22 64 49 -10°
- C3-PDUN R/L-22096-11 1 40 32 32 22 96 81 -10°

C4-PDUN R/L-17090-11 1 32 25 40 17 90 68 -11° DN . 1104 .
C4-PDUN R/L-22110-11 1 40 32 40 22 110 89 -10°
C5-PDUN R/L-17090-11 1 32 25 50 17 90 67 -11°
C5-PDUN R/L-22110-11 1 40 32 50 22 110 88 -10°
C6-PDUN R/L-17100-11 1 32 25 63 17 100 73 -11°
C4-PDUN R/L-27080-15 15 50 40 40 27 80 60 -10°
C4-PDUN R/L-27120-15 15 50 40 40 27 120 100 -10°
C5-PDUN R/L-27140-15 15 50 40 50 27 140 119 -10°

C5-PDUN R/L-35100-15] 15 63 50 50 35 100 80 -10° | DN..1506..
C5-PDUN R/L-35150-15] 15 63 50 50 35 150 130 -10°
C6-PDUN R/L-27140-15 15 50 40 63 27 140 115 -10°
C6-PDUN R/L-35175-15 15 63 50 63 35 175 152 -10°

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DN . . 110408 / DN . . 150608.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

7
<11 amin. 32

=

(SIS

O

AP 171-DN1112

AP 145-DN1516

Podktadka dor<1,.2 dor<1,6
Dzwignia KN 120 KN 119 KN 103
Sruba mocujgca FS 905 (SW 2) FS 351 (SW2,5) FS 355 (SW 3)
Kotek sprezynujacy RS 101 RS 102
Trzpien montazowy MD 101 MD 101

Wyposazenie dodatkowe

<11~

Podktadka dor <0,8

AP 171-DN1108

AP 145-DN1508

. K

el 177752

— 31

— 684
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S—PSKN

t WALTER TURN

©

- @ amin. dg 7 f f1 h |1 |2 |3
NarzgdZIe Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Ag Typ
k=75 S25T-PSKNR/L 12 12 32 25 17 23 23 300 | 250 | 3,1 | -10°
:'% SN.. 1204 ..

" S 32U -PSKNR/L 12 12 40 32 22 24 30 350 | 300 | 3,1 | -10°

& S40V - PSKNR/L 12 12 50 40 27 29 37 400 | 350 | 3,1 | -10°
75°'f' =\ —T 7L‘J

h
R2—

%S\ [ N
s

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe do_
12~ 12> amin. 32
AP 141-SN1216
Podktadka dorei6
Dzwignia KN 102 KN 109
e Sruba mocujaca FS 352 (SW 3) FS 332 (SW2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102
o — Trzpien montazowy MD 101
Wyposazenie dodatkowe
AP 141-SN1208
Podktadka dor<0.8

el | 2=, A
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PSKN

75%
o WALTER CAPTO
-
NarzgdZIe Oznaczenie ar:?rl: ' mdm r?\rr% mfm rr|11m rr:?n Ag Typ
k=75 C3-PSKN R/L-17090-12 12 32 25 32 17 90 74 -12°
:“% C3-PSKN R/L-22064-12 12 40 32 32 22 64 49 -10°
C3-PSKN R/L-22096-12 12 40 32 32 22 96 81 -10°
T C4-PSKN R/L-17090-12 12 32 25 40 17 90 68 -12°
dm
l C4-PSKN R/L-22110-12 12 40 32 40 22 110 89 -10°
C4-PSKN R/L-27080-12] 12 50 40 40 27 80 60 -10° | SN..1204..
;&; C4-PSKN R/L-27120-12 12 50 40 40 27 120 100 -10°
{‘?}’é&} I c5-PsKNR/L-17090-12| 12 | 32 25 50 17 9 67 | -12°
C5-PSKN R/L-22110-12 12 40 32 50 22 110 88 -10°
C5-PSKN R/L-27140-12 12 50 40 50 27 140 119 -10°
C6-PSKN R/L-22110-12 12 40 32 63 22 110 84 -10°
C5-PSKN R/L-35100-15 15 63 50 50 35 100 80 -10°
C5-PSKN R/L-35150-15 15 63 50 50 35 150 130 -10° SN 1506 .
C6-PSKN R/L-27140-15 15 50 40 63 27 140 115 -10°
C6-PSKN R/L-35175-15 15 63 50 63 35 175 152 -10°
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SN . . 120408.

Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe dey
12 12> amin. 32 15
AP 141-SN1216 AP 142-SN1524

Podktadka dor<1,6 dor<2,4

Dzwignia KN 102 KN 109 KN 104
CHD Sruba mocujgca FS 352 (SW 3) FS 332 (SW 2,5) FS 354 (SW 3)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 102 RS 103
a— = Trzpien montazowy MD 101 MD 102

Wyposazenie dodatkowe

12

Podktadka

AP 141-SN1208
dor<0,8

AP 142-SN1516
dor<1,6

— 33 -
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S—-PTFN

(91oke™
o2 WALTER TURN
—

amin. dg7 f 4 h [ Iy
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm Ag Typ
S25T-PTFNR/L 16 16 32 25 17 18 23 300 | 260 | -10° | TN..1604 ..
S32U-PTFNR/L 16 16 40 32 22 19,5 | 30 350 | 300 | -10°
S40V-PTFNR/L22 22 50 40 27 | 29,5 | 37 400 | 350 | -10° | TN..2204..

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej TN . . 160408 / TN . . 220408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

16~

22

Podktadka r < 1,6

AP 137-TN1616

AP 138-TN2216

EID Dzwignia KN 101 KN 102
CHD Sruba mocujaca FS 351 (SW 2,5) FS 352 (SW 3)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101 RS 102
a— = Trzpien montazowy MD 101 MD 101

Wyposazenie dodatkowe

16—~

22>

Podktadka do r < 0,8

AP 137-TN1608

AP 138-TN2208

el | 2=, A
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PTFN

_ 91°:/‘
2l WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie ar:?rl: ' mdm r?\rr% mfm rr|11m rr:?n Ag Typ

k=91° C3-PTFN R/L-17090-16W ] 16 32 25 32 17 90 74 -13°
:"% C3-PTFN R/L-22096-16W] 16 40 32 32 22 96 81 -12°
= C4-PTFN R/L-17090-16W ] 16 32 25 40 17 90 68 -13°
Tl | ] jm C4-PTFN R/L-22110-16W | 16 40 32 40 22 110 89 -12°

/ ; gg% —0 ]} | C4-PTFNR/L-27120-16W| 16 50 40 40 27 120 100 miLE [ 1604 .
— C5-PTFN R/L-17090-16W ] 16 32 25 50 17 90 67 -13°
e C5-PTFN R/L-22110-16W | 16 40 32 50 22 110 88 -12°
(Y T C5-PTFNR/L-27140-16W | 16 50 40 50 27 140 119 —11°
Q@ L C6-PTFN R/L-22110-16W | 16 40 32 63 22 110 84 -12°
C6-PTFN R/L-27140-16W | 16 50 40 63 27 140 115 —11°
C4-PTFN R/L-27120-22W ] 22 50 40 40 27 120 100 -11°
C5-PTFN R/L-27140-22W | 22 50 40 50 27 140 119 -11°

C5-PTFN R/L-35150-22W | 22 63 50 50 35 150 130 -10° | TN..2204..
C6-PTFN R/L-27140-22W | 22 50 40 63 27 140 115 —1°
C6-PTFN R/L-35175-22W | 22 63 50 63 35 175 152 -10°

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej TN . . 160408 / TN . . 220408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe do

amin. 32 <16

Podktadka AP 147 AP 148

@?@ Zestaw Kklinow FK 307 FK 308 FK 309

Kotek RS 113 RS 114 RS 115

Ar— Sruba FS 1156 FS 1156 FS 1158
) —

[O] vl |==.|ilix
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A-PWLN

WALTER TURN
Narzgdzie Oznaczenie ar:;nrlrr\1 ' (rj‘r?r‘: mfm rr|1:*n rr|12m As Typ
k=95 A 20 Q- PWLN R/L 06 06 25 20 13 180 140 -15°
. @ A25R - PWLN R/L 06 06 32 25 17 200 155 -12° WN...0604...
b—— A32S-PWLNR/LO6 06 40 32 22 250 195 -1
A25R - PWLN R/L 08 08 32 25 17 200 160 -10°
A32S-PWLNR/LO08 08 40 32 22 250 195 -10° | WN..0804..
A40T - PWLN R/L 08 08 50 40 27 300 235 -10°

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej WN . . 060408 /WN . . 080408 /WN . . 100612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe D amin 32

06

AP 172-WNO612 | AP 170-WN0816
Podidadka dor<1,2 dor<1,6
Dawignia KN 108 KN 101 KN 102 KN 109
- - FS 331 FS 351 FS 352 FS 332
810 Sruba mocujaca (SW2) (SW2,5) (SW3) (SW2,5)
ﬁ Kotek sprezynujgcy RS 101 RS 102
a—T1r Trzpien montazowy MD 101 MD 101
Wyposazenie dodatkowe
Podktadka do r < 0,8 AP 170-WN0808

el | 2=, A
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PWLN

WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie ar:;nrlrr\1 ' mdm r?\rr% mfm rr|11m rr:?n Ag Typ

k=95 . C3-PWLN R/L-13075-06 06 25 20 32 13 75 58 -15°
:“% C3-PWLN R/L-17090-06 06 32 25 32 17 90 74 -12°
C4-PWLN R/L-13075-06 06 25 20 40 13 75 52 -15°
C4-PWLN R/L-17090-06 06 32 25 40 17 90 68 -12°

J C5-PWLN R/L-17090-06 06 32 25 50 17 90 67 -12° | WN..0604..
C5-PWLN R/L-22110-06 06 40 32 50 22 110 88 -12°
C5-PWLN R/L-27140-06 06 50 40 50 27 140 119 -10°
C6-PWLN R/L-27140-06 06 50 40 63 27 140 115 -10°
C6-PWLN R/L-35175-06 06 63 50 63 35 175 152 -10°
C3-PWLN R/L-17090-08 08 32 25 32 17 90 74 -10°
C3-PWLN R/L-22064-08 08 40 32 32 22 64 49 -10°
C3-PWLN R/L-22096-08 08 40 32 32 22 96 81 -10°
C4-PWLN R/L-17090-08 08 32 25 40 17 90 67 -10°
C4-PWLN R/L-22110-08 08 40 32 40 22 110 89 -10°

C4-PWLN R/L-27120-08 08 50 40 40 27 120 100 -12° | WN..0804..
C5-PWLN R/L-17090-08 08 32 25 50 17 90 67 -10°
C5-PWLN R/L-22110-08 08 40 32 50 22 110 88 -10°
C5-PWLN R/L-27140-08 08 50 40 50 27 140 119 -10°
C6-PWLN R/L-27140-08 08 50 40 63 27 140 115 -10°
C6-PWLN R/L-35175-08 08 63 50 63 35 175 152 -10°
C5-PWLN R/L-27140-10 10 50 40 50 27 140 115 -12°

C5-PWLN R/L-35175-10 10 63 50 50 35 175 152 -12° WN.. . 1006 ..
C6-PWLN R/L-27140-10 10 50 40 63 27 140 115 -12°
C6-PWLN R/L-35175-10 10 63 50 63 35 175 152 -12°

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej WN . . 060408 /WN . . 080408 /WN . . 100612.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzag w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe do & -

06~ amin. 40 amin. 32
AP 172-WNO612 | AP 170-WN0816 AP 174-WN1016

Podkfadka dor<1,2 dor<1,6 dor<1,6

3 Dzwignia KN 108 KN 101 KN 102 KN 109 KN 104

' - FS 331 FS 351 FS 352 FS 332 FS 354

B0 Srubamocujgca (SW2) (SW2.5) (SW3) (SW2,5) (SW3)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101 RS 102 RS 103
a— = Trzpien montazowy MD 101 MD 101 MD 102
Wyposazenie dodatkowe
Podktadka do r < 0,8 AP 170-WN0808

el | 2= s
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A-SCLC
A-SCLC-R

WALTER TURN
amin dg7 f h Iy

Oznaczenie mm mm mm mm mm Ag Typ
A12M - SCLC R/L 06 06 16 12 9 1 150 -7 CC..0602..
A16 R—SCLC R/L09 09 20 16 11 15 200 -8,5
A20S-SCLCR/L09 09 25 20 13 18 250 -6 CC..09T3..
A25T-SCLCR/L09 09 32 25 17 23 300 -3,5
A25T-SCLCR/L 12 12 32 25 17 23 300 -4,5

CC..1204..
A32T-SCLCR/L12 12 40 32 22 30 300 -10
A 12 M - SCLC R/L 06-R 06 16 12 9 150 -7 CC..0602..
A 16 R-SCLC R/L09-R 09 20 16 11 200 -8,5

CC..09T3..
A20S-SCLCR/L09-R 09 25 20 13 250 -6

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CC . . 060204 / CC . . 09T308 / CC . . 120408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

do

do

Elementy dodatkowe : : e
06 09 09-] amin. 32 125 amin. 32 <12-] amin. 40
e Sruba do FS 2066 FS 2062 FS 2063 FS 2064 FS 2065
ptytki skrawajgcej (Torx 7 IP) (Torx 15 IP) (Torx 15 1P) (Torx 15 1P) (Torx 15 1P)
Moment dokrecajacy 0,9 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Podktadka AP 314-CC1212
) ) FS 2069
Ju= Sruba do podktadki (SW4)
FS 1490 FS 1465 FS 1465 FS 1496 FS 1496
Kluczyk imbusowy (Torx 7 P) (Torx 151P / (Torx 151P / (Torx 151P / (Torx 151P /
SW 3,5) SW 3,5) SW 4) SW 4)
IP = Torx Plus
Wyposazenie dodatkowe dg7=12mm  dg7=16mm  dg7 =20 mm
Adapter do chtodziwa K600.12.38.086 K600.16.40.137 K600.20.40.137

L

[o]
Wil == e
— 41 — 720 — 208
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SCLC

WALTER CAPTO
amin d dm f I4 I3
Oznaczenie — mm mm mm mm mm mm Ag Typ
C3-SCLCR/L-11065-09 | 9 20 16 32 11 65 48,4 | -8,5°
C3-SCLCR/L-13075-09 | 9 25 20 32 13 75 58,9 -6°
C3-SCLCR/L-17090-09 | 9 32 25 32 17 90 746 | -3,5
C4-SCLC R/L-11070-09 9 20 16 40 11 70 47,3 | -8,5°
C4-SCLC R/L-13080-09 | 9 25 20 40 13 80 57,9 -6°
C4-SCLC R/L-17090-09 | 9 32 25 40 17 90 68,5 | -3,5° | CC..09T3..
C4-SCLC R/L-27080-09| 9 50 40 40 27 80 60,4 | -6.5°
C5-SCLC R/L-11070-09 9 20 16 50 11 70 46,0 | -8,5°
C5-SCLC R/L-13080-09 | 9 25 20 50 13 80 56,5 -6°
C5-SCLC R/L-17090-09 | 9 32 25 50 17 90 67,2 | -3,5°
C5-SCLC R/L-35100-09 | 9 63 50 50 35 100 80,4 | -4,5
C3-SCLC R/L-22064-12 ] 12 40 32 32 22 64 49,4 | -10°
C4-SCLC R/L-17090-12 | 12 32 25 40 17 90 68,5 | -4,5
C4-SCLC R/L-22110-12 | 12 40 32 40 22 110 89,5 | -10°
C4-SCLC R/L-27080-12 | 12 50 40 40 27 80 60,4 -70 ] CC..1204..
C5-SCLC R/L-17090-12 | 12 32 25 50 17 90 67,2 | -4,5
C5-SCLC R/L-22110-12 | 12 40 32 50 22 110 88,1 -10°
C5-SCLC R/L-27140-12 | 12 50 40 50 27 140 | 1192 | -7

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej CC . . 09T308 / CC . . 120408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe do_ dia dia do_
09-] amin. 25 09-] amin. 32 09- amin. 50 12-] amin. 32 12-]
T Sruba do FS 2062 FS 2063 FS 2060 FS 2064 FS 2065
ptytki skrawajgcej (Torx 15 IP) (Torx 15 IP) (Torx 15 IP) (Torx 15 1P) (Torx 15 IP)
Moment dokrecajacy 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Podktadka AP 313-CC0908 AP 314-CC1212
Sruba do podktadki (Fsswzgts; F(%‘fvoff
FS 1465 FS 1465 FS 1465 FS 1496 FS 1496
Kluczyk imbusowy (Torx 15 1P/ (Torx 15 1P/ (Torx 15 1P/ (Torx 15 1P / (Torx 15 1P /
SW 3,5) SW 3,5) SW 3,5) SW 4,0) SW 4,0)

IP = Torx Plus

el | 2= s
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Y

A-SDUC

A-SDUC-R

WALTER TURN
- (@) amin dg7 f h l4
Nanglee Oznaczenie mm mm mm mm mm Ag Typ
k=93 A 12M - SDUC R/L 07 07 16 12 9 1 150 -6,5
:"% DC..0702..
P A 16R - SDUC R/L 07 07 20 16 1 15 200 -4
A20S -SDUCR/L 11 1 25 20 13 18 250 -6
DC..1T3..
A 25T - SDUC R/L 11 1 32 25 17 23 300 -3
A 12M - SDUC R/L 07-R 07 16 12 9 150 -6,5
DC..0702..
A 16R - SDUC R/L 07-R 07 20 16 1 200 -4
A20S - SDUCR/L 11-R 1 25 20 13 250 -6 DC..1T3..

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DC . . 070204 / DC . . 11T308.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

/o/

07

/o

11

:
PEEN amin. 32

Sruba do
piytki skrawajage; FS 2061 (Torx 7 IP) FS 2062 (Torx 15 IP) FS 2063 (Torx 15 IP)

Moment dokrecajacy 0,9 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Podktadka
Sruba do podktadki

KiuczvK imbusow FS 1490 FS 1490 FS 1465
D:, Y Y (Torx 7 1P) (Torx 151P/SW3,5) | (Torx151P/SW 3,5)

IP = Torx Plus

Wyposazenie dodatkowe dg7 =12 mm dg7 = 16 mm dg7 = 20 mm

Adapter do chiodziwa K600.12.38.086 K600.16.40.137 K600.20.40.137

=

- K

iz

— 720
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SDUC

WALTER CAPTO
amin. d dnn f I’ Iy

Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Ag Typ

C3-SDUC R/L-11065-07 | 7 20 16 32 11 65 484 | -45°

C4-SDUC R/L-11070-07 | 7 20 16 40 11 70 47,3 | -4,5 | DC..0702..

C5-SDUC R/L-11070-07 | 7 20 16 50 11 70 46 -45

C3-SDUC R/L-13075-11 | 11 25 20 32 13 75 58,9 -6

C3-SDUC R/L-17090-11 | 11 32 25 32 17 90 739 | -35

C4-SDUC R/L-13080-11 | 11 25 20 40 13 80 57,9 -6

C4-SDUC R/L-17090-11 | 11 32 25 40 17 90 68,5 | -3,5°
[ C4-SDUC R/L—-22110-11 11 40 32 40 22 110 89,5 | -7.,5° | DC.. NT3..
-~ C4-SDUC R/L-27080-11] M 50 40 40 27 80 60,4 | -55°

C5-SDUC R/L-13080-11 | 11 25 20 50 13 80 56,5 -6°

C5-SDUC R/L-17090-11 | 11 32 25 50 17 90 67,2 | -3,5°

C5-SDUC R/L-22110-11 | 11 40 32 50 22 110 88,1 | -7°,5°

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DC . . 070204 / DC . . 11T308.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

07 <11~ amin. 25 <11+ amin. 32 11

Sruba do
ohytkt skrawajace] FS 2061 (Torx 7 IP) FS 2062 (Torx 151P) | FS 2063 (Torx151P) | FS 2060 (Torx 15 IP)
Moment dokrecajacy 0,9Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Podktadka AP 315-DC1108
Sruba do podktadki FS 2068 (SW 3,5)

. FS 1465 FS 1465 FS 1465
Kluczyk imbusowy FS 1490 (Torx 7 IP) (Torx 151P/SW 3,5 | (Torx151P/SW3,5 | (Torx15IP/SW3,5)

IP = Torx Plus

CIRL K
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A-SDQC

A-SDQC-R

WALTER TURN
- © amin dg7 f h l4
Nanglee Oznaczenie -—’ mm mm mm mm mm As Typ
k= 10730 A12M -SDQC R/L 07 07 16 12 9 1 150 -7
:“% DC..0702..
. i @ A 16 R-SDQC R/L 07 07 20 16 1 15 200 -5
A20S-SDQCR/L 11 1 25 20 13 18 250 -6
dg7 DC..11T3..
A25T-SDQCR/L 11 1 32 25 17 23 300 -3,5
A 12M - SDQC R/L 07-R 07 16 12 9 150 -7
DC..0702..
A 16R - SDQC R/L07-R 07 20 16 1 200 -5
A 20S - SDQC R/L 11-R 1 25 20 13 250 -6 DC..1T3..

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej DC . . 070204 /DC . . 11T308.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe do
<07 11 11-] amin. 32
Sruba do
piytki skrawaiagej FS 2061 (Torx 7 IP) FS 2062 (Torx 15 IP) FS 2063 (Torx 15 IP)
Moment dokrecajacy 0,9 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Podktadka
Sruba do podktadki
KiuczvK imbusow FS 1490 FS 1465 FS 1465
D:, Y Y (Torx 7 IP) (Torx 151P/SW 3,5) | (Torx151P /SW 3,5)
IP = Torx Plus
Wyposazenie dodatkowe dg7 = 12 mm dg7 = 16 mm dg7 = 20 mm
Adapter do chtodziwa K600.12.38.086 K600.16.40.137 K600.20.40.137

L

- K

iz
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A-SSKC
A-SSKC-R

WALTER TURN
- O a min. dg7 f h l4
Nanglee Oznaczenie ! mm mm mm mm mm Ag Typ
k=75 A 16R - SSKC R/L 09 09 20 16 1 15 200 -9
:“% SC..09T3..
i @ A 20S - SSKC R/L 09 09 25 20 13 18 250 —6
A 25T - SSKC R/L 12 12 32 25 17 23 300 -4,5
SC..1204..
A 32T - SSKC R/L 12 12 40 32 22 30 300 -9
A 16R - SSKC R/L 09-R 09 20 16 11 200 -9 SC..09T3..

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej SC . . 09T308 / SC . . 120408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe do_ do
09 12> amin. 32 12~ amin. 40
M Sruba do FS 2062 FS 2064 FS 2065
ptytki skrawajgcej (Torx 15 IP) (Torx 15 1P) (Torx 15 1P)
Moment dokrecajacy 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Podktadka AP 319-SC1212
. . FS 2069
Sruba do podktadki (SW 4)
. FS 1465 FS 1496 FS 1496
D:, Kluczyk imbusowy (Torx 151P/SW3,5) | (Torx 15 IP / SW 4,0) (Torx 15 1P / SW 4)
IP = Torx Plus
Wyposazenle dodatkowe dg7 =12 mm dg7 =16 mm dg7 =20 mm

EE'HBEHZH Adapter do chiodziwa K600.12.38.086 K600.16.40.137 K600.20.40.137

el | 2= s
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[X

A-STFC

A-STFC-R

-
WALTER TURN
N a rzgdzie Oznaczenie ar:1n rlr? g19n71 mfm mhm rr::*n As Typ
k=91° A12M-STFCR/L 11 1 16 12 9 1 150 -6,5
- :"% A16 R-STFC R/L 11 1 20 16 1 15 200 -4,5 TC..1102..
A20S-STFCR/L 11 1 25 20 13 18 250 -3
A A25T-STFCR/L 16 16 32 25 17 23 300 -3 TC..16T3..
A32T-STFCR/L 16 16 40 32 22 30 300 -7
A12M-STFCR/L 11-R 1 16 12 9 150 -6,5 TC. 1102
A16 R-STFCR/L 11-R 1 20 16 1 200 -4,5

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej TC . . 110204 / TC . . 16T308.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

/o\

11

¥
11> amin. 16

g
16> amin. 32

-
16> amin. 40

Sruba do
ptytki skrawajgcej

FS 2061 (Torx 7 IP)

FS 2067 (Torx 7 IP)

FS 2063 (Torx 15 IP)

FS 2060 (Torx 15 IP)

Moment dokrecajacy 0,9 Nm 0,9 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm

Podktadka AP 317-TC1612

Sruba do podktadki FS 2068 (SW 3,5)
FS 1465 FS 1465

Kluczyk imbusowy

FS 1490 (Torx 7 IP)

FS 1490 (Torx 7 IP)

(Torx 15 IP / SW 3,5)

(Torx 15 IP / SW 3,5)

IP = Torx Plus

Wyposazenie dodatkowe

dg7 =12 mm

dg7 =16 mm

dg7 =20 mm

L

Adapter do chtodziwa

K600.12.38.086

K600.16.40.137

K600.20.40.137

— 46

e V7
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STFC

WALTER CAPTO
- amin. d dm f 4 I3
NarzgdZIe Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Ag Typ
k=91 C3-STFC R/L-11065-11 1 20 16 32 1 65 48,4 | 4,5
é- C3-STFC R/L-13075-11 1 25 20 32 13 75 58,9 -3
C4-STFC R/L-11070-11 1 20 16 40 1 70 47,3 -4,5°
TC..1102..
¢ C4-STFC R/L-13080-11 1" 25 20 40 13 80 57,9 -3
C5-STFC R/L-11070-11 " 20 16 50 1 70 46 -4,5
C5-STFC R/L-13080-11 1" 25 20 50 13 80 56,5 -3
C4-STFC R/L-17090-16 16 32 25 40 17 90 68,5 -3,5°
C4-STFC R/L-22110-16 16 40 32 40 22 110 89,5 =1
TC..16T3..
C5-STFC R/L-17090-16 16 32 25 50 17 90 67,2 -3,5°
C5-STFC R/L-22110-16 16 40 32 50 22 110 88,1 =7

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej TC . . 110204 / TC . . 16T308.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe

11—~

g
16> amin. 32

;
16> amin. 40

r

Sruba do

plytki skrawajacej FS 2061 (Torx 7 IP) FS 2063 (Torx 15 IP) FS 2060 (Torx 15 IP)

Moment dokrecajacy 0,9Nm 3,0 Nm 3,0 Nm

Podktadka AP 317-TC1612

Sruba do podktadki FS 2068 (SW 3,5)
FS 1465 FS 1465

Kluczyk imbusowy

FS 1490 (Torx 7 IP)

(Torx 15 1P / SW 3,5)

(Torx 151P / SW 3,5)

IP = Torx Plus

— 46
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A-PVQB
A-PVUB

WALTER TURN
Narzgdzie Oznaczenie ar:?rlr? ' ?ngnz mfm rr|1:*n Ag Typ
x = 107°30" A20Q-PVQBR/L 11 11 25 20 13 180 6 | vB..103..
’ :"% @ A25R - PVQB R/L 11 11 32 25 17 200 - | VC--1M03..
7 A32S-PVQB R/L 16 16 40 32 22 250 -8 |ve. 1604..
A40T-PVQBR/L 16 16 50 40 27 300 —go | vC..1604..
A20Q-PVUBR/L 11 11 25 20 13 180 6 | ve..103..
A25R-PVUBR/L 11 11 32 25 17 200 -6° VC..103..
A32S-PVUBR/L 16 16 40 32 22 250 -8 |ve.. 1604..
A40T-PVUBR/L 16 16 50 40 27 300 —go | VC..1604..

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej VB . . 110304 / VB . . 160408
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe do do

amin. 40 amin. 50

Podktadka AP 153
3 Dzwignia KN 118 KN 114 KN 110

CHD Sruba mocujaca FS 347 (SW 2) FS 332 (SW 2,5) FS 351 (SW 2,5)

ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101 RS 101

a— = Trzpien montazowy MD 101
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) FS 1155 (SW 2,5) FS 1155 (SW 2,5)

el | 2=, A
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PVQB / SVQB

WALTER CAPTO
- © amin d dm f I4 I3
NarzgdZIe Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Ag Typ
x=107°30" Eﬁ C3-PVQB R/L-13070-11 1 25 20 32 13 70 53 -6
i C3-PVQB R/L-15080-11 1 27 20 32 15 80 64 -6°
qig —] vB..1103..
C4-PVQB R/L-13070-11 1 25 20 40 13 70 47 -6 VC.. 1103 ..
C4-PVQB R/L-15080-11 1" 27 20 40 15 80 58 -6°
| dL C5-PVQB R/L-15080-11 1" 27 20 50 15 80 57 -6
l C3-PVQB R/L-22064-16] 16 40 32 32 22 64 49 -8
C3-PVQB R/L-22096-16] 16 40 32 32 22 96 81 -8
C4-SVQB R/L-18090-16 ) 16 33 25 40 18 90 68,5 -7
6"'5\ [ ca-PvaBR/L-22110-16 | 16 | 40 32 40 22 110 89 -8
T C4-PVQB R/L-27080-16 ] 16 50 40 40 27 80 60 -8
C4-PVQB R/L-27120-16 16 50 40 40 27 120 100 -8
C5-SVQB R/L-18090-16 ) 16 33 25 50 18 90 67,2 -6 VB.. 1604 ..
C5-PVQBR/L-22110-16 | 16 | 40 32 50 22 110 88 -g | VC..1604..
C5-PVQB R/L-27140-16 16 50 40 50 27 140 119 -8
C5-PVQB R/L-35100-16 16 63 50 50 35 100 80 -7
C5-PVQB R/L-35150-16 16 63 50 50 35 150 130 -7
C6-PVQB R/L-22120-16 16 40 32 63 22 120 94 -8°
C6-PVQB R/L-27145-16 16 50 40 63 27 145 120 -8°
C6-PVQB R/L-35175-16 16 63 50 63 35 175 152 -8
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej VB . . 110304 / VB . . 160408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
g do g do g do a min.
Elementy dodatkowe 11! amin. 33 amin. 40 50 +63
4 FS 2063
b (Torx 15 IP)
Podktadka AP 153
Dzwignia KN 118 KN 114 KN 110
CHD Sruba mocujaca FS 347 (SW 2) FS 332 (SW 2,5) FS 351 (SW 2,5)
ﬁ Kotek sprezynujacy RS 101 RS 101
a— = Trzpien montazowy MD 101
. FS 1465
Kluczyk imbusowy FS 1154 (SW 2) (Tor 15 P/ SW 3,5) FS 1155 (SW 2,5) FS 1155 (SW 2,5)

IP = Torx Plus

— 47
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A-SWLC
A-SWLC-R

WALTER TURN
- amin dg7 f h l4
Nanglee Oznaczenie mm mm mm mm mm Ag Typ
k=95 A25T-SWLCR/L06 06 32 25 17 23 300 -3,5°
:n% WC..06T3..
i @ A32T-SWLCR/L06 06 40 32 22 30 300 -5,5°
A25T-SWLCR/L08 08 32 25 17 23 300 -4
WC..0804..
A32T-SWLCR/L08 08 40 32 22 30 300 -9
A 10 K- SWLC R/L 04-R 04 13 10 7 125 -10°
A 12 M - SWLC R/L 04-R 04 16 12 9 150 -7 WC .. 0402 ..
- A 16 R - SWLC R/L 04-R 04 20 16 1 200 -5°
g7 A20S-SWLCR/L06-R 06 25 20 13 250 -6 WC..06T3..
o —
+
L ED
|\
Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej WC . . 040204 /WC . . 06T308 /WC . . 080408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Inne wytaczadta od @ 2 mm w wersji ze stali lub weglikéw spiekanych, patrz str. 336.
Elementy dodatkowe do_ do_ do
045 06 06~ amin. 40 08 amin. 32 08 amin. 40
TH Sruba do FS 2067 FS 2062 FS 2063 FS 2064 FS 2065
ptytki skrawajgcej (Torx 7 IP) (Torx 15 IP) (Torx 15 IP) (Torx 15 1P) (Torx 15 IP)
Moment dokrecajacy 0,9 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Podktadka AP 318-WC0608 AP 320-WC0812
4 ) FS 2068 FS 2069
Sruba do podktadki (SW 3.5) (SW 4)
FS 1490 FS 1465 FS 1465 FS 1496 FS 1496
Kluczyk imbusowy (Torx 7 IP) (Torx 151P / (Torx 151P / (Torx 151P / (Torx 15 1P /
SW 3,5) SW 3,5) SW 4) SW 4)
IP = Torx Plus
Wyposazenle dodatkowe dg7 =10 mm dg7 =12 mm dg7 =16 mm dg7 =20 mm
Adapter do chtodziwa K600.10.28.086 K600.12.38.086 K600.16.40.137 K600.20.40.137

L

[e]
il | =i
— 48 — 720 — 208
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SWLC

WALTER CAPTO
Narzgdzie Oznaczenie ar:;nrlrr\1 ' mdm r?\rr% mfm rr|11m rr:?n Ag Typ

k=95 :“% C3-SWLC R/L-11065-06 6 20 16 32 il 65 48,4 | -85
i C3-SWLC R/L-13075-06 6 25 20 32 13 75 58,9 -6°

, C3-SWLC R/L-17090-06 6 32 25 32 17 90 74,6 -3,5°

C4-SWLC R/L-11070-06 6 20 16 40 1 70 47,3 -8,5°

C4-SWLC R/L-13080-06 6 25 20 40 13 80 57,9 -6° WG 06T3 .

C4-SWLC R/L-17090-06 6 32 25 40 17 90 68,5 -3,5°
C4-SWLC R/L-27080-06] 6 50 40 40 27 80 60,4 -4
C5-SWLC R/L-13080-06 6 25 20 50 13 80 56,5 -6°

C5-SWLC R/L-17090-06 6 32 25 50 17 90 67,2 -3,5°

C5-SWLC R/L-35100-06 6 63 50 50 35 100 80,4 | -2,5°

C3-SWLC R/L-22064-08] 8 40 32 32 22 64 49,4 | 95
C4-SWLC R/L-17090-08 8 32 25 40 17 90 68,5 -4

C4-SWLC R/L-22110-08 8 40 32 40 22 110 89,5 -9,5°

C4-SWLC R/L-27080-08] 8 50 40 40 27 80 60,4 -7 WG . 0804 ..

C5-SWLC R/L-17090-08 8 32 25 50 17 90 67,2 -4

C5-SWLC R/L-22110-08 8 40 32 50 22 110 88,1 -9,5°
C5-SWLC R/L-27140-08 8 50 40 50 27 140 119,2 -7
C5-SWLC R/L-35100-08 8 63 50 50 35 100 80,4 -5

Mierzone przy uzyciu ptytki wzorcowej WC . . 06T308 /WC . . 080408.
Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Elementy dodatkowe do_ do_ do
04 06 06 amin. 40 08 amin. 32 08 amin. 40
TH Sruba do FS 2067 FS 2062 FS 2063 FS 2064 FS 2065
ptytki skrawajgcej (Torx 7 IP) (Torx 15 IP) (Torx 15 IP) (Torx 15 1P) (Torx 15 IP)
Moment dokrecajacy 0,9 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Podktadka AP 318-WC0608 AP 320-WC0812
Sruba do podktadki (Fssv\fgﬁga) F(szvof?
FS 1490 FS 1465 FS 1465 FS 1496 FS 1496
Kluczyk imbusowy (Torx 7 IP) (Torx 151P / (Torx 151P / (Torx 151P / (Torx 151P /
SW 3,5) SW 3,5) SW 4) SW4)

IP = Torx Plus

el 177752
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Przeglad systemow dla narzedzi WALTER CUT
do toczenia poprzecznego

WALTER CUT - najwyzszy wymiar elastycznosci:

Narzedzia te dostarczane sg do wybory w wersji z chwytem lub z
oprawkg Capto.
Dostepne sg wersje proste lub kgtowe, jak rowniez warianty do obrébki
wewnetrznej i zewnetrznej. Niezaleznie od tego, czy stosowane sg,
jednoostrzowe ptytki skrawajgce typu FX, czy tez ptytki typu GX, oprawka pozostaje
zawsze ta sama, konieczna jest jedynie wymiana modutu mocujgcego.

Do wiekszos$ci zastosowan nadaja sie dwuostrzowe ptytki skrawajgce typu GX.
Dostepne wielkosci ptytek to 09, 16i 24.

Do toczenia rowkow pod pierscienie zabezpieczajgce dostepne sg specjalnie
szlifowane ptytki o szerokoéci wcinania rozpoczynajgcej sie od 0,6 mm. W razie
koniecznosci wykonania bardzo gtebokiego wcigcia, mozna uzy¢ jednoostrzowych
ptytek skrawajgcych do wcinania typu FX, umozliwiajgcych gtebokosci wcinania do
80 mm.
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Schemat programu narzedzi WALTER CUT

Gtebokos¢ | Szerokosé
. L Plytki wcinania | wcinania J
Rodzaj obrébki skrawajace Tonax & 0° prawe
[mm] [mm]
Przecinanie Ptytki skrawajace NCAE /
Toczenie wzdiuzne typu GX NCBE
Wcinanie rowkéw
w 21 2,0-8,0
Narzedzie z chwytem ALTER
Strona 142 G0 Strona 144
Przecinanie Ptytki skrawajace NCDE
Wocinanie rowkéw ) typu FX
45 2,2-8,0
t %\f Ptytki skrawajace
typu LX
g
Narzedzie z chwytem @
Strona 150 Strona 152
Jednocze-
Sciowe
narzedzia
25 2,2-41 XLCE
Narzedzie
z chwytem
Strona 192
Toczenie rowkow pod Ptytki skrawajace NCCE
pierscienie zabezp. typu GX
EE e 3 0,6-5,25
Narzedzie z chwytem @
Strona 146 Strona 148
Gtebokie wcinanie Ptytki skra- Narzedzia
promieniowe wajace z blokiem
typu GX ‘ mocujgcym
i listwg
E Ptytki skra-
wajace 80 2,2-9,7 | NCKE
I typu FX
Ptytki skra-
wajace “
typu LX
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Obrobka zewnetrzna — wcinanie promieniowe

0’ lewe 90° prawe 90° lewe

NCAE / NCLE
NCBE (

Narzedzie z chwytem @ Narzedzie z chwytem
Strona 142 Strona 156 Strona 154

Narzedzie z chwytem
Strona 144 Strona 154

Strona 156

NCDE ' NCME q NCME

Narzedzie z chwytem g Narzedzie z chwytem g Narzedzie z chwytem
Strona 150 Strona 152 Strona 162 Strona 164 Strona 162

ALTER
S¥1%) Strona 164

Narzedzie
z chwytem
Strona 192

NCNE

NCCE '

XLCE ’
NCNE(

ALTER!
S¥1%) Strona 160

Narzedzie z chwytem 3 Narzedzie z chwytem 2 Narzedzie z chwytem
Strona 146 Strona 148 Strona 158 Strona 160 Strona 158

NCKE NCKE

Tmax =21 mm
s=3,0-6,0 mm

Tmax =80 mm
s=2,2-9,7 mm

7

Strona 190 Strona 190
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Schemat programu narzedzi WALTER CUT

Gtebokos¢ | Szerokosé
. L Plytki wcinania | wcinania J
Rodzaj obrébki skrawajace Tonax & 0° prawe
[mm] [mm]
Wecinanie osiowe Ptytki NCEE
Planowanie skrawajace
typu GX
‘; 15 3,0-6,0
Narzedzie z chwytem
Strona 166 Strona 168
NCFE
" i ‘,’
ol
Narzedzie z chwytem (ALTER)
Strona 170 1% ) Strona 172
21 3,0-6,0
NCFE-C
Narzedzie z chwytem R
Strona 174 Strona 176

Schemat programu narzedzi WALTER CUT

) Gtebokos¢ | Szerokosé
Rodzaj obrébki spl?r’atxl\(nllaj ace wc_:I!'r::)r(ua wcmsama prawe lewe
[mm] [mm]
Wcinanie Ptytki
Toczenie wzdtuzne skrawajace
typu GX
' s 19 2,0-6,0
e
V%
l Narzedzie z chwytem Narzedzie z chwytem
Strona 194 Strona 194
_ Narzedzia jednoczesciowe
3 2,0-35 patrz str. 193. ’
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Obrébka zewnetrzna — wcinanie osiowe

0° lewe

90° prawe

90° lewe

NCEE NCHE NCHE
Narzedzie z chwytem o~ Narzedzie z chwytem TER Narzedzie z chwytem (QALTER
Strona 166 Strona 168 Strona 178 CAPT0/ | Strona 180 Strona 178 CAPTY/ | Strona 180
NCFE NCOE NCOE
Narzedzie z chwytem ALTER Narzedzie z chwytem ATER Narzedzie z chwytem (ALTER)
Strona 170 C¥1%/) Strona 172 | Strona 182 S0/ ) Strona 184 | Strona 182 e ) Strona 184
NCFE-C NCOE-C NCOE-C
Narzedzie z chwytem ALTER) Narzedzie z chwytem ALTER) Narzedzie z chwytem R
Strona 174 CW¥19/) Strona 176 | Strona 186 C*19/) Strona 188 | Strona 186 Strona 188
Obrobka wewnetrzna
Phytki Gtebokos¢ | Szerokosé
A r a wcinani i i

Rodzaj obrébki skrawa- ?r ania wcinania prawe lewe

jace max S

[mm] [mm]

Toczenie rowkéw pod Ptytki NCCI NCCI
pierscienie zabezp. skrawa-

jace

i 3 0,6-5,25

Narzedzie z chwytem
Strona 196

Narzedzie z chwytem

Strona 196
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Kod oznaczania

Blok mocujgcy/
listwa

Wymiary
chwytu

P

32 29

zew- h
E netrzna 2;
[ wew- 32
netrzna 46
Przyk{ad: Blok mocujacy/
a . q L ujacy,
blok mocujacy + listwa | Rodzaj obrobki listwa
N C K E 32 —
Rodzaj obrobki

Gtebokie wcinanie promieniowe

A przy uzyciu bloku mocujgcego i
0° Wcinanie promieniowe listwy GX, FX, LX
B oraz toczenie GX Wcinanie osiowe 90°
planowanie GX
Toczen!e rovykow Qod pierscienie Wcinanie promieniowe 90°
C zabezpieczajgce 0 . .
o - s i toczenie GX
i wcinanie promieniowe GX
D Wecinanie promieniowe 0° Wcinanie promieniowe 90°
i odcinanie GX i odcinanie FX, LX
E Weinanie osiowe 0° Togzeni_e rovx_/kéwssaoczd pierscienie
i planowanie GX zabezpieczajgce Sk
i wcinanie promieniowe GX
F Gtebokie wcinanie osiowe 0° Gtebokie wcinanie osiowe 90°

i planowanie GX

i planowanie GX

Wersja oprawki

prawa R
lewa L
neutralna N

C E

E

Przyktad
wcinania

osiowego 0°

140

25

25 25

R

Rodzaj

obrébki

E

zewn.

wew-
netrzne

|
Wielkosé Wymiary chwyiu WALTER
modutu ymiary chwy CAPTO
12 zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna
16 wyso- | szero- d, d/I
20 kos¢ | kos¢ | 50 | 1/15=15| €300
25 12 12 25 |1/2,5=25| C400
32 16 16 32 C500
40 20 20 40 C600
25 25
32 25
WALTER
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WALTER CUT / Narzedzia do rowkowania i przecinania

2,2=22 D K
3,1=31 Tmax Dmax
51=51 21 70
6.5=65 25 80
8,2=82 32 100
8,0=80 35 110
9.7=97 45 160
Szerokosé skra- Gtebokie
wania FX / LX wcinanie

FX 31 — (100

Wersja ptytki

FX jednoostrzowa

GX dwuostrzowa

LX jednoostrzowa

GX24 — 3 — 2 — | C

Diugosé Klasa Zakres srednic Wersia
ptytki GX szerokosci GX obrébki osiowej )
09 1 50-70 1 C =kontra
16 2
24 3
a 70-100 2
5
100-150 3
150-300 4
300-900 5
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. Tiigse s h=h; b Kompletne narzedzie** RS
Narzgd2|e mm mm mm mm Oznaczenie Typ
12 12 NCAE 12-1212 R/L-GX 09-1
< h b 1,95-2,5 GX09-1 ...
. 16 16 NCAE 16-1616 R/L-GX 09-1
12 12 NCAE 12-1212 R/L-GX 09-2
3,0-3,5 GX09-2...
16 16 NCAE 16-1616 R/L-GX 09-2
20 20 NCAE 20-2020 R/L-GX 16-1
2,0-2,5 GX 16-1 ...
25 25 NCAE 25-2525 R/L-GX 16-1
20 20 NCAE 20-2020 R/L-GX 16-2
® 3,0-3,5 25 25 NCAE 25-2525 R/L-GX 16-2 GX 16-2 ...
@ ) 32 25 NCAE 32-3225 R/L-GX 16-2
- ~ 1
- Tmax . LAY 20 20 NCAE 20-2020 R/L-GX 16-3
/\ L 4,0-5,0 25 25 NCAE 25-2525 R/L-GX 16-3 GX 16-3 ...
D
x } 32 25 NCAE 32-3225 R/L-GX 16-3
25 25 NCAE 25-2525 R/L-GX 16-4
6,0 GX 16-4 ...
30 25 NCAE 32-3225 R/L-GX 16-4
20 20 NCBE 20-2020 R/L-GX 24-2-21
3,0 GX24-2 ...
25 25 NCBE 25-2525 R/L-GX 24-2-21
25 25 NCBE 25-2525 R/L-GX 24-3-21
4,0-5,0 GX24-3 ...
21 32 25 NCBE 32-3225 R/L-GX 24-3-21
25 25 NCBE 25-2525 R/L-GX 24-4-21
6,0 GX24-4 ...
32 25 NCBE 32-3225 R/L-GX 24-4-21
8,0 25 25 NCBE 25-2525 R/L-GX 24-5-21 GX24-5 ...

* Tmax W przypadku srednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.
** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCAE 12-1212 R-GX 09-1 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCAE 12-1212 L-GX 09-1 (= lewy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem

do rowkowania, toczenia wzdtuznego, odcinania

NCAE / NCBE

Wcinanie promieniowe 0°
Obrobka zewnetrzna

. - o | e Omacseme Ormacronie L
15,55 78 36 E12 MSS-E12 R/L 07-GX 09-1 MSS-E12 R/L00-1212 E
19,55 98 52 E 16 MSS-E16 R/L 07-GX 09-1 MSS-E16 R/L 00-1616 G
15,55 78 36 E12 MSS-E12 R/L 07-GX 09-2 MSS-E12 R/L00-1212 E
19,55 98 52 E 16 MSS-E16 R/L 07-GX 09-2 MSS-E16 R/L 00-1616 G
24,55 123 63 E 20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-1 MSS-E20 R/L 00-2020 J
31,40 153 79 E 25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-1 MSS-E25 R/L 00-2525 L
24,55 123 63 E 20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-2 MSS-E20 R/L 00-2020 J
31,40 153 79 E 25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-2 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 173 100 E 32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-2 MSS-E32 R/L 00-3225 N
24,55 123 63 E 20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-3 MSS-E20 R/L 00-2020 J
31,40 153 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-3 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 173 100 E 32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-3 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 153 79 E 25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-4 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 173 100 E 32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-4 MSS-E32 R/L 00-3225 N
24,55 132 63 E 20 MSS-E20 R/L 21-GX 24-2 MSS-E20 R/L 00-2020 J
31,40 162 79 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-2 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 162 79 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 182 100 E 32 MSS-E32 R/L 21-GX 24-3 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 162 79 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-4 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 182 100 E 32 MSS-E32 R/L 21-GX 24-4 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 162 79 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-5 MSS-E25 R/L 00-2525 L
Elementy dodatkowe E 12 E 16 @ modu’rcIJEV\ég melkosel E25 E32

Sruba (Mot | (ow®) | (ot | (20 | (romes

Moment dokrecajgcy 2,0 Nm 2,0 Nm 2,0Nm 3,0Nm 3,0Nm

Klucz FS 257 FS 1047 FS 1047 FS 1048 FS 1049

(Torx 8) (Torx 15) (Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

Wil | e

—54 [ 2684 | =226 [ — 222
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s h=hy dm Kompletne narzedzie** N
mm mm mm Oznaczenie Typ
s - 1,95-2,5 16 32 NCAE 16-C300 R/L-GX 09-1 GX09-1 ...
3,0-3,5 16 32 NCAE 16-C300 R/L-GX 09-2 GX09-2...
20 32 NCAE 20-C300 R/L-GX 16-1
2,0-2,5 25 40 NCAE 25-C400 R/L-GX 16-1 GX 16-1 ...
25 50 NCAE 25-C500 R/L-GX 16-1
| 20 32 NCAE 20-C300 R/L-GX 16-2
25 40 NCAE 25-C400 R/L-GX 16-2
3,0-3,5 GX16-2...
25 50 NCAE 25-C500 R/L-GX 16-2
32 63 NCAE 32-C600 R/L-GX 16-2
12 20 32 NCAE 20-C300 R/L-GX 16-3
25 40 NCAE 25-C400 R/L-GX 16-3
4,0-5,0 GX16-3...
25 50 NCAE 25-C500 R/L-GX 16-3
32 63 NCAE 32-C600 R/L-GX 16-3
25 40 NCAE 25-C400 R/L-GX 16-4
6,0 25 50 NCAE 25-C500 R/L-GX 16-4 GX16-4 ...
32 63 NCAE 32-C600 R/L-GX 16-4
20 32 NCBE 20-C300 R/L-GX 24-2-21
3,0-3,5 25 40 NCBE 25-C400 R/L-GX 24-2-21 GX24-2 ...
25 50 NCBE 25-C500 R/L-GX 24-2-21
25 40 NCBE 25-C400 R/L-GX 24-3-21
4,0-5,0 25 50 NCBE 25-C500 R/L-GX 24-3-21 GX24-3...
21 32 63 NCBE 32-C600 R/L-GX 24-3-21
25 40 NCBE 25-C400 R/L-GX 24-4-21
6,0 25 50 NCBE 25-C500 R/L-GX 24-4-21 GX24-4 ...
32 63 NCBE 32-C600 R/L-GX 24-4-21
25 40 NCBE 25-C400 R/L-GX 24-5-21
8,0 GX24-5 ...
25 50 NCBE 25-C500 R/L-GX 24-5-21

* Tmax W przypadku $rednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.
** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCAE 16—-C300 R—GX 09-1 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCAE 16—-C300 L-GX 09-1 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO

do rowkowania, toczenia wzdtuznego, odcinania

NCAE / NCBE

Wcinanie promieniowe 0°
Obrobka zewnetrzna

o omm o | meas Omacsene Ormacenie Il
20,4 40,5 52 E 16 MSS-E16 R/L 07-GX 09-1 C3-MSS-E16 R/L 00
20,4 40,5 52 E 16 MSS-E16 R/L 07-GX 09-2 C3-MSS-E16 R/L 00
20,4 40,5 63 E20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-1 C3-MSS-E16 R/L 00
26,4 60,5 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-1 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 60,5 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-1 C5-MSS-E25 R/L 00
20,4 40,5 63 E20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-2 C3-MSS-E16 R/L 00
26,4 60,5 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-2 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 60,5 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-2 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 66,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-2 C6-MSS-E32 R/L 00
20,4 40,5 63 E20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-3 C3-MSS-E16 R/L 00
26,4 60,5 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-3 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 60,5 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-3 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 66,5 100 E32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-3 C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 60,5 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-4 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 60,5 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-4 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 66,5 100 E32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-4 C6-MSS-E32 R/L 00
20,4 58,5 63 E20 MSS-E20 R/L 21-GX 24-2 C3-MSS-E20 R/L 00
26,4 69,5 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-2 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-2 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 69,5 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 75,5 100 E32 MSS-E32 R/L 21-GX 24-3 C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 69,5 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-4 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-4 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 75,5 100 E32 MSS-E32 R/L 21-GX 24-4 C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 69,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-5 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-5 C5-MSS-E25 R/L 00
Elementy dodatkowe E16 % mOdU’fCIJEV\ég welkosel E25 E 32

Sruba (l‘:l'?) r1xo15 52) (l‘:l'?) r1xo15 53 ) (FTi r1><025 g ) (":I'?) r1><025 55 )

Moment dokrecajgcy 2,0 Nm 2,0 Nm 3,0Nm 3,0Nm

Klucz FS 1047 FS 1047 FS 1048 FS 1049

(Torx 15) (Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego

CIRL K

wc

il

—54 [ 684

— 226

— 222
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' 4

. Tiigse s h=h; b Kompletne narzedzie** ZHRS
Nal’Z%dZIe mm mm mm mm Oznaczenie Typ
<—h f<—b—> 12 12 NCCE 12-1212 R/L-GX 09-1
2 0,6-1,70 GX09-1...R/L
16 16 NCCE 16-1616 R/L-GX 09-1
20 20 NCCE 20-2020 R/L-GX 16-2
3 0,6-2,25 25 25 NCCE 25-2525 R/L-GX 16-2 GX 16-2 ... R7L
32 25 NCCE 32-3225 R/L-GX 16-2
©
/Tmax ~ ) '
\ P
/ hi—>] \

* Tmax W przypadku srednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.
** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCCE 12-1212 R—-GX 09-1 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCCE 12-1212 L-GX 09-1 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem

do toczenia rowkow pod pierscienie zabezpieczajgce

NCCE

Wcinanie promieniowe 0°

Obrobka zewnetrzna

. - o | e Omacseme Ormacronie A I
15,55 78 36 E12 MSS-E12 R/L 02-GX 09-1 MSS-E12 R/L00-1212 E
19,55 98 52 E 16 MSS-E16 R/L 02-GX 09-1 MSS-E16 R/L 00-1616 G
24,55 123 63 E 20 MSS-E20 R/L 03-GX 16-2 MSS-E20 R/L 00-2020 J
31,40 153 79 E25 MSS-E25 R/L 03-GX 16-2 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 173 100 E 32 MSS-E32 R/L 03-GX 16-2 MSS-E32 R/L 00-3225 N
Elementy dodatkowe E 12 E 16 @ modu’rcIJEV\ég melkosel E25 E32

Sruba (Mot | (ow®) | (ot | (20 | (romes

Moment dokrecajgcy 2,0 Nm 2,0 Nm 2,0Nm 3,0Nm 3,0Nm

Klucz FS 257 FS 1047 FS 1047 FS 1048 FS 1049

(Torx 8) (Torx 15) (Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego

Wil | e

—54 [ 2684 | =226 [ =224
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Tz s h=h;y dm Kompletne narzedzie** RS
mm mm mm mm Oznaczenie Typ
~—dm— 2 0,6-1,70 16 32 NCCE 16-C300 R/L-GX 09-1 GX09-1...R/L
20 32 NCCE 20-C300 R/L-GX 16-2
25 40 NCCE 25-C400 R/L-GX 16-2
3 0,6-2,25 GX 16-2 ... R/L
= | = 25 50 NCCE 25-C500 R/L-GX 16-2
=
‘ I 32 63 NCCE 32-C600 R/L-GX 16-2
\

* Tmax W przypadku $rednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.
** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCCE 16—C300 R-GX 09-1 (= prawy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCCE 16—C300 L-GX 09-1 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO

do toczenia rowkow pod pierscienie zabezpieczajgce

NCCE

Wcinanie promieniowe 0°
Obrobka zewnetrzna

f | D Wielkosé Modut mocujacy T Oprawka - 0
mm mm mm modutu Oznaczenie Oznaczenie 0 |.‘
20,4 40,5 52 E 16 MSS-E16 R/L 02-GX 09-1 C3-MSS-E16 R/L 00
20,4 49,5 52 E 16 MSS-E20 R/L 03—-GX 16-2 C3-MSS-E20 R/L 00
26,4 60,5 63 E 20 MSS-E25 R/L 03-GX 16-2 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 60,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 03—-GX 16-2 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 66,5 100 E32 MSS-E32 R/L 03-GX 16-2 C6-MSS-E32 R/L 00
do modutéw o wielkosci
Elementy dodatkowe E12 E16 E 20 E25 E32
- FS 1051 FS 1052 FS 1053 FS 1054 FS 1055
A" H
Sruba (Torx 8) (Torx 15) (Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)
Moment dokrecajgcy 2,0 Nm 2,0 Nm 2,0Nm 3,0Nm 3,0Nm
. FS 257 FS 1047 FS 1047 FS 1048 FS 1049
(Torx 8) (Torx 15) (Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego

. K

=i

=54

— 684

—226 | =224
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" 4

Narzedzie A T T
. s 22 20 20 NCDE 20-2020 R/L-FX 22-20 .
25 25 NCDE 25-2525 R/L-FX 22-20
20 3,1 20 20 NCDE 20-2020 R/L~FX 31-20 FX3.1 ...
4,1 20 20 NCDE 20-2020 R/L~FX 41-20 FX4.1...
3,1 25 25 NCDE 25-2525 R/L-FX 31-25 FX3.1 ...
”s 4,1 25 25 NCDE 25-2525 R/L-FX 41-25 FX4.1...
5,1 25 25 NCDE 25-2525 R/L-FX 51-25 FX5.1...
6,5 25 25 NCDE 25-2525 R/L-FX 65-25 FX6.5...
3,1 32 25 NCDE 32-3225 R/L~FX 31-32 FX3.1...
4,1 32 25 NCDE 32-3225 R/L-FX 41-32 FX4.1...
eij 32 5,1 32 25 NCDE 32-3225 R/L-FX 51-32 FX5.1...
6,5 32 25 NCDE 32-3225 R/L-FX 65-32 FX6.5 ..
8,0 32 25 NCDE 32-3225 R/L-LX 80-32 X~ ...
3,1 25 25 NCDE 25-2525 R/L-FX 31-35 FX3.1 ...
4,1 25 25 NCDE 25-2525 R/L~FX 41-35 FX4.1...
% 5,1 25 25 NCDE 25-2525 R/L-FX 51-35 FX5.1..
6,5 25 25 NCDE 25-2525 R/L-FX 65-35 FX6.5 ..
3,1 32 25 NCDE 32-3225 R/L-FX 31-45 FX3.1...
4,1 32 25 NCDE 32-3225 R/L-FX 41-45 FX4.1...
45 5,1 32 25 NCDE 32-3225 R/L-FX 51-45 FX5.1 ...
6,5 32 25 NCDE 32-3225 R/L-FX 65-45 FX6.5 .
8,0 32 25 NCDE 32-3225 R/L-LX 80-45 X~ ...

* Tmax W przypadku srednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.
** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
1 ptytka skrawajgca zaciskana dodatkowo za pomocg $ruby mocujace;j.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCDE 20-2020 R—FX 22-20 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCDE 20-2020 L-FX 22-20 (= lewy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem NCDE

do rowkowania i odcinania Wcinanie promieniowe 0°

Obrobka zewnetrzna

. - o | e Omacseme Ormacronie A I
24,55 132 63 E20 MSS-E20 R/L 20-FX 2.2 MSS-E20 R/L 00-2020J
31,40 162 79 E 25 MSS-E25 R/L 20-FX 2.2 MSS-E25 R/L 00-2525L
24,55 132 63 E20 MSS-E20 R/L 20-FX 3.1 MSS-E20 R/L 00-2020J
24,55 132 63 E 20 MSS-E20 R/L 20-FX 4.1 MSS-E20 R/L 00-2020J
31,40 167 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX 3.1 MSS-E25 R/L 00-2525L
31,40 167 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX 4.1 MSS-E25 R/L 00-2525L
31,40 167 79 E25 MSS-E25 R/L 25-FX 5.1 MSS-E25 R/L 00-2525L
31,40 167 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX 6.5 MSS-E25 R/L 00-2525L
31,40 194 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX 3.1 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 194 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX 4.1 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 194 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX 5.1 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 194 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX 6.5 MSS-E32 R/L 00-3225 N
32,30 194 100 E32 MSS-E32 N 32-LX MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 177 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX 3.1 MSS-E25 R/L 00-2525L
31,40 177 79 E25 MSS-E25 R/L 35-FX 4.1 MSS-E25 R/L 00-2525L
31,40 177 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX 5.1 MSS-E25 R/L 00-2525L
31,40 177 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX 6.5 MSS-E25 R/L 00-2525L
31,40 207 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX 3.1 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 207 100 E32 MSS-E32 R/L 45-FX 4.1 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 207 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX 5.1 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 207 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX 6.5 MSS-E32 R/L 00-3225 N
32,30 207 100 E 32 MSS-E32 N 45-LX MSS-E32 R/L 00-3225 N

Elementy dodatkowe E20 % m°"“*‘;“”22 Hielkose E32

Sruba FS 1053 (Torx 15) FS 1054 (Torx 20) FS 1055 (Torx 25)
Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm

D: Klucz FS 1047 (Torx 15) FS 1048 (Torx 20) FS 1049 (Torx 25)

Sruba mocujgca do ptytek
skrawajgcych typu LX

Moment dokrecajgcy

FS 1217 (Torx 20)

2,0 Nm

Wyposazenie dodatkowe

przy s=2,2mm

przy s =3,1-6,5 mm

T

[ —

Klucz montazowy do ptytek

skrawajgcych typu FX

FS 1494

FS 1493

Klucz do ptytek
skrawajgcych typu LX

FS 1048 (Torx 20)

Oprawki do toczenia poprzecznego
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F

L

. I s h=h;, dm Kompletne narzedzie** vy
NarzgdZIe mm mm mm mm Oznaczenie Typ
— dm— 20 32 NCDE 20-C300 R/L-FX 22-20
2,2 25 40 NCDE 25-C400 R/L-FX 22-20 FX2.2...
20 25 50 NCDE 25-C500 R/L-FX 22-20
3,1 20 32 NCDE 20-C300 R/L-FX 31-20 FX3.1...
= | = = | =
5 =TS 4,1 20 32 NCDE 20-C300 R/L-FX 41-20 FX4.1 ...
25 40 NCDE 25-C400 R/L-FX 31-25
© NS 3,1 FX3.1 ...
e \ | 25 50 NCDE 25-C500 R/L-FX 31-25
/" Tmax N ‘
/\ \ 25 40 NCDE 25-C400 R/L-FX 41-25
/ hy Vool 25 4,1 FX4.1 ..
D y \ —¢ 25 50 NCDE 25-C500 R/L-FX 41-25
I 25 40 NCDE 25-C400 R/L-FX 51-25
5,1 FX5.1...
25 50 NCDE 25-C500 R/L-FX 51-25
3,1 32 63 NCDE 32-C600 R/L-FX 31-32 FX3.1...
4,1 32 63 NCDE 32-C600 R/L-FX 41-32 FX4.1 ...
32 5,1 32 63 NCDE 32-C600 R/L-FX 51-32 FX5.1...
6,5 32 63 NCDE 32-C600 R/L-FX 65-32 FX6.5 ...
8,0 32 63 NCDE 32-C600 R/L-LX 80-32 X-..1
25 40 NCDE 25-C400 R/L-FX 31-35
3,1 FX3.1...
25 50 NCDE 25-C500 R/L-FX 31-35
35 25 40 NCDE 25-C400 R/L-FX 41-35
4,1 FX4.1 ...
25 50 NCDE 25-C500 R/L-FX 41-35
5,1 25 50 NCDE 25-C500 R/L-FX 51-35 FX5.1...
3,1 32 63 NCDE 32-C600 R/L-FX 31-45 FX3.1...
4,1 32 63 NCDE 32-C600 R/L-FX 41-45 FX4.1 ...
45 5,1 32 63 NCDE 32-C600 R/L-FX 51-45 FX5.1...
6,5 32 63 NCDE 32-C600 R/L-FX 65-45 FX6.5 ...
8,0 32 63 NCDE 32-C600 R/L-LX 80-45 X-..1

* Tmax W przypadku $rednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.
** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

1 ptytka skrawajgca zaciskana dodatkowo za pomocg $ruby mocujace;j.

Przyktad zaméwienia:

prawe kompletne narzedzie: NCDE 20-C300 R—FX 22-20 (= prawy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCDE 20—C300 L-FX 22-20 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO NCDE

do rowkowania i odcinania Wcinanie promieniowe 0°
Obrobka zewnetrzna

w7 7 | ot Omaczeme Otmaosenie il
20,4 58,5 63 E 20 MSS-E20 R/L 20-FX 2.2 C3-MSS-E20 R/L 00
26,4 69,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 20-FX 2.2 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 20-FX 2.2 C5-MSS-E25 R/L 00
20,4 58,5 63 E 20 MSS-E20 R/L 20-FX 3.1 C3-MSS-E20 R/L 00
20,4 58,5 63 E 20 MSS-E20 R/L 20-FX 4.1 C3-MSS-E20 R/L 00
26,4 74,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX 3.1 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 74,5 79 E25 MSS-E25 R/L 25-FX 3.1 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 74,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX 4.1 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 74,5 79 E25 MSS-E25 R/L 25-FX 4.1 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 74,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX 5.1 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 74,5 79 E25 MSS-E25 R/L 25-FX 5.1 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 87,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX 3.1 C6-MSS-E32 R/L 00
37,4 87,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX 4.1 C6-MSS-E32 R/L 00
37,4 87,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX 5.1 C6-MSS-E32 R/L 00
37,4 87,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX 6.5 C6-MSS-E32 R/L 00
38,3 95,5 100 E 32 MSS-E32 N 32-LX C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 84,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX 3.1 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 84,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX 3.1 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 84,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX 4.1 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 84,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX 4.1 C5-MSS-E25 R/L 00
31,4 84,5 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX 5.1 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 100,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX 3.1 C6-MSS-E32 R/L 00
37,4 100,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX 4.1 C6-MSS-E32 R/L 00
37,4 100,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX 5.1 C6-MSS-E32 R/L 00
37,4 100,5 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX 6.5 C6-MSS-E32 R/L 00
38,3 115,5 100 E 32 MSS-E32 N 45-LX C6-MSS-E32 R/L 00

Elementy dodatkowe E 20 % modu’r(l)zv;g melkosel E 32

Sruba FS 1053 (Torx 15) FS 1054 (Torx 20) FS 1055 (Torx 25)

Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0Nm
D: Klucz FS 1047 (Torx 15) | FS 1048 (Torx20) | FS 1049 (Torx 25)
o= Spaocacasornicl | s i o 20
Moment dokrecajgcy 2,0 Nm

Wyposazenie dodatkowe przys=22mm  przys=3,1-6,5mm

el I Fs 4sg

D: E'(‘r’;’jvgjz(?%ﬁypu Ix FS 1048 (Torx 20)

—58 [ 2684 | =226 [ =224
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. Tiigse s h=h; b Kompletne narzedzie** RS
Nal’Z%dZIe mm mm mm mm Oznaczenie Typ
_ 20 20 NCLE 20-2020 R/L-GX 16-1
a 1,95-2,5 GX 16-1 ...
y/\ 25 25 NCLE 25-2525 R/L-GX 16-1
/Tmax D 20 20 NCLE 20-2020 R/L-GX 16-2
T ) 3,0-3,5 25 25 NCLE 25-2525 R/L-GX 16-2 GX 16-2...
h @ \ hy
' © 12 32 25 NCLE 32-3225 R/L-GX 16-2
h Ny 20 20 NCLE 20-2020 R/L-GX 16-3
l—b—] -
4,0-5,0 25 25 NCLE 25-2525 R/L-GX 16-3 GX 16-3 ...
32 25 NCLE 32-3225 R/L-GX 16-3
25 25 NCLE 25-2525 R/L-GX 16-4
6,0 GX 164 ...
30 25 NCLE 32-3225 R/L-GX 16-4
20 20 NCLE 20-2020 R/L-GX 24-2-21
3,0 GX24-2 ...
25 25 NCLE 25-2525 R/L-GX 24-2-21
25 25 NCLE 25-2525 R/L-GX 24-3-21
4,0-5,0 GX24-3...
s 21 32 25 NCLE 32-3225 R/L-GX 24-3-21
' 25 25 NCLE 25-2525 R/L-GX 24-4-21
]T 6,0 GX24-4 ...
e f— 32 25 NCLE 32-3225 R/L-GX 24—-4-21
8,0 25 25 NCLE 25-2525 R/L-GX 24-5-21 GX24-5 ...

* Tmax W przypadku $rednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.
** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCLE 20-2020 R-GX 16—1 (= lewy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCLE 20-2020 L-GX 16—1 (= prawy modut mocujacy + lewa oprawka)
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do rowkowania, toczenia wzdtuznego,

Narzedzie WALTER CUT z chwytem

NCLE

Wcinanie promieniowe 90°

odcinania Obrobka zewnetrzna
. - o | e Omacseme Ormacronie A I
33 111,00 63 E 20 MSS-E20 R/L12-GX 16-1 MSS-E20 R/L 90-2020 J
38 141,50 79 E 25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-1 MSS-E25 R/L 90-2525 L
33 110,90 63 E 20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-2 MSS-E20 R/L 90-2020 J
38 141,40 79 E 25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-2 MSS-E25 R/L 90-2525 L
45 161,40 100 E 32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-2 MSS-E32 R/L90-3225 N
33 111,43 63 E 20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-3 MSS-E20 R/L 90-2020 J
38 141,93 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-3 MSS-E25 R/L90-2525 L
45 161,93 100 E 32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-3 MSS-E32 R/L 90-3225 N
38 141,80 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-4 MSS-E25 R/L90-2525 L
45 161,80 100 E 32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-4 MSS-E32 R/L 90-3225 N
42 110,90 63 E 20 MSS-E20 R/L 21-GX 24-2 MSS-E20 R/L 90-2020 J
47 141,40 79 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-2 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,93 63 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 MSS-E25 R/L90-2525 L
54 161,93 79 E 32 MSS-E32 R/L 21-GX 24-3 MSS-E32 R/L 90-3225 N
47 141,80 100 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-4 MSS-E25 R/L 90-2525 L
54 161,80 63 E 32 MSS-E32 R/L 21-GX 24-4 MSS-E32 R/L90-3225 N
47 142,03 79 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-5 MSS-E25 R/L 90-2525 L
Elementy dodatkowe E 20 % modu’rcIJEV\;g velkosel E 32

Sruba (l‘:l'?) r1xo15 53) (":I'?) rlofé ) (FTir1xO§55 )

Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0Nm

Klucz FS 1047 FS 1048 FS 1049

(Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego
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L

Narzedzie T Tl mm o mmaaene e S
20 32 NCLE 20-C300 R/L-GX 16-1
2,0-2,5 25 40 NCLE 25-C400 R/L-GX 16-1 GX16-1...N
25 50 NCLE 25-C500 R/L-GX 16-1
20 32 NCLE 20-C300 R/L-GX 16-2
25 40 NCLE 25-C400 R/L-GX 16-2
3,0-3,5 GX16-2...N
25 50 NCLE 25-C500 R/L-GX 16-2
32 63 NCLE 32-C600 R/L-GX 16-2
12 20 32 NCLE 20-C300 R/L-GX 16-3
4,0-5,0 25 40 NCLE 25-C400 R/L-GX 16-3 GX16-3 . N
25 50 NCLE 25-C500 R/L-GX 16-3
32 63 NCLE 32-C600 R/L-GX 16-3
25 40 NCLE 25-C400 R/L-GX 16-4
6,0 25 50 NCLE 25-C500 R/L-GX 16-4 GX16-4 ...
32 63 NCLE 32-C600 R/L-GX 16-4
20 32 NCLE 20-C300 R/L-GX 24-2-21
3,0 25 40 NCLE 25-C400 R/L-GX 24-2-21 GX24-2 ...
25 50 NCLE 25-C500 R/L-GX 24-2-21
25 40 NCLE 25-C400 R/L-GX 24-3-21
4,0-5,0 25 50 NCLE 25-C500 R/L-GX 24-3-21 GX24-3 ...
21 32 63 NCLE 32-C600 R/L-GX 24-3-21
25 40 NCLE 25-C400 R/L-GX 24-4-21
6,0 25 50 NCLE 25-C500 R/L-GX 24-4-21 GX24-4 ...
32 63 NCLE 32-C600 R/L-GX 24-4-21
8,0 25 40 NCLE 25-C400 R/L-GX 24-5-21 OX245
25 50 NCLE 25-C500 R/L-GX 24-5-21

* Tmax W przypadku $rednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:

prawe kompletne narzedzie: NCLE 20—-C300 R-GX 16-1 (= lewy modut mocujacy + prawa oprawka)

lewe kompletne narzedzie: NCLE 20—C300 L-GX 16-1 (= prawy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO

do rowkowania, toczenia wzdtuznego,

NCLE

Wcinanie promieniowe 90°

odcinania Obrobka zewnetrzna
o omm o | meas Omacsene Ormacenie Il
33 37,00 63 E20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-1 C3-MSS-E20 R/L 90
33 55,00 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-1 C4-MSS-E25 R/L 90
38 55,00 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-1 C5-MSS-E25 R/L 90
33 36,90 63 E 20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-2 C3-MSS-E20 R/L 90
33 54,90 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-2 C4-MSS-E25 R/L 90
38 54,90 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-2 C5-MSS-E25 R/L 90
40 63,40 100 E 32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-2 C6-MSS-E32 R/L 90
33 37,43 63 E20 MSS-E20 R/L 12-GX 16-3 C3-MSS-E20 R/L 90
33 55,43 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-3 C4-MSS-E25 R/L 90
38 55,43 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-3 C5-MSS-E25 R/L 90
40 63,93 100 E32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-3 C6-MSS-E32 R/L 90
33 55,30 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-4 C4-MSS-E25 R/L 90
38 55,30 79 E25 MSS-E25 R/L 12-GX 16-4 C5-MSS-E25 R/L 90
40 63,80 100 E32 MSS-E32 R/L 12-GX 16-4 C6-MSS-E32 R/L 90
42 36,90 63 E 20 MSS-E20 R/L 21-GX 24-2 C3-MSS-E20 R/L 90
42 54,90 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-2 C4-MSS-E25 R/L 90
47 54,90 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-2 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,43 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 C5-MSS-E25 R/L 90
49 63,93 100 E32 MSS-E32 R/L 21-GX 24-3 C6-MSS-E32 R/L 90
42 55,30 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-4 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,30 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-4 C5-MSS-E25 R/L 90
49 63,80 100 E32 MSS-E32 R/L 21-GX 24-4 C6-MSS-E32 R/L 90
42 55,53 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-5 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,53 79 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-5 C5-MSS-E25 R/L 90
Elementy dodatkowe E 20 % modu’rcIJEV\;g velkosel E 32

Sruba (l‘:l'?) r1xo15 53) (":I'?) r1><025 3 ) (FTi r1><025 55 )

Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0Nm

Klucz FS 1047 FS 1048 FS 1049

(Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego
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- max s h=hy b Kompletne narzedzie** =S
NaI’Z%dZIe mm mm mm mm Oznaczenie Typ
e 20 20 NCNE 20-2020 R/L-GX 16-2
/./ 3 0,6-2,25 25 25 NCNE 25-2525 R/L-GX 16-2 GX16-2...R/L
Tmax “p 32 25 NCNE 32-3225 R/L-GX 16-2
]
h © @\ hy
3| Y
AN
~ ~
—b—] -
)
b
R

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCNE 20-2020 R—GX 16-2 (= lewy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCNE 20-2020 L-GX 16-2 (= prawy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem NCNE

do toczenia rowkow pod Wcinanie promieniowe 90°
pierscienie zabezpieczajgce Obrobka zewnetrzna
m mm mm Motk Omaczonie Oomaszenie o
33 110,9 63 E 20 MSS-E20 R/L 03-GX 16-2 MSS-E20 R/L 90-2020 J
38 141,4 79 E 25 MSS-E25 R/L 03-GX 16-2 MSS-E25 R/L 90-2525 L
45 161,4 100 E 32 MSS-E32 R/L 03-GX 16-2 MSS-E32 R/L90-3225 N

do modutéw o wielkosci

Elementy dodatkowe E20 E25 E 32

. FS 1053 FS 1054 FS 1055
A" H
Sruba (Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0Nm

Klucz FS 1047 FS 1048 FS 1049
D: ! (Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

B2

—54 [ 2684 | =226 [ =224
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s h=hy dm Kompletne narzedzie** =S
mm mm mm Oznaczenie Typ
20 32 NCNE 20-C300 R/L-GX 16-2
25 40 NCNE 25-C400 R/L-GX 16-2
0,6-2,25 GX 16-2 ... R/L
25 50 NCNE 25-C500 R/L-GX 16-2
32 63 NCNE 32-C600 R/L-GX 16-2

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCNE 20—C300 R-GX 16-2 (= lewy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCNE 20-C300 L-GX 16-2 (= prawy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO

do toczenia rowkow pod
pierscienie zabezpieczajgce

NCNE

Wcinanie promieniowe 90°
Obrobka zewnetrzna

. - o | e Omacseme Ormaozonie sl
33 36,9 63 E 20 MSS-E20 R/L 03-GX 16-2 C3-MSS-E20 R/L 90
83| 54,9 79 E 25 MSS-E25 R/L 03-GX 16-2 C4-MSS-E25 R/L 90
38 54,9 79 E25 MSS-E25 R/L 03-GX 16-2 C5-MSS-E25 R/L 90
40 63,4 100 E 32 MSS-E32 R/L 03-GX 16-2 C6-MSS-E32 R/L 90
Elementy dodatkowe E 20 % modu’rcIJEV\;g velkosel E 32
Sruba (l‘:l'?) r1xo15 53) (FT?)&OSS ) (FTirloss )
Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0Nm
Klucz FS 1047 FS 1048 FS 1049
(Torx 15) (Torx 20) (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego

CIRL K

il

=54 [ -684 | =226

— 224

161




Narzgdzie Trr;\]%* msm hrT=1mh1 mbm g‘z)r?;glzz:i‘: 0 \
20 20 NCME 20-2020 R/L-FX22-20
- 2,2 FX2.2 ...
25 25 NCME 25-2525 R/L-FX22-20

20 3,1 20 20 NCME 20-2020 R/L-FX31-20 FX3.1...

4,1 20 20 NCME 20-2020 R/L-FX41-20 FX4.1 ...

3,1 25 25 NCME 25-2525 R/L-FX31-25 FX3.1...

”s 4,1 25 25 NCME 25-2525 R/L-FX41-25 FX4.1 ...

5,1 25 25 NCME 25-2525 R/L-FX51-25 FX5.1...

6,5 25 25 NCME 25-2525 R/L-FX65-25 FX6.5 ...

3,1 32 25 NCME 32-3225 R/L-FX31-32 FX3.1...

4,1 32 25 NCME 32-3225 R/L-FX41-32 FX4.1 ...

32 5,1 32 25 NCME 32-3225 R/L-FX51-32 FX5.1 ...

6,5 32 25 NCME 32-3225 R/L-FX65-32 FX6.5 ...

8,0 32 25 NCME 32-3225 R/L-LX80-32 X-,..!

3,1 25 25 NCME 25-2525 R/L-FX31-35 FX3.1...

; 4,1 25 25 NCME 25-2525 R/L-FX41-35 FX4.1 ...
L f*j 3 5,1 25 25 NCME 25-2525 R/L-FX51-35 FX5.1 ...
6,5 25 25 NCME 25-2525 R/L-FX65-35 FX6.5 ...

3,1 32 25 NCME 32-3225 R/L-FX31-45 FX3.1 ...

4,1 32 25 NCME 32-3225 R/L-FX41-45 FX4.1 ..

a5 5,1 32 25 NCME 32-3225 R/L-FX51-45 FX5.1 ...

6,5 32 25 NCME 32-3225 R/L-FX65-45 FX6.5 ...

8,0 32 25 NCME 32-3225 R/L-LX80-45 X-..t

* Tmax W przypadku srednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.
** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
1 ptytka skrawajgca zaciskana dodatkowo za pomocg $ruby mocujace;j.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCME 20-2020 R-FX22-20 (= lewy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCME 20-2020 L-FX 22-20 (= lewy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem

do rowkowania i odcinania

NCME

Wcinanie promieniowe 90°
Obrobka zewnetrzna

. - o | e Omacseme Ormacronie A I
42,00 110,68 63 E20 MSS-E20 R/L 20-FX2.2 MSS-E20 R/L 90-2020 J
47,00 141,18 79 E 25 MSS-E25 R/L 20-FX2.2 MSS-E25 R/L 90-2525 L
46,62 110,75 63 E20 MSS-E20 R/L 20-FX3.1 MSS-E20 R/L 90-2020 J
46,62 110,85 63 E 20 MSS-E20 R/L 20-FX4.1 MSS-E20 R/L 90-2020 J
51,62 141,25 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX3.1 MSS-E25 R/L 90-2525 L
51,62 141,35 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX4.1 MSS-E25 R/L 90-2525 L
51,62 141,45 79 E25 MSS-E25 R/L 25-FX5.1 MSS-E25 R/L90-2525 L
51,62 141,55 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX6.5 MSS-E25 R/L 90-2525 L
58,62 161,25 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX3.1 MSS-E32 R/L90-3225 N
58,62 161,35 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX4.1 MSS-E32 R/L 90-3225 N
58,62 161,45 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX5.1 MSS-E32 R/L90-3225 N
58,62 161,55 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX6.5 MSS-E32 R/L 90-3225 N
66,00 162,40 100 E32 MSS-E32N32-LX MSS-E32 R/L 90-3225 N
51,62 141,25 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX3.1 MSS-E25 R/L 90-2525 L
51,62 141,35 79 E25 MSS-E25 R/L 35-FX4.1 MSS-E25 R/L 90-2525 L
51,62 141,45 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX5.1 MSS-E25 R/L 90-2525 L
51,62 141,55 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX6.5 MSS-E25 R/L 90-2525 L
58,62 161,25 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX3.1 MSS-E32 R/L90-3225 N
58,62 161,35 100 E32 MSS-E32 R/L 45-FX4.1 MSS-E32 R/L90-3225 N
58,62 161,45 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX5.1 MSS-E32 R/L 90-3225 N
58,62 161,55 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX6.5 MSS-E32 R/L90-3225 N
79,00 162,40 100 E 32 MSS-E32N45-LX MSS-E32 R/L90-3225 N
Elementy dodatkowe E20 % m°"“*‘;“”22 Hielkose E32
Sruba FS 1053 (Torx 15) FS 1054 (Torx 20) FS 1055 (Torx 25)

Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm

Klucz

FS 1047 (Torx 15)

FS 1048 (Torx 20)

FS 1049 (Torx 25)

Sruba mocujgca do ptytek

skrawajgcych typu LX
Moment dokrecajgcy

FS 1217 (Torx 20)

2,0 Nm

Wyposazenie dodatkowe

przy s=2,2mm

przy s =3,1-6,5 mm

T

[ —

Klucz montazowy do ptytek
skrawajgcych typu FX

FS 1494

FS 1493

Klucz do ptytek
skrawajgcych typu LX

FS 1048 (Torx 20)

Oprawki do toczenia poprzecznego

il

—58 [ 684

— 226

— 224

163




. I s h=h;, dm Kompletne narzedzie** Y
Narzgd2|e mm mm mm mm Oznaczenie Typ
. 20 32 NCME 20-C300 R/L-FX22-20
2,2 25 40 NCME 25-C400 R/L-FX22-20 FX2.2...
20 25 50 NCME 25-C500 R/L-FX22-20
3,1 20 32 NCME 20-C300 R/L-FX31-20 FX3.1...
4,1 20 32 NCME 20-C300 R/L-FX41-20 FX4.1 ...
25 40 NCME 25-C400 R/L-FX31-25
3,1 FX3.1 ...
25 50 NCME 25-C500 R/L-FX31-25
25 40 NCME 25-C400 R/L-FX41-25
25 4,1 FX4.1 ...
25 50 NCME 25-C500 R/L-FX41-25
25 40 NCME 25-C400 R/L-FX51-25
5,1 FX5.1 ...
25 50 NCME 25-C500 R/L-FX51-25
3,1 32 63 NCME 32-C600 R/L-FX31-32 FX3.1...
4,1 32 63 NCME 32-C600 R/L-FX41-32 FX4.1 ...
32 5,1 32 63 NCME 32-C600 R/L-FX51-32 FX5.1...
6,5 32 63 NCME 32-C600 R/L-FX65-32 FX6.5 ...
8,0 32 63 NCME 32-C600 R/L-LX80-32 X-...
25 40 NCME 25-C400 R/L-FX31-35
3,1 FX3.1 ...
25 50 NCME 25-C500 R/L-FX31-35
35 25 40 NCME 25-C400 R/L-FX41-35
4,1 FX4.1 ...
25 50 NCME 25-C500 R/L-FX41-35
5,1 25 50 NCME 25-C500 R/L-FX51-35 FX5.1 ...
3,1 32 63 NCME 32-C600 R/L-FX31-45 FX3.1...
4,1 32 63 NCME 32-C600 R/L-FX41-45 FX4.1 ...
45 5,1 32 63 NCME 32-C600 R/L-FX51-45 FX5.1 ...
6,5 32 63 NCME 32-C600 R/L-FX65-45 FX6.5 ...
8,0 32 63 NCME 32-C600 R/L-LX80-45 X-...

* Tmax W przypadku $rednic wigkszych niz D, patrz Informacje techniczne, str. 227.

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
1 ptytka skrawajgca zaciskana dodatkowo za pomocg $ruby mocujace;j.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCME 20-C300 R-FX22-20 (= lewy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCME 20-C300 L-FX22-20 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO NCME

do rowkowania i odcinania Wcinanie promieniowe 90°

Obrobka zewnetrzna

. - o | e Omacseme Ormaozonie Il
42,00 36,68 63 E 20 MSS-E20 R/L 20-FX2.2 C3-MSS-E20 R/L 90
42,00 54,68 79 E 25 MSS-E25 R/L 20-FX2.2 C4-MSS-E25 R/L 90
47,00 54,68 79 E 25 MSS-E25 R/L 20-FX2.2 C5-MSS-E25 R/L 90
46,62 36,75 63 E 20 MSS-E20 R/L 20-FX3.1 C3-MSS-E20 R/L 90
46,62 36,85 63 E 20 MSS-E20 R/L 20-FX4.1 C3-MSS-E20 R/L 90
46,62 54,75 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX3.1 C4-MSS-E25 R/L 90
51,62 54,75 79 E25 MSS-E25 R/L 25-FX3.1 C5-MSS-E25 R/L 90
46,62 54,85 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX4.1 C4-MSS-E25 R/L 90
51,62 54,85 79 E25 MSS-E25 R/L 25-FX4.1 C5-MSS-E25 R/L 90
46,62 54,95 79 E 25 MSS-E25 R/L 25-FX5.1 C4-MSS-E25 R/L 90
51,62 54,95 79 E25 MSS-E25 R/L 25-FX5.1 C5-MSS-E25 R/L 90
53,62 63,25 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX3.1 C6-MSS-E32 R/L 90
53,62 63,35 100 E32 MSS-E32 R/L 32-FX4.1 C6-MSS-E32 R/L 90
53,62 63,45 100 E 32 MSS-E32 R/L 32-FX5.1 C6-MSS-E32 R/L 90
53,62 63,55 100 E32 MSS-E32 R/L 32-FX6.5 C6-MSS-E32 R/L 90
61,00 64,40 100 E 32 MSS-E32 N 32-LX C6-MSS-E32 R/L 90
46,62 54,75 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX3.1 C4-MSS-E25 R/L 90
51,62 54,75 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX3.1 C5-MSS-E25 R/L 90
46,62 54,85 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX4.1 C4-MSS-E25 R/L 90
51,62 54,85 79 E25 MSS-E25 R/L 35-FX4.1 C5-MSS-E25 R/L 90
51,62 54,95 79 E 25 MSS-E25 R/L 35-FX5.1 C5-MSS-E25 R/L 90
53,62 63,25 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX3.1 C6-MSS-E32 R/L 90
53,62 63,35 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX4.1 C6-MSS-E32 R/L 90
53,62 63,45 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX5.1 C6-MSS-E32 R/L 90
583,62 63,55 100 E 32 MSS-E32 R/L 45-FX6.5 C6-MSS-E32 R/L 90
74,00 64,40 100 E 32 MSS-E32 N 45-1LX C6-MSS-E32 R/L 90

Elementy dodatkowe E 20 % modu’r(l)zv;g melkosel E 32

Sruba FS 1053 (Torx 15) FS 1054 (Torx 20) FS 1055 (Torx 25)
Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0Nm

J::]:::::: Klucz FS 1047 (Torx 15) | FS 1048 (Torx20) | FS 1049 (Torx 25)

Sruba mocujgca do ptytek
skrawajgcych typu LX

Moment dokrecajgcy

FS 1217 (Torx 20)

2,0 Nm

Wyposazenie dodatkowe

przy s=2,2mm

przy s =3,1-6,5 mm

=

I —

Klucz montazowy do ptytek

skrawajgcych typu FX

FS 1494

FS 1493

Klucz do ptytek
skrawajgcych typu LX

FS 1048 (Torx 20)

Oprawki do toczenia poprzecznego

il

—58 [ 684

— 226

— 224
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v

- e s Zakres wytaczania h=h; b Kompletne narzedzie** S
Narzgd2|e mm mm D mm mm mm Oznaczenie Typ
50-70 20 20 NCEE 20-2020 R/L-GX 24-2-1
f<—h—=t b—f
14 3,0-3,5 70-100 20 20 NCEE 20-2020 R/L-GX 24-2-2 GX24-2 ...
100-150 20 20 NCEE 20-2020 R/L-GX 24-2-3
50-70 25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-2-1
3,0-3,5 70-100 25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-2-2 GX24-2 ...
| 100-150 25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-2-3
50-70 25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-3-1
@ 25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-3-2
70-100
@) 32 25 NCEE 32-3225 R/L-GX 24-3-2
Tmax 4,0-5,0 100-150 25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-3-3 GX24-3 ...
L S [« 32 25 NCEE 32-3225 R/L-GX 24-3-3
hi—] e f—>|
' 25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-3-4
, 15 150-300
Dm'”D 32 25 NCEE 32-3225 R/L-GX 24-3-4
'max
50-70 25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-4-1
25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-4-2
70-100
32 25 NCEE 32-3225 R/L-GX 24-4-2
25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-4-3
6,0 100-150 GX24-4 ...
32 25 NCEE 32-3225 R/L-GX 24-4-3
25 25 NCEE 25-2525 R/L-GX 24-4-4
150-300
32 25 NCEE 32-3225 R/L-GX 24-4-4
300-900 32 25 NCEE 32-3225 R/L-GX 24-4-5

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Przyktad zaméwienia:

prawe kompletne narzedzie: NCEE 20-2020 R—GX 24-2-1 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCEE 20-2020 L-GX 24-2-1 (= lewy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem NCEE

Wecinanie osiowe 0°
Obrobka zewnetrzna

do wcinania osiowego i planowania

. - Tmecurs Omaczanme Ormacronie A I
24,55 132 E20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 5070 MSS-E20 R/L 00-2020 J
24,55 132 E 20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 70100 MSS-E20 R/L 00-2020 J
24,55 132 E 20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 100150 MSS-E20 R/L 00-2020 J
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 5070 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 70100 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 100150 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 162 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 5070 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A70100 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 182 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A70100 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 100150 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 182 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 100150 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 150300 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 182 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 150300 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 5070 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 162 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A70100 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 182 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 70100 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 100150 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 182 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 100150 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 162 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 150300 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,40 182 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 150300 MSS-E32 R/L 00-3225 N
31,40 182 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 300900 MSS-E32 R/L 00-3225 N

Elementy dodatkowe E20 % m°"“*%“”22 Hielkose E32

Sruba FS 1053 (Torx 15) FS 1054 (Torx 20) FS 1055 (Torx 25)
Moment dokrecajgcy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm

D: Klucz FS 1047 (Torx 15) FS 1048 (Torx 20) FS 1049 (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego

[O] ¥ =
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T s Zakres wytaczania h = h; dm Kompletne narzedzie** RS

mm mm D mm mm mm Oznaczenie Typ
50-70 20 32 NCEE 20-C300 R/L-GX 24-2-1
dm 14 | 3,0-3,5 70-100 20 32 NCEE 20-C300 R/L-GX 24-2-2 GX24-2 ...
100-150 20 32 NCEE 20-C300 R/L-GX 24-2-3
50-70 25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-2-1
= = = | = 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-2-1
@ 25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-2-2
@ 3,0-3,5 70-100 GX24-2 ...
| 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-2-2
|Tmax v 25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-2-3
| s 100-150
hies e 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-2-3
25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-3-1
Dmin 50-70
max 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-3-1
25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-3-2
70-100 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-3-2
32 63 NCEE 32-C600 R/L-GX 24-3-2
4,0-5,0 25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-3-3 GX24-3 ...
100-150 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-3-3
32 63 NCEE 32-C600 R/L-GX 24-3-3
15 25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-3-4
150-300 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-3-4
32 63 NCEE 32-C600 R/L-GX 24-3-4
25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-4-1
50-70
25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-4-1
25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-4-2
70-100 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-4-2
32 63 NCEE 32-C600 R/L-GX 24-4-2
25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-4-3
6,0 GX24-4 ...
100-150 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-4-3
32 63 NCEE 32-C600 R/L-GX 24-4-3
25 40 NCEE 25-C400 R/L-GX 24-4-4
150-300 25 50 NCEE 25-C500 R/L-GX 24-4-4
32 63 NCEE 32-C600 R/L-GX 24-4-4
300-900 32 63 NCEE 32-C600 R/L-GX 24-4-5

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCEE 20-C300 R-GX 24-2-1 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCEE 20—C300 L-GX 24-2-1 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO NCEE

do rowkowania i odcinania Wecinanie osiowe 0°

Obrobka zewnetrzna

. - Tmecurs Omaczanme Ormacronie Il
20,4 58,5 E20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 5070 C3-MSS-E20 R/L 00
20,4 58,5 E 20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 70100 C3-MSS-E20 R/L 00
20,4 58,5 E20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 100150 C3-MSS-E20 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 5070 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 5070 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 70100 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A70100 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 100150 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 100150 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 5070 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 5070 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A70100 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 70100 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 75,5 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 70100 C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 69,5 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 100150 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 100150 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 75,5 E32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 100150 C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 150300 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 150300 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 75,5 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 150300 C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 5070 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 5070 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 70100 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 70100 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 75,5 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 70100 C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 100150 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 100150 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 75,5 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 100150 C6-MSS-E32 R/L 00
26,4 69,5 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 150300 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 69,5 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 150300 C5-MSS-E25 R/L 00
37,4 75,5 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 150300 C6-MSS-E32 R/L 00
37,4 75,5 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 300900 C6-MSS-E32 R/L 00
Elementy dodatkowe E20 % m°"“*2“”2§-,’ Hielkose E32
Sruba FS 1053 (Torx 15) FS 1054 (Torx 20) FS 1055 (Torx 25)
Moment dokrecajgcy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0 Nm
Klucz FS 1047 (Torx 15) FS 1048 (Torx 20) FS 1049 (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego
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- e s Zakres wytaczania h=h; b Kompletne narzedzie** S
Narzgd2|e mm mm D mm mm mm Oznaczenie Typ
. 50-70 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-3-1
<—h—> b—
70-100 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-3-2
4,0-5,0 GX24-3 ...
100-150 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-3-3
o1 150-300 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-3-4
50-70 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-4-1
| 70-100 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-4-2
6,0 GX24-4 ...
100-150 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-4-3
150-300 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-4-4
o
Tmax ]
>l les
— f—>

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCFE 25-2525 R-GX 24-3-1 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCFE 25-2525 L-GX 24-3-1 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)

170 Oprawki do toczenia poprzecznego



Narzedzie WALTER CUT z chwytem NCFE

do gtebokiego wcinania osiowego i planowania Wcinanie osiowe 0°
Obrobka zewnetrzna

f | Wielko$é Modut mocujacy Ts Oprawka 0
mm mm modutu Oznaczenie Oznaczenie -
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 5070 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70100 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100150 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150300 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 5070 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70100 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100150 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150300 MSS-E25 R/L 00-2525 L
Elementy dodatkowe
( Sruba mocujgca do ptytki
SkiawaiAcs; a FS 1342 (Torx 15)
Moment dokrecajacy 1,0 Nm
D: Klucz do FS 1342 FS 1047 (Torx 15)
Sruba mocujgca do
(I FS 1054 (Torx 20
modutu mocujgcego (Torx 20)
Moment dokrecajgcy 3,0 Nm
D: Klucz do FS 1054 FS 1048 (Torx 20)

Wil | e

—54 [ 2684 | =226 [ — 222
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Trmax s Zakres wytaczania h=h; dm  Kompletne narzedzie** =S

mm mm D mm mm mm Oznaczenie Typ
25 40 NCFE 25-C400 R/L-GX 24-3-1
dm—>] 50-70
25 50 NCFE 25-C500 R/L-GX 24-3-1
25 40 NCFE 25-C400 R/L-GX 24-3-2
70-100
4.0-5.0 25 50 NCFE 25-C500 R/L-GX 24-3-2 X243
= === T 25 40 | NCFE 25-C400 R/L-GX 24-3-3
@ < 100-150
®) 25 50 NCFE 25-C500 R/L-GX 24-3-3
- | 25 40 NCFE 25-C400 R/L-GX 24-3-4
T 150-300
| max 21 25 50 NCFE 25-C500 R/L-GX 24-3-4
¢ ° 0-70 25 40 NCFE 25-C400 R/L-GX 24-4-1
50-7
25 50 NCFE 25-C500 R/L-GX 24-4-1
Dmin
Dmax 25 40 NCFE 25-C400 R/L-GX 24-4-2
70-100
25 50 NCFE 25-C500 R/L-GX 24-4-2
6,0 GX24-4 ...
25 40 NCFE 25-C400 R/L-GX 24-4-3
100-150
25 50 NCFE 25-C500 R/L-GX 24-4-3
25 40 NCFE 25-C400 R/L-GX 24-4-4
150-300
25 50 NCFE 25-C500 R/L-GX 24-4-4

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCFE 25-C400 R-GX 24-3-1 (= prawy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCFE 25-C400 L-GX 24-3-1 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO

do gtebokiego wcinania osiowego i planowania

NCFE

Wecinanie osiowe 0°
Obrobka zewnetrzna

Modut mocujacy
Oznaczenie

O

Oprawka
Oznaczenie

1]
|l

MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 5070

C4-MSS-E25R/L 20

MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 5070

C5-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70100

C4-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70100

C5-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100150

C4-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100150

C5-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150300

C4-MSS-E25R/L 20

MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150300

C5-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 5070

C4-MSS-E25R/L 20

MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 5070

C5-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70100

C4-MSS-E25R/L 20

MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70100

C5-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100150

C4-MSS-E25R/L 20

MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100150

C5-MSS-E25 R/L 20

MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150300

C4-MSS-E25R/L 20

MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150300

C5-MSS-E25 R/L 20

f | Wielkos¢
mm mm modutu
26,4 82,5 E25
31,4 82,5 E 25
26,4 82,5 E25
31,4 82,5 E25
26,4 82,5 E25
31,4 82,5 E25
26,4 82,5 E25
31,4 82,5 E 25
26,4 82,5 E25
31,4 82,5 E 25
26,4 82,5 E 25
31,4 82,5 E 25
26,4 82,5 E 25
31,4 82,5 E 25
26,4 82,5 E 25
31,4 82,5 E 25

Elementy dodatkowe

[ —

Sruba mocujgca do ptytki
skrawajgcej

Moment dokrecajgcy

FS 1342 (Torx 15)

1,0 Nm

Klucz do FS 1342

FS 1047 (Torx 15)

I -

Sruba mocujgca do
modutu mocujgcego

Moment dokrecajgcy

FS 1054 (Torx 20)

3,0 Nm

Klucz do FS 1054

FS 1048 (Torx 20)

Oprawki do toczenia poprzecznego

il

—54 [ »684

— 226

— 222
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- e s Zakres wytaczania h=h; b Kompletne narzedzie** S
NarZQdZIe mm mm D mm mm mm  Oznaczenie Typ
50-70 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-3-1C
—h—> b—
70-100 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-3-2 C
4,0-5,0 GX24-3...
100-150 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-3-3C
o1 150-300 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-3-4 C
50-70 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-4-1C
70-100 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-4-2 C
6,0 GX24-4 ...
100-150 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-4-3C
@ 150-300 25 25 NCFE 25-2525 R/L-GX 24-4-4 C
Qe
‘1 S 07
Iy
'I Tmax
Y
s> [«
hi—| —f —>]
Dmin
Dmax

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCFE 25-2525 R—-GX 24-3-1 C (= lewy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCFE 25-2525 L-GX 24-3-1 C (= prawy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem NCFE-C

do gtebokiego wcinania osiowego i planowania Wcinanie osiowe 0°
Wersja kontra Obrobka zewnetrzna
f | Wielko$¢é Modut mocujacy T Oprawka 0
mm mm modutu Oznaczenie Oznaczenie -
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 5070 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70100 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100150 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150300 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 5070 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70100 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100150 MSS-E25 R/L 00-2525 L
31,4 175 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150300 MSS-E25 R/L 00-2525 L
Elementy dodatkowe
i Sruba mocujgca do ptytki
skrawaigos] FS 1342 (Torx 15)
Moment dokrecajacy 1,0Nm
D: Klucz do FS 1342 FS 1047 (Torx 15)
Sruba mocujgca do
(TH FS 1054 (Torx 20
modutu mocujgcego (Torx 20)
Moment dokrgcajacy 3,0Nm
D: Klucz do FS 1054 FS 1048 (Torx 20)

Wil | e

—54 [ 2684 | =226 [ — 222
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- Thiess s Zakres wytaczania h = h; dm Kompletne narzedzie** Py
NarZQdZIe mm mm D mm mm mm  Oznaczenie Typ
25 40 | NCFE25-C400 R/L-GX24-3-1C
dm—— 50-70

25 50 | NCFE25-C500 R/L-GX24-3-1C
25 40 | NCFE25-C400 R/L-GX 24-3-2C

70-100
25 50 | NCFE 25-C500 R/L-GX 24-3-2C

= = == 4,0-5,0 GX24-3 ...

= 25 40 | NCFE25-C400 R/L-GX 24-3-3C

@ | 100-150
© 25 50 | NCFE 25-C500 R/L-GX 24-3-3C
| T 25 40 | NCFE25-C400 R/L-GX 24-3-4 C

\ oo 150-300
| i ] ) 25 50 | NCFE 25-C500 R/L-GX 24-3-4C

s 1
h1—>| e f 0-70 25 40 | NCFE25-C400 R/L-GX 24-4-1C
50-7
Drmin 25 50 | NCFE 25-C500 R/L-GX 24-4-1C
Dmax

. 25 40 | NCFE 25-C400 R/L-GX 24-4-2C

70-100
25 50 | NCFE 25-C500 R/L-GX 24-4-2C

6,0 GX24-4 ...

25 40 | NCFE25-C400 R/L-GX 24-4-3 C

100-150
25 50 | NCFE 25-C500 R/L-GX 24-4-3C
25 40 | NCFE25-C400 R/L-GX 24-4-4 C

150-300
25 50 | NCFE25-C500 R/L-GX 24-4-4C

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:

prawe kompletne narzedzie: NCFE 25-C400 R-GX 24-3-1 C (= lewy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCFE 25-C400 L-GX 24-3-1 C (= prawy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO

do gtebokiego wcinania osiowego i planowania

Wersja kontra

NCFE-C

Wecinanie osiowe 0°
Obrobka zewnetrzna

m mm Motk Omaczonie Camaszonie el |
26,4 82,5 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 5070 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 82,5 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 5070 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70100 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70100 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100150 | C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100150 | C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150300 | C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150300 | C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 82,5 E25 MSS—E25 R/L 25-GX 24-4 AS 5070 C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 5070 C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70100 | C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70100 | C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100150 | C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100150 | C5-MSS-E25 R/L 00
26,4 82,5 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150300 | C4-MSS-E25 R/L 00
31,4 82,5 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150300 | C5-MSS-E25 R/L 00
Elementy dodatkowe
S&;’;ﬁ‘a’j‘;‘(’:‘;’ja‘za doptytki | £5 1342 (Torx 15)
Moment dokrecajacy 1,0Nm

Klucz do FS 1342 FS 1047 (Torx 15)

I —

Sruba mocujgca do

- FS 1054 (Torx 20)
modutu mocujgcego

I -

Moment dokrgcajacy 3 Nm

Klucz do FS 1054 FS 1048 (Torx 20)

—54 [ 2684 | =226 [ — 222
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L

- e s Zakres wytaczania h=h; b Kompletne narzedzie** S
NarzgdZIe mm mm D mm mm mm  Oznaczenie Typ
50-70 20 20 NCHE 20-2020 R/L-GX 24-2-1
R T
i © O he 14 3,0-3,5 70-100 20 20 NCHE 20-2020 R/L-GX 24-2-2 GX24-2 ...
¥ 100-150 20 20 NCHE 20-2020 R/L-GX 24-2-3
b—] 50-70 25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-2-1
3,0-3,5 70-100 25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-2-2 GX24-2 ...
100-150 25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-2-3
50-70 25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-3-1
25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-3-2
70-100
32 25 NCHE 32-3225 R/L-GX 24-3-2
4,0-5,0 100-150 25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-3-3 GX24-3...
Tmax 32 25 NCHE 32-3225 R/L-GX 24-3-3
¥ 25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-3-4
15 150-300
. Q‘T 32 25 | NCHE 32-3225 R/L-GX 24-3-4
50-70 25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-4-1
25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-4-2
_ 70-100
Dm'”D 32 25 NCHE 32-3225 R/L-GX 24-4-2
max
25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-4-3
6,0 100-150 GX24-4 ...
32 25 NCHE 32-3225 R/L-GX 24-4-3
25 25 NCHE 25-2525 R/L-GX 24-4-4
150-300
32 25 NCHE 32-3225 R/L-GX 24-4-4
300-900 32 25 NCHE 32-3225 R/L-GX 24-4-5

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:

prawe kompletne narzedzie: NCHE 20-2020 R—-GX 24-2-1 (= lewy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCHE 20-2020 L-GX 24-2-1 (= prawy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem NCHE

Wecinanie osiowe 90°
Obrobka zewnetrzna

do wcinania osiowego i planowania

. - Tmecurs Omaczanme Ormacronie A I
42 ~ 110 E20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 5070 MSS-E20 R/L 90-2020 J
42 ~110 E 20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 70100 MSS-E20 R/L 90-2020 J
42 ~ 110 E20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 100150 MSS-E20 R/L 90-2020 J
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 5070 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 70100 MSS-E25 R/L90-2525 L
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 100150 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 ~ 140 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 5070 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A70100 MSS-E25 R/L 90-2525 L
54 ~ 160 E32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 70100 MSS-E32 R/L90-3225 N
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 100150 MSS-E25 R/L 90-2525 L
54 ~ 160 E32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 100150 MSS-E32 R/L90-3225 N
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 150300 MSS-E25 R/L 90-2525 L
54 ~ 160 E32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 150300 MSS-E32 R/L90-3225 N
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 5070 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 ~ 140 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A70100 MSS-E25 R/L 90-2525 L
54 ~ 160 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 70100 MSS-E32 R/L90-3225 N
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 100150 MSS-E25 R/L 90-2525 L
54 ~ 160 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 100150 MSS-E32 R/L 90-3225 N
47 ~ 140 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 150300 MSS-E25 R/L 90-2525 L
54 ~ 160 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 150300 MSS-E32 R/L90-3225 N
54 ~ 160 E 32 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 300900 MSS-E32 R/L90-3225 N

Elementy dodatkowe E 20 @ modu’r(l)zv;g velkosel E32

Sruba FS 1053 (Torx 15) FS 1054 (Torx 20) FS 1055 (Torx 25)

Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0Nm
D: Klucz FS 1047 (Torx 15) | FS 1048 (Torx20) | FS 1049 (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego

il

—54 [ »684

— 226
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Zakres wytaczania h=h; dm Kompletne narzedzie** S
D mm mm mm Oznaczenie Typ
50-70 20 32 NCHE 20-C300 R/L-GX 24-2-1
14 3,0-3,5 70-100 20 32 NCHE 20-C300 R/L-GX 24-2-2 GX24-2 ...
100-150 20 32 NCHE 20-C300 R/L-GX 24-2-3
50-70 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-2-1
50-70 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-2-1
70-100 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-2-2
3,0-3,5 70-100 25 50 | NCHE 25-C500 R/L-GX 24-2-2 GX24-2..
100-150 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-2-3
100-150 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-2-3
50-70 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-3-1
50-70 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-3-1
70-100 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-3-2
70-100 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-3-2
Dmin 70-100 25 63 NCHE 32-C600 R/L-GX 24-3-2
Dmax 4,0-5,0 100-150 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-3-3 GX24-3 ...
100-150 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-3-3
100-150 25 63 NCHE 32-C600 R/L-GX 24-3-3
15 150-300 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-3-4
150-300 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-3-4
150-300 25 63 NCHE 32-C600 R/L-GX 24-3-4
50-70 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-4-1
50-70 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-4-1
70-100 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-4-2
70-100 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-4-2
70-100 25 63 NCHE 32-C600 R/L-GX 24-4-2
100-150 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-4-3
6,0 GX24-4 ...
100-150 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24-4-3
100-150 25 63 NCHE 32-C600 R/L-GX 24-4-3
150-300 25 40 NCHE 25-C400 R/L-GX 24-4-4
150-300 25 50 NCHE 25-C500 R/L-GX 24—-4-4
150-300 25 63 NCHE 32-C600 R/L-GX 24-4-4
300-900 25 63 NCHE 32-C600 R/L-GX 24-4-5

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:

prawe kompletne narzedzie: NCHE 20-C300 R—GX 24-2-1 (= lewy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCHE 20—C300 L-GX 24-2-1 (= prawy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO NCHE

Wecinanie osiowe 90°
Obrobka zewnetrzna

do wcinania osiowego i planowania

. - Tmecurs Omaczanme Ormacronie ]
42 36,4 E20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 5070 C3-MSS-E20 R/L 90
42 36,4 E 20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 70100 C3-MSS-E20 R/L 90
42 36,4 E20 MSS-E20 R/L 14-GX 24-2 A 100150 C3-MSS-E20 R/L 90
42 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 5070 C4-MSS-E25 R/L 90
47 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 5070 C5-MSS-E25 R/L 90
42 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 70100 C4-MSS-E25 R/L 90
47 54,4 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 70100 C5-MSS-E25 R/L 90
42 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 100150 C4-MSS-E25 R/L 90
47 54,4 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-2 A 100150 C5-MSS-E25 R/L 90
42 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 5070 C4-MSS-E25 R/L 90
47 54,4 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 5070 C5-MSS-E25 R/L 90
42 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 70100 C4-MSS-E25 R/L 90
47 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 70100 C5-MSS-E25 R/L 90
49 62,9 E 25 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 70100 C6-MSS-E32 R/L 90
42 54,4 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 100150 C4-MSS-E25 R/L 90
47 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 100150 C5-MSS-E25 R/L 90
49 62,9 E25 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 100150 C6-MSS-E32 R/L 90
42 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 150300 C4-MSS-E25 R/L 90
47 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-3 A 150300 C5-MSS-E25 R/L 90
49 62,9 E25 MSS-E32 R/L 15-GX 24-3 A 150300 C6-MSS-E32 R/L 90
42* 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 5070 C4-MSS-E25 R/L 90
47* 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 5070 C5-MSS-E25 R/L 90
42* 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 70100 C4-MSS-E25 R/L 90
47* 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 70100 C5-MSS-E25 R/L 90
49* 62,9 E25 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 70100 C6-MSS-E32 R/L 90
42* 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 100150 C4-MSS-E25 R/L 90
47* 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 100150 C5-MSS-E25 R/L 90
49* 62,9 E25 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 100150 C6-MSS-E32 R/L 90
42* 54,4 E25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 150300 C4-MSS-E25 R/L 90
47* 54,4 E 25 MSS-E25 R/L 15-GX 24-4 A 150300 C5-MSS-E25 R/L 90
49* 62,9 E25 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 150300 C6-MSS-E32 R/L 90
49* 62,9 E25 MSS-E32 R/L 15-GX 24-4 A 300900 C6-MSS-E32 R/L 90
do modutéw o wielko$ci
Elementy dodatkowe E20 E25 E32
Sruba FS 1053 (Torx 15) | FS 1054 (Torx20) | FS 1055 (Torx 25)
Moment dokrecajacy 2,0 Nm 3,0 Nm 3,0Nm
D: Klucz FS 1047 (Torx 15) FS 1048 (Torx 20) FS 1049 (Torx 25)

Oprawki do toczenia poprzecznego

CIRL K
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(AN

R
- il s Zakres wytaczania h=h; b Kompletne narzedzie** S
Narzgd2|e rrr1nranx mm D mm mm mm Oznaczenie Typ

; (T 50-70 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-3-1
h O- hy 70-100 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-3-2

— 4,0-5,0 GX24-3 ...
100-150 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-3-3
—b—] o 150-300 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-3-4
50-70 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-4-1
70-100 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-4-2

6,0 GX24-4 ...
100-150 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-4-3
150-300 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-4-4

Tmax

g

—f——]

Dmin
Dmax

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:

prawe kompletne narzedzie: NCOE 25-2525 R-GX 24-3-1 (= lewy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCOE 25-2525 L-GX 24-3-1 (= prawy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem NCOE

do gtebokiego wcinania osiowego i planowania Wcinanie osiowe 90°
Obrobka zewnetrzna

f | Wielko$¢é Modut mocujacy D5 Oprawka 0
mm mm modutu Oznaczenie Oznaczenie -
47 141,93 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 5070 MSS-E25 R/L90-2525 L
47 141,93 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 70100 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,93 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 100150 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,93 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 150300 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,80 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 5070 MSS-E25 R/L90-2525 L
47 141,80 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 70100 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,80 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 100150 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,80 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 150300 MSS-E25 R/L 90-2525 L
Elementy dodatkowe
( Sruba mocujgca do ptytki
polasivas FS 1342 (Torx 15)
Moment dokrecajacy 1,0 Nm
D: Klucz do FS 1342 FS 1047 (Torx 15)
Sruba mocujel.ca do FS 1054 (Torx 20)
\ modutu mocujgcego
Moment dokrecajacy 3,0Nm
D: Klucz do FS 1054 FS 1048 (Torx 20)

Wil | e

—54 [ 2684 | =226 [ — 222
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N

T s Zakres wytaczania h = h; dm Kompletne narzedzie** ZRS
mm mm D mm mm mm Oznaczenie Typ
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-3-1
50-70
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-3-1
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-3-2
70-100
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-3-2
4,0-5,0 GX24-3...
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-3-3
100-150
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-3-3
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-3-4
150-300 2 0 | NCOE25-C500 R/L-GX 24-3-4
= | = T o1 5 | S 5-Co00R/L-GX24-3-
H 25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-4-1
Jmax_ 50-70
ol 7, l 25 | 50 | NCOE25-C500 R/L-GX 2441
lol—
T § 25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-4-2
A 70-100
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-4-2
6,0 GX24-4 ...
Dmin 25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-4-3
Dmax 100—150
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-4-3
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-4-4
150-300
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-4-4

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCOE 25-C400 R-GX 24-3-1 (= prawy modut mocujgcy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCOE 25-C400 L-GX 24-3-1 (= lewy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT CAPTO NCOE

do gtebokiego wcinania osiowego i planowania Wcinanie osiowe 90°

Obrobka zewnetrzna

w7 7 fedans Omaczene Ormaozonie Il
42 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 5070 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 5070 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 70100 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 70100 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 100150 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 100150 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,43 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 150300 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 150300 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,30 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 5070 C4-MSS-E25 R/L 90
a7 55,30 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 5070 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,30 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 70100 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,30 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 70100 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,30 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 100150 C4-MSS-E25 R/L 90
a7 55,30 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 100150 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,30 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 150300 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,30 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 150300 C5-MSS-E25 R/L 90
Elementy dodatkowe

[ —

Sruba mocujgca do ptytki
skrawajgcej

Moment dokrecajgcy

FS 1342 (Torx 15)

1,0 Nm

Klucz do FS 1342

FS 1047 (Torx 15)

I -

Sruba mocujgca do
modutu mocujgcego

Moment dokrecajgcy

FS 1054 (Torx 20)

3,0 Nm

Klucz do FS 1054

FS 1048 (Torx 20)

Oprawki do toczenia poprzecznego

il

—54 [ »684

— 226

— 222
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[N

. Thiess s Zakres wytaczania h = h; b Kompletne narzedzie** P N
NarZQdZIe mm mm D mm mm mm  Oznaczenie Typ
50-70 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-3-1C
T © 70-100 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-3-2 C
» by 4,0-5,0 GX24-3 ..
) { 100-150 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-3-3 C
b o1 150-300 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-3-4 C
50-70 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-4-1C
70-100 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-4-2 C
6,0 GX24-4 ...
100-150 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-4-3C
150-300 25 25 NCOE 25-2525 R/L-GX 24-4-4 C
[T ToF s
Tmax ?
le——f ————>
Dmin
Dmax

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCOE 25-2525 R-GX 24-3-1 C (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCOE 25-2525 L-GX 24-3-1 C (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem NCOE-C

do gtebokiego wcinania osiowego i planowania Wcinanie osiowe 90°
Wersja kontra Obrobka zewnetrzna
f | Wielko$¢é Modut mocujacy T Oprawka 0
mm mm modutu Oznaczenie Oznaczenie -
47 141,93 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 5070 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,93 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 70100 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,93 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 100150 MSS-E25 R/L90-2525 L
47 141,93 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 150300 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,80 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 5070 MSS-E25 R/L90-2525 L
47 141,80 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 70100 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,80 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 100150 MSS-E25 R/L 90-2525 L
47 141,80 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 150300 MSS-E25 R/L 90-2525 L
Elementy dodatkowe
MTH Sruba mocujgca do ptytki
skrawaigos] FS 1342 (Torx 15)
Moment dokrecajacy 1,0 Nm
D: Klucz do FS 1342 FS 1047 (Torx 15)
Sruba mocujgca do
= FS 1054 (Torx 20
modutu mocujgcego (Torx20)
Moment dokrecajacy 3,0Nm
D: Klucz do FS 1054 FS 1048 (Torx 20)

Wil | e

—54 [ 2684 | =226 [ — 222
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[N

s Zakres wytaczania h=h; dm Kompletne narzedzie** =S
mm D mm mm mm Oznaczenie Typ
50-70 25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-3-1C
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-3-1C
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-3-2C
70-100
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-3-2 C
4,0-5,0 GX24-3 ...
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-3-3 C
100-150
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-3-3 C
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-3-4C
150-300 25 50 | NCOE 25-C500 R/L-GX 24-3-4C
= | = T 21 sl lijlachCante
| 0-70 25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-4-1C
50-7
0 | l 25 | 50 | NCOE25-C500 R/L-GX24-4-1C
s
< } 25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-4-2C
Tmax 70-100
e 25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-4-2 C
6,0 GX24-4 ...
Drmin 25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-4-3C
Dmax 100-150
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-4-3 C
25 40 NCOE 25-C400 R/L-GX 24-4-4C
150-300
25 50 NCOE 25-C500 R/L-GX 24-4-4C

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCOE 25-C400 R-GX 24-3-1 C (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCOE 25-C400 L-GX 24-3-1 C (= lewy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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NCOE-C

Narzedzie WALTER CUT CAPTO

do gtebokiego wcinania osiowego i planowania Wcinanie osiowe 90°

Wersja kontra Obrobka zewnetrzna

m mm Motk Omaczonie Camaszonie el |
42 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 5070 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 E 25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 5070 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,43 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 70100 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 70100 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,43 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 100150 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 100150 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,43 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 150300 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,43 E25 MSS-E25 R/L 21-GX 24-3C 150300 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,30 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 5070 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,30 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 5070 C5-MSS-E25 R/L 90
42 55,30 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 70100 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,30 E25 MSS—E25 R/L 25-GX 24-4C 70100 C5-MSS—E25 R/L 90
42 55,30 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 100150 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,30 E25 MSS—E25 R/L 25-GX 24-4C 100150 C5-MSS—E25 R/L 90
42 55,30 E25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 150300 C4-MSS-E25 R/L 90
47 55,30 E 25 MSS-E25 R/L 25-GX 24-4C 150300 C5-MSS-E25 R/L 90
Elementy dodatkowe
S&;’;ﬁ‘a’j‘;‘(’:‘;’ja‘za doptytki | £5 1342 (Torx 15)
Moment dokrecajacy 1,0Nm

Klucz do FS 1342 FS 1047 (Torx 15)

I —

Sruba mocujgca do

- FS 1054 (Torx 20)
modutu mocujgcego

I -

Moment dokrgcajacy 3,0Nm

Klucz do FS 1054 FS 1048 (Torx 20)

bl

— 226 | =222

=54 | »684
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GX
= lmax S h b Kompletne narzedzie** RS
NarzgdZIe mm mm mm mm Oznaczenie Typ
A 3,0-3,5] 32 29 NCKE 32-3229 N-GX 24-2 GX24-2 .1
5 »‘sh
F e e 21 |4,0-5,0] 32 29 NCKE 32-3229 N-GX 24-3 GX24-3 ..
i 6,0 32 29 NCKE 32-3229 N-GX 24-4 GX24-4 .1
[
1 25 2,2 20 20 NCKE 26-2020 N-FX 22-50 FX2.2 ...
25 20 NCKE 32-2520 N-FX 22-60
& 30 2,2 FX2.2...
32 29 NCKE 32-3229 N-FX 22-60
35 3,1 20 20 NCKE 26-2020 N-FX 31-70 FX3.1...
40 4,1 20 20 NCKE 26-2020 N-FX 41-80 FX4.1 ...
25 20 NCKE 32-2520 N-FX 31-100
3,1 FX3.1...
o 32 29 NCKE 32-3229 N-FX 31-100
5
25 20 NCKE 32-2520 N-FX 41-100
4,1 FX4.1 ...
32 29 NCKE 32-3229 N-FX 41-100
25 20 NCKE 32-2520 N-FX 51-110
5,1 FX5.1...
o5 32 29 NCKE 32-3229 N-FX 51-110
25 20 NCKE 32-2520 N-FX 65-110
6,5 FX6.5...
32 29 NCKE 32-3229 N-FX 65110
32 29 NCKE 46-3229 N-LX 80-160
8,0 X-...1
40 37 NCKE 46-4037 N-LX 80-160
80 32 29 NCKE 46-3229 N-FX 82-160
8,2 FX8.2...
40 37 NCKE 46-4037 N-FX 82-160
9,7 32 29 NCKE 46-3229 N-FX 97-160 FX9.7 ...

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
1 ptytka skrawajgca zaciskana dodatkowo za pomocg $ruby mocujace;j.

Przyktad zaméwienia:
NCKE 32-3229 N-GX 24-2

Zastosowanie zestawu do doprowadzania chtodziwa w narzedziach Ztaczka weza
WALTER CUT typu FX do toczenia poprzecznego /,,%%w
Chtodziwo doprowadzane jest przez blok mocujacy, wzdtuz listwy, ' /
bezposrednio do krawedzi skrawajgce;j. @ Q) Szybkoztgczka

Zalecane cisnienie chtodziwa: > 1 bar
Zalecany wydatek chtodziwa: > 15 I/min

Uszczelka

Zalety narzedzi do toczenia poprzecznego ze statym ogranicznikiem i
doprowadzeniem chtodziwa:

— lepsze chtodzenie ptytki skrawajgcej oraz listwy, nawet w przypadku
wiekszych gtebokosci skrawania; chtodziwo nie moze by¢ wypierane
przez odchodzacy wior,

— dtuzsze okresy trwatosci, -
— lepsze jakosci powierzchni, Sruba
— precyzyjne toczenie dzieki doktadnemu ustawieniu ostrza. za$lepiajgca Wkret bez tba
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Narzedzie WALTER CUT do gtebokiego
wcinania i odcinania

Narzedzie z blokiem mocujacym i listwa,

NCKE

Wcinanie promieniowe 0°
Obrobka zewnetrzna

by hy hy hg =hy* I Iy Listwa Blok mocujacy %
mm mm mm mm mm mm Oznaczenie S Oznaczenie —
44,5 24,2 48 32 120 178,5 XLCFN 3203-GX24-2S SBN 3229-32-K
44,5 24,2 48 32 120 178,5 XLCFN 3204-GX24-3S SBN 3229-32-K
445 24,2 48 32 120 178,5 XLCFN 3206-GX24-4S SBN 3229-32-K
33,0 21,1 39 26 90 109 XLCEN 2602 J22-FX SBN 2020-26-K
36,0 24,8 48 32 110 150 XLCEN 3202 M22-FX SBN 2520-32-K
44,5 24,8 48 32 120 150 XLCEN 3202 M22—-FX SBN 3229-32-K
33,0 21,0 39 26 90 109 XLCFN 2603 J31-FX SBN 2020-26-K
33,0 20,9 39 26 90 109 XLCFN 2604 J41-FX SBN 2020-26-K
36,0 24,6 48 32 110 150 XLCFN 3203 M31-FX SBN 2520-32-K
445 24,6 48 32 120 150 XLCFN 3203 M31-FX SBN 3229-32-K
36,0 24,5 48 32 110 150 XLCFN 3204 M41-FX SBN 2520-32-K
445 24,5 48 32 120 150 XLCFN 3204 M41-FX SBN 3229-32-K
36,0 24,4 48 32 110 150 XLCFN 3205 M51-FX SBN 2520-32-K
44,5 24,4 48 32 120 150 XLCFN 3205 M51-FX SBN 3229-32-K
36,0 24,3 48 32 110 150 XLCFN 3206 M65-FX SBN 2520-32-K
44,5 24,3 48 32 120 150 XLCFN 3206 M65-FX SBN 3229-32-K
44,5 37,0 70 46 150 248 XLCEN 4608-LX SBN 3229-46-K
60,0 37,0 70 46 150 248 XLCEN 4608-LX SBN 4037-46-K
44,5 37,0 70 46 150 248 XLCEN 4608 S82-FX SBN 3229-46-K
60,0 37,0 70 46 150 248 XLCEN 4608 S82-FX SBN 4037-46-K
44,5 36,8 70 46 150 248 XLCEN 4609 S97-FX SBN 3229-46-K
* wymiar teoretyczny
do ptytek skrawajacych do wcinania poprzecznego i rowkowania typu
Elementy dodatkowe GX 24-... LXES ...

L

Sruba mocujgca do ptytki
skrawajgcej

Moment dokrecajacy

FS 1342 (Torx 15)

1,0 Nm

FS 1217 (Torx 20)

2,0 Nm

Klucz Torx

FS 1047 (Torx 15)

FS 1048 (Torx 20)

Wyposazenie dodatkowe

do ptytek skrawajgcych do wcinania poprzecznego i rowkowania o wielkosci

FX2.2... FX3.1..6.5.. FX8.2..-9.7..
= le(trjg\fv;rjl;g;grilci\;vgudgxp’rytek FS 1494 FS 1493 FS 1493
O SDIr,L\‘Ib; ;"gg‘:ijgcv‘v"ng M6x25 M6 x 25 M 8x35
@M Wkret bez tba M6x8 M6x8 M8x 10
Zostaw do doprowadzania FS 1058 FS 1058 FS 1059

Oprawki do toczenia poprzecznego
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WALTER CUT XCLE / XCLF

Oprawki jednoczesciowe Wcinanie promieniowe 0°
%\ do wcinania promieniowego Obrobka zewnetrzna
t t i odcinania
Narzedzie TR
h > l—p 10 10 150 XLCE R/L 1010 M22-FX
12 12 80 XLCE R/L 1212 F22—-FX
15 30 2,2 12 12 150 XLCE R/L 1212 M22-FX FX2.2...
14 14 150 XLCE R/L 1414 M22-FX
16 12 100 XLCE R/L 1612 H22-FX
y 3,1 16 12 100 XLCF R/L 1612 H31-FX FX3.1...
3,1 20 16 125 XLCF R/L 2016 K31-FX FX3.1...
20 40 4,1 20 16 125 XLCF R/L 2016 K41-FX FX4.1 ...
— T 3,1 25 20 150 XLCF R/L 2520 M31-FX FX3.1...
) \\\\ 25 50
Tme/ \ i 4,1 25 20 150 XLCF R/L 2520 M41-FX FX4.1 ...
N
~_|_~ s

<—h1<>

Przyktad zaméwienia:
prawe narzedzie z chwytem: XLCE R 1010 M22—-FX
lewe narzedzie z chwytem: XLCE L 1010 M22—-FX

. . do ptytki skrawajacej do wcinania poprzecznego i rowkowania
Wyposazenie dodatkowe FX2.2 . FX3.1 .- FX4.1
= Klucz montazowy FS 1494 FS 1493

vl | i

— 58 — 684 — 224
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WALTER CUT 112 R/L

Oprawki jednoczesciowe Wcinanie promieniowe 0°
do rowkowania i Obrobka wewnetrzna
toczenia wzdtuznego

S Dyin 2 dy b f h I, Narzedziezchwytem** & &J
mm mm mm mm mm mm mm mm Oznaczenie Typ
Tgﬁp&ﬁf 3 [1,95-2,5/ 16 | 30 | 16 | 11,6 | 11 |1525| 150 | |12 R/L90-2,5D-GX09 | GX09-1...
e ¥ A —— ,d1
i o — |
> <s
fe—lp——>
I
h
Dmin
Tmax

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe narzedzie z chwytem: | 12 R 90-2,5D-GX09
lewe narzedzie z chwytem: | 12 L 90-2,5D-GX09

Elementy dodatkowe
Sruba FS 1052 (Torx 15)
Moment dokrecajgcy 2,0 Nm

Klucz FS 1047 (Torx 15)

Al BE a2

— 54 — 684 — 222
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“
Narzedzie O mm S Gl e T
1,5xD o 1,95-2,5 20 24 20 | NCAI 16-2015 R/L-GX 091 GX 09-1
i — 3,0-3,5 20 24 20 | NCAI 16-2015 R/L-GX 09-2 GX 09-2
B o e 5 1,95-2,5 25 30 20 | NCAI20-2015R/L-GX 09-1 GX 09-1
v I R 3,0-3,5 25 30 20 | NCAI20-2015R/L-GX 09-2 GX 09-2
" 6 1,95-2,5 32 38 25 | NCAI25-2515R/L-GX 09-1 GX 09-1
3,0-3,5 32 38 25 | NCAI25-2515 R/L-GX 09-2 GX 09-2
2,0-2,5 40 48 32 | NCAI32-3215R/L-GX 16-1 GX 16-1
o 3,0-3,5 40 48 32 | NCAI32-3215R/L-GX 16-2 GX 16-2
4,0-5,0 40 48 32 | NCAI32-3215R/L-GX 16-3 GX 16-3
6,0 40 48 32 | NCAI32-3215R/L-GX 16-4 GX 16-4
2,0-2,5 50 60 40 | NCAI40-4015 R/L-GX 16-1 GX 16-1
0 3,0-3,5 50 60 40 | NCAI40-4015 R/L-GX 16-2 GX 16-2
4,0-5,0 50 60 40 | NCAI40-4015R/L-GX 16-3 GX 16-3
6,0 50 60 40 | NCAI40-4015 R/L-GX 16-4 GX 16-4
10 4,0-5,0 60 60 40 | NCAI40-4015 R/L-GX 24-3 GX 24-3
6,0 60 60 40 | NCAI40-4015 R/L-GX 24-4 GX 24-4
2,5xD o 1,95-2,5 20 40 20 | NCAI 16-2025 R/L-GX 091 GX 09-1
: /— 3,0-3,5 20 40 20 | NCAI 16-2025 R/L-GX 09-2 GX 09-2
g T 7 ‘1 5 1,95-2,5 25 50 25 NCAI 20-2525 R/L-GX 09-1 GX 09-1
s 3,0-3,5 25 50 25 | NCAI20-2525 R/L-GX 09-2 GX 09-2
! 1,95-2,5 32 63 32 | NCAI25-3225R/L-GX 09-1 GX 09-1
® 3,0-3,5 32 63 32 | NCAI25-3225R/L-GX 09-2 GX 09-2
2,0-2,5 40 80 40 | NCAI32-4025R/L-GX 16-1 GX 16-1
3,0-3,5 40 80 40 | NCAI32-4025R/L-GX 16-2 GX 16-2
° 4,0-5,0 40 80 40 | NCAI32-4025R/L-GX 16-3 GX 16-3
6,0 40 80 40 | NCAI32-4025R/L-GX 16-4 GX 16-4
2,0-2,5 50 100 50 | NCAI40-5025R/L-GX 16-1 GX 16-1
10 3,0-3,5 50 100 50 | NCAI40-5025 R/L-GX 16-2 GX 16-2
4,0-5,0 50 100 50 | NCAI40-5025R/L-GX 16-3 GX 16-3
6,0 50 100 50 | NCAI40-5025 R/L-GX 16-4 GX 16-4
" 4,0-5,0 60 100 50 | NCAI40-5025 R/L-GX 24-3 GX 24-3
6,0 60 100 50 | NCAI40-5025 R/L-GX 24-4 GX 24-4

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:

prawe kompletne narzedzie: NCAI 16—-2015 R—GX 09-1 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)

lewe kompletne narzedzie: NCAI 16—-2015 L-GX 09-1 (= lewy modut mocujacy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem

do rowkowania i toczenia wzdtuznego

NCAI

Obrobka wewnetrzna

2o o B b T Seman 9 Gemacrons —a—

14,5 25 1" 50 82 116 MSS-116 R/L 04-GX 09-1 MSS-116 R/L90-1,5D N

14,5 25 1 50 82 116 MSS-116 R/L 04-GX 09-2 MSS-116 R/L 90-1,5D N

17,5 25 13 50 87 120 MSS-120 R/L 05-GX 09-1 MSS-120 R/L90-1,5D N

17,5 25 13 50 87 120 MSS-120 R/L 05-GX 09-2 MSS-120 R/L90-1,5D N

23,0 32 17 56 102 125 MSS-125 R/L 06—-GX 09-1 MSS-125 R/L90-1,5D N

23,0 32 17 56 102 125 MSS-I125 R/L 06-GX 09-2 MSS-125 R/L 90-1,5D N

28,5 40 22 60 119 132 MSS-132 R/L 09-GX 16-1 MSS-132 R/L90-1,5D N

28,5 40 22 60 119 132 MSS-132 R/L 09-GX 16-2 MSS-132 R/L90-1,5D N

28,5 40 22 60 119 132 MSS-132 R/L 09-GX 16-3 MSS-132 R/L90-1,5D N

28,5 40 22 60 119 132 MSS-132 R/L 09-GX 16-4 MSS-132 R/L90-1,5D N

36,5 50 27 70 142 140 MSS-140 R/L 10-GX 16-1 MSS-140 R/L90-1,5D N

36,5 50 27 70 142 140 MSS-140 R/L 10-GX 16-2 MSS-140 R/L 90-1,5D N

36,5 50 27 70 142 140 MSS-140 R/L 10-GX 16-3 MSS-140 R/L90-1,5D N

36,5 50 27 70 142 140 MSS-140 R/L 10-GX 16-4 MSS-140 R/L 90-1,5D N

36,5 50 36 70 142 140 MSS-140 N 19-GX 24-3 MSS-140 R/L90-1,5D N

36,5 50 36 70 142 140 MSS-140 N 19-GX 24-4 MSS-140 R/L 90-1,5D N

14,5 14,5 19,0 180 116 MSS-116 R/L 04-GX 09-1 MSS-116 R/L90-2,5D N

14,5 14,5 19,0 180 116 MSS-116 R/L 04-GX 09-2 MSS-116 R/L 90-2,5D N

17,5 18,0 | 24,0 200 120 MSS-120 R/L 05-GX 09-1 MSS-120 R/L90-2,5D N

17,5 18,0 | 24,0 200 120 MSS-120 R/L 05-GX 09-2 MSS-120 R/L 90-2,5D N

23,0 22,5 | 31,0 250 125 MSS-125 R/L 06-GX 09-1 MSS-125 R/L90-2,5D N

23,0 22,5 | 31,0 250 125 MSS-I125 R/L 06-GX 09-2 MSS-125 R/L 90-2,5D N

28,5 29,5 | 38,0 300 132 MSS-132 R/L 09-GX 16-1 MSS-132 R/L90-2,5D N

28,5 29,5 | 38,0 300 132 MSS-132 R/L 09-GX 16-2 MSS-132 R/L 90-2,5D N

28,5 29,5 | 38,0 300 132 MSS-132 R/L 09-GX 16-3 MSS-132 R/L90-2,5D N

28,5 29,5 | 38,0 300 132 MSS-132 R/L 09-GX 16-4 MSS-132 R/L90-2,5D N

36,5 36,0 | 48,5 350 140 MSS-140 R/L 10-GX 16-1 MSS-140 R/L90-2,5D N

36,5 36,0 | 48,5 350 140 MSS-140 R/L 10-GX 16-2 MSS-140 R/L 90-2,5D N

36,5 36,0 | 48,5 350 140 MSS-140 R/L 10-GX 16-3 MSS-140 R/L 90-2,5D N

36,5 36,0 | 48,5 350 140 MSS-140 R/L 10-GX 16-4 MSS-140 R/L 90-2,5D N

36,5 45,0 | 48,5 350 140 MSS-140 N 19-GX 24-3 MSS-140 R/L 90-2,5D N

36,5 45,0 | 48,5 350 140 MSS-140 N 19-GX 24-4 MSS-140 R/L 90-2,5D N

Elementy dodatkowe 116 120 @ modu’r?v;/so Hielkose 132 1 40

‘H'E Sruba FS 1051 FS 1056 FS 1052 FS 1057 FS 1054

UH (Torx 8) (Torx 10) (Torx 15) (Torx 20) (Torx 20)
Moment dokrecajacy 2,0Nm 2,0Nm 2,0Nm 3,0Nm 3,0Nm
Klucz FS 257 FS 1050 FS 1047 FS 1048 FS 1048

(Torx 8) (Torx 10) (Torx 15) (Torx 20) (Torx 20)

Oprawki do toczenia poprzecznego
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)

3 Trmax s Drin I d;  Kompletne narzedzie** VN
NaerdZ|e mm mm mm mm mm  Oznaczenie Typ
1,5xD 20 24 20 NCCI 16-2015 R/L-GX 09-1

In 2 0,6-1,70 25 30 20 NCCI 20-2015 R/L-GX 09-1 GX 09-1
b 0|_TU dy d
[ - 32 38 25 | NCCI25-2515 R/L-GX 09-1
= S
g 40 48 32 NCCI 32-3215 R/L-GX 16-2
. 3 0,6-2,25 GX 16-2

50 60 40 NCCI 40-4015 R/L-GX 16-2

2,5xD 20 40 20 | NCCI 16-2025 R/L-GX 09-1

i Td 2 0,6-1,70 25 50 25 | NCCI20-2525 R/L-GX 09-1 GX 09-1
[t | 32 63 32 | NCCI25-3225 R/L-GX 09-1

”;.2? s 0.6-2.25 40 80 40 | NCCI32-4025R/L-GX 16-2 X 162

50 100 50 NCCI 40-5025 R/L-GX 16-2

** Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.

Przyktad zaméwienia:
prawe kompletne narzedzie: NCCI 16—2015 R—GX 09-1 (= prawy modut mocujacy + prawa oprawka)
lewe kompletne narzedzie: NCCI 16—-2015 L-GX 09-1 (= lewy modut mocujgcy + lewa oprawka)
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Narzedzie WALTER CUT z chwytem

do toczenia rowkow pod pierscienie zabezpieczajgce

NCCI

Obrobka wewnetrzna

=

b dy f h Iy Iy Wielko$¢ Modut chujqcy Oprawka. :==
mm mm mm mm mm mm modutu Oznaczenie /2 Oznaczenie M
14,5 25 1" 50 82 116 MSS-116 R/L 02-GX 09-1 MSS-116 R/L90-1,5D N
17,5 25 13 50 87 116 MSS-120 R/L 02-GX 09-1 MSS-120 R/L 90-1,5D N
23,0 32 17 56 102 120 MSS-125 R/L 02-GX 09-1 MSS-125 R/L90-1,5D N
28,5 40 22 60 129 120 MSS-132 R/L 03-GX 16-2 MSS-132 R/L 90-1,5D N
36,5 50 27 70 142 125 MSS-140 R/L 03-GX 16-2 MSS-140 R/L90-1,5D N
14,5 14,5 19,0 180 125 MSS-116 R/L 02-GX 09-1 MSS-116 R/L90-2,5D N
17,5 18,0 | 24,0 200 132 MSS-120 R/L 02-GX 09-1 MSS-120 R/L 90-2,5D N
23,0 22,5 31,0 250 132 MSS-125 R/L 02-GX 09-1 MSS-125 R/L90-2,5D N
28,5 29,5 | 38,0 300 132 MSS-132 R/L 03-GX 16-2 MSS-132 R/L 90-2,5D N
36,5 355 | 48,5 350 132 MSS-140 R/L 03-GX 16-2 MSS-140 R/L 90-2,5D N
Elementy dodatkowe 116 120 % mOdUthgvs Hielkose 132
Sruba Tt | (om0 | (oncr | (20

Moment dokrecajgcy 2,0 Nm 2,0 Nm 2,0Nm 3,0Nm
Klucz FS 257 FS 1050 FS 1047 FS 1048
J l: (Torx 8) (Torx 10) (Torx 15) (Torx 20)

Oprawki do toczenia poprzecznego

(o) v

il

—54 | 2684 | — 226

— 224

197







Schemat programu
WALTER THREAD SYSTEM / WALTER CAPTO

Toczenie gwintow

ALTER
“{:mo
v

I \\\\\\\\“ Toczenie gwintéw zewnetrznych NTSSE
.I \\“\“\‘ WALTER THREAD SYSTEM Strona 202
¢
Toczenie gwintow zewnetrznych, NTSSE
pozycja normalna
WALTER CAPTO Strona 202
Toczenie gwintow zewnetrznych, NTSOE
pozycja odwrdcona
WALTER CAPTO Strona 202
Toczenie gwintéw wewnetrznych NTSI
WALTER THREAD SYSTEM Strona 203
Toczenie gwintéw wewnetrznych, NTSSI
pozycja normalna
WALTER CAPTO Strona 204
Toczenie gwintéw wewnetrznych, NTSOI
pozycja odwrécona
WALTER CAPTO Strona 205

Oprawki do toczenia gwintow
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Kod oznaczania

S | Sruba
kapka

P mocujgca
System

mocowania

< h1 >
Wysokosé Szerokos¢
oprawki oprawki

Przyktad dla
obrobki
zewnetrznej NIS S E L - 16 16_ 16
Wersja Wersja D’rugosc_
q krawedzi
narzedzia chwytu A
skrawajacej
zew-
E netrzne R | prawy
wew-
I netrzne Iewy :
Przyktad dla € 1=16
obrobki 1=22
wewnetrznej
S32/S —NTS | R -/16— 16
SPOSOb. Srednica Dtugos$é D{ugosc. .
mocowania S narzedzia krawedzi Wymiar f
ostrza 4 skrawajacej
Zacisk za Srednica a2-A
pomocag $ruby chwytu w mm. 20 B 5
i poprzez Cyfry po 50 B p
otwor przecinku nie 60 B b |
sg uwzgled- 20 B E
niane. B
W przypadku gg =F 1= 16
liczby 110:'* I=22
jednocyfrowej 125 - '}J( )
przed cyfrg 140 -~ L ? = ‘
lo3 . = \
)r)]g«ezy dopisac 150 = M | b
' 160=N |
170=P \
180=Q \
200=R y L]
— A 250=S
! 300=T
350=U
400=V
/ 450 =W
/ specj. =X
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WALTER THREAD SYSTEM /
Oprawki zaciskowe WALTER CAPTO

S standardowa R prawy ; /_\E
O odwrécona L lewy |
1=16
1=22
. . Dtugosé
Przyktad dla n:(:zz;;jz?a Z‘r’lﬁﬁ Wymiar f4 krawedzi
WALTER CAPTO skrawajacej

C4 — |NTS|S E R |— 27050 — 16
~ -

Wielkosé chwytu Wersja Dtugosé
mocujgcego narzedzia narzedzia
C = WALTER CAPTO E | *V
dm = wielk. chwytu netrzne
mocujgcego | wew-
netrzne
C3 > dm=32
C4 5 dm=40
C5 - dm=50
C6 > dm=-63
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WALTER NTS
WALTER NTS Capto

Op>
- Toczenie gwintow — Gwint zewnetrzny
Zakres Typ ptytki
= ‘@ h=hs=b  dn i l4 I skoku do toczenia
NaerdZ|e Oznaczenie A mm mm mm mm mm mm / G” gwintow
Pozycja normalna Eﬁ C3-NTS SE R/L 22040-16 16 32 22 40
C4-NTS SE R/L 27050-16 16 40 27 50 _
J 0’283130/ NTSE...-16
C5-NTS SE R/L 35060-16 16 50 35 60 -
C6-NTS SE R/L 45065-16 16 63 45 65
C4-NTS SE R/L 27050-22 22 40 27 50
3,5-6,0
C5-NTS SE R/L 35060-22 22 50 35 60 7.5 / NTSE...-22
C6-NTS SE R/L 45065-22 22 63 45 65
C3-NTS OE R/L 22040-16 16 32 22 40
C4-NTS OE R/L 27050-16 16 40 27 50 _
/ 0'283’;/ NTSE...-16
C5-NTS OE R/L 35060-16 16 50 35 60 B
C6-NTS OE R/L 45065-16 16 63 45 65
C4-NTS OE R/L 27050-22 22 40 27 50
3,5-6,0
C5-NTS OE R/L 35060-22 22 50 35 60 7.5 7 InTsE... 22
C6-NTS OE R/L 45065-22 22 63 45 65
NTS SER/L 1216-16 16 12 16 83,2 22
NTS SE R/L 1616-16 16 16 16 100 22
0,5-3,0
NTS SE R/L 2020-16 16 20 20 128,6 30 48-8 / Intse.. . -16
NTS SE R/L 2525-16 16 25 25 153,6 30
NTS SE R/L 3232-16 16 32 32 173,6 30
NTS SE R/L 2525-22 22 25 25 155,7 36
3,5-6,0
NTS SE R/L 3232-22 22 32 32 175,7 36 7_5 / NTSE...-22
NTS SE R/L 4040-22 22 40 40 205,7 36

Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Przedstawione oprawki zostaty zaprojektowane dla kgta pochylenia rzedu 1,5°.
Inne podktadki i i ptytki do korekcji kata pochylenia, patrz str. 231.

Elementy dodatkowe
Sruba mocujaca do
}IE% Diytki 0o tocrenia qwintow SA3T (Torx 10) SA4T (Torx 20)
Sruba zaciskowa + tarcza
Sl do podktadk SY3T SY4T
prawa YE 3 YE 4
E Podktadka
lewa Y13 Yl 4

Klucz K3 T (Torx 10) K4 T (Torx 20)

—60 [ »684 — 230
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WALTER NTS

Toczenie gwintow — Gwint wewnetrzny

Typ ptytki
Narzgdzie Oznaczenie arrr?r:: . Crir?n? rrf1|1'n mdm rr|11n rr|12m mhm d%\t/\(/)iﬁfgvrya
S 16 M- NTSIR/L 16-20 16 20 16 1,3 16,0 150 32 15,2
S20Q - NTSIR/L 16-17 16 17 20 10,3 12,7 180 32 18,0
S20Q-NTSIR/L16-20 16 20 20 1,5 16,0 180 40 18,0
$20Q - NTSIR/L 16-24 16 | 24 | 20 [ 134 | 200 | 180 | 40 [ 180 | NTS!----16
S25R-NTSIR/L 16-29 16 29 25 16,1 24,6 200 45 22,6
S32S - NTSIR/L 16-29 16 29 32 16,3 25,0 250 60 29,0
S32S-NTSIR/L 16-36 16 36 32 19,6 32,0 250 60 29,0
S40T-NTSIR/L 16-44 16 44 40 23,8 40,0 300 60 36,0
S20Q-NTSIR/L22-27 22 27 20 15,6 20,0 180 50 18,0
S25R - NTS|R/L22-32 22 32 25 17,2 24,6 200 45 22,6
S32S-NTSIR/L22-32 22 32 32 17,4 25,0 250 60 29,0 NTSI...-22
S32S - NTSIR/L22-39 22 39 32 21,5 32,0 250 60 29,0
S40T-NTSIR/L22-47 22 47 40 25,8 40,0 300 60 36,0

Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Przedstawione oprawki zostaty zaprojektowane dla kata pochylenia rzedu 1,5°.

Inne podktadki i i ptytki do korekcji kata pochylenia, patrz str. 231.

Elementy dodatkowe

do

do
: A@ ;
o5 amin. 20 16 @ amin. 27 >

Sruba mocujaca do
phytki do toczenia gwintow SN 3T (Torx 10) SA 3T (Torx 10) SN 4 T (Torx 20) SA 4T (Torx 20)
Sruba zaciskowa + tarcza
do podktadki - SY3T - Sy4T

prawa — Y3 — Yl 4
Podktadka

lewa — YE 3 — YE 4
Klucz K3 T (Torx 10) K3 T (Torx 10) K4 T (Torx 20) K4 T (Torx 20)

Oprawki do toczenia gwintow
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WALTER NTS Capto

Toczenie gwintow — Gwint wewnetrzny — Pozycja normalna

Zakres Typ ptytki
Narzgdzie Oznaczenie ammr:ln mdm rirrrr]] rr?m rr|11m rrlme;n ms r:O/k(UE" d(;j\t/\(/)iﬁfgvrya
Pozycja normalna C3-NTS SI R/L 22085-16 16 40 32 32 22 85 70
:“% C4-NTS SI R/L 22090-16 16 | 40 | 32 | 40 | 22 | 90 | 69
d ™. C4_NTS SIR/L 27080-16 16 50 | 39,5 | 40 27 80 60
. i = d%n @ C5-NTSSIRL22090-16 | 16 | 40 | 32 | 50 | 22 | 90 | e8 | 5/ | NTS!--16
A ,. C5-NTS SIR/L 27105-16 16 50 | 40 | 50 27 | 105 | 84
A C6-NTS S| R/L 22090-16 16 | 40 | 32 | 63 | 22 | 9 | 64
e% f@\ C6-NTS S| R/L 27105-16 16 50 | 40 | 63 27 | 105 | 80
C4-NTS S| R/L 22090-22 22 | 40 [ 315 | 40 | 22 | 9 | 69
C4-NTS S| R/L 27080-22 22 | 50 | 395 | 40 27 | 80 | 60
C5-NTS S| R/L 22090-22 22 | 40 | 315 | 50 | 22 | 90 | 68 |356,0/ | NTSI...-22
C5-NTS SI R/L 27105-22 22 | s0 | 40 | 50 | 27 | 105 | 84 7-5
C6-NTS S| R/L 22090-22 22 | 40 [ 315 | 63 | 22 | 9 | 64
C6-NTS S| R/L 27105-22 22 | 50 | 40 | 63 27 | 105 | 80

Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Przedstawione oprawki zostaty zaprojektowane dla kata pochylenia rzedu 1,5°.
Inne podktadki i i ptytki do korekcji kata pochylenia, patrz str. 231.

Elementy dodatkowe
Sruba mocujgca do
=|E} plytki do toczaénia gwintow SA 3T (Torx 10) SA 4T (Torx 20)
Sruba zaciskowa + tarcza
ﬂ do podktadki SY3T SyaT
prawa Y 3 Yl 4
E Podktadka
lewa YE 3 YE 4

Klucz K3 T (Torx 10) K4 T (Torx 20)

—60 [ »684 — 230
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WALTER NTS Capto

Toczenie gwintéw — Gwint wewnetrzny — Pozycja odwrocona

Zakres Typ ptytki

amin d Gl f4 4 I3 skoku do toczenia

Narzgdzie Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm /G” gwintow
Pozycja odwrécona C3-NTS OI R/L 22085-16 16 40 32 32 22 85 70
:"% C4-NTS Ol R/L 22090-16 6 | 40 | 32 | 40 | 22 | 90 | 69
2. CA-NTSOIR/L27080-16 6 | 50 | 395 | 40 | 27 | 80 | 60
x C5-NTSOIR/L22090-16 | 16 | 40 | 32 | 50 | 22 | 90 | e8 | 5/ | NTS!---16
T C5-NTS Ol R/L 27105-16 6 | 50 | 40 | 50 | 27 | 105 | 84
“amn” CB-NTS Ol R/L 22090-16 6 | 40 | 32 | 63 | 22 | 9 | 64
C6-NTS Ol R/L 27105-16 6 | 50 | 40 | 63 | 27 | 105 | 80
@ C4-NTS Ol R/L 22090-22 22 | a0 [ 315 | 40 | 22 | 90 | 69
C4-NTS Ol R/L 27080-22 22 | 50 | 395 | 40 | 27 | 80 | 60 NTS| 92
C5-NTS Ol R/L 22090-22 22 | 40 |315| 50 | 22 | 90 | 68 |356,0/
C5-NTS Ol R/L 27105-22 22 | s0 | 40 | 50 | 27 | 105 | 84 7-5
C6-NTS Ol R/L 22090-22 22 | a0 | 315 | 63 | 22 | 90 | 64
C6-NTS Ol R/L 27105-22 22 | s0 | 40 | 63 | 27 | 105 | 80

Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy.
Przedstawione oprawki zostaty zaprojektowane dla kata pochylenia rzedu 1,5°.
Inne podktadki i i ptytki do korekcji kata pochylenia, patrz str. 231.

Elementy dodatkowe
Sruba mocujgca do
=|E{ plytki do toczaénia gwintow SA 3T (Torx 10) SA 4T (Torx 20)
Sruba zaciskowa + tarcza
ﬂ do podktadki SY3T SyaT
prawa Y 3 Yl 4
E Podktadka
lewa YE 3 YE 4

Klucz K3 T (Torx 10) K4 T (Torx 20)

—60 [ —»684 — 230

Oprawki do toczenia gwintow 205



Parametry skrawania dla ptytek tokarskich

o geometrii negatywowej — pokrywane gatunki weglika

Podziat materiatéw na gtéwne grupy Q 5 Predkos$¢ skrawania vg [m/min]
oraz ich symbole literowe = | &
[ [
;§ 5 WPP 01 WPP 05 WPP 10
= =
2 < |
o 8 z |2 f[mm] f[mm] f [mm]
o0 B s
2 g S
o £ Materiat przedmiotu obrabianego = S 0,1 0,2 0,3 0,1 0,4 0,6 0,1 0,4 0,6
0k.0,15% C wyzarzona 125 1 620 | 590 | 560 | 610 | 470 | 350 | 590 | 450 | 340
ok.0,45% C wyzarzona 190 2 530 | 500 | 480 | 520 | 380 | 300 | 500 | 360 | 290
Stalwcgglowa1 ok.0,45% C ulepszona cieplnie | 250 3 380 | 360 | 340 | 380 | 290 | 240 | 360 | 280 | 230
0k.0,75% C wyzarzona 270 4 420 | 400 | 380 | 420 | 330 | 290 | 400 | 320 | 280
0k.0,75% C ulepszona cieplnie | 300 5 320 | 300 | 290 | 310 | 240 | 220 | 300 | 230 | 210
wyzarzona 180 6 460 440 420 460 330 290 440 320 280
P X 1 ulepszona cieplnie 275 7 360 340 320 360 260 240 340 250 230
Stal niskostopowa
ulepszona cieplnie 300 8 320 | 300 | 290 | 310 | 240 | 200 | 300 | 230 | 190
ulepszona cieplnie 350 9 290 | 280 | 270 290 | 200 180 280 190 170
Stal wysokostopowa i wyzarzona 200 10 480 | 460 | 440 | 480 | 220 | 220 | 460 | 320 | 210
wysokostop. stal narzgdziowa' hartowana i odpuszczona 325 | 11 | 240 | 230 | 220 | 240 | 130 | 100 | 230 | 130 | 100
. 4 ferrytyczna / martenzytyczna, wyzarzona 200 12 380 | 360 | 340 | 380 | 300 | 260 | 360 | 290 | 250
Stal nierdzewna
martenzytyczna , ulepszona cieplnie | 240 13 280 | 270 | 260 | 280 | 200 | 160 | 270 | 190 150
M Stal nierdzewna austenitycznaz, hartowana 180 14
L perlityczne / ferrytyczne 180 15 550 | 490 | 440 550 | 320 | 230
Zeliwo szare
perlityczne (martenzytyczne) 260 16 300 | 270 | 250 300 | 210 140
. . ferrytyczne 160 17 320 | 290 | 260 320 | 230 | 170
K Zeliwo sferoidalne
perlityczne 250 18 230 210 190 230 170 140
. o ferrytyczne 130 | 19 | 370 | 330 | 300 370 | 310 | 250
Zeliwo ciggliwe
perlityczne 230 20 270 | 240 | 220 270 170 120
Stopy aluminium do obrébki | nieutwardzalne dyspersyjnie 60 21
plastycznej utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 100 | 22
<12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 75 23
Stopy odlewnicze aluminium | <12 % Si, utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 90 | 24
> 12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 130 25
N stopy automatowe, Pb > 1 % 110 26
Miedz i stopy miedzi mosigdz, mosigdz czerwony 9 | 27
(braz/mosigdz) braz, miedz bezotowiowa oraz
. 100 28
elektrolityczna
tworzywa termoutwardzalne,
. . tw. sztuczne wzmocnione wtoknem 29
Tworzywa niemetaliczne szklanym
ebonit 30
na bazie Fe wyzarzone 200 31
utwar. dyspersyjnie 280 32
Stopy zaroodporne na bazie Nilub  wyzarzone 250 33
S Co utwar. dyspersyjnie 350 34
odlewane 320 35
czysty tytan 400° | 36
Stopy tytanu stopy alfa + beta, 3
- 1050°) 37
utwardzone dyspersyjnie
hartowana i odpuszczona 554 38
Stal hartowana - 7
H hartowana i odpuszczona 60 39
Zeliwo utwardzone odlewane 400 40
Zeliwo hartowane hartowane i odpuszczone 554 4

1 staliwo

2

i austenityczne / ferrytyczne

5 Przyporzadkowanie materiatow do grupy obrobki skrawaniem znalezé mozna od str. 798.
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Toczenie

Tiger-tec® :

Predkos$¢ skrawania vg [m/min]

WPP 20 WPP 30 WAM 10 WAM 20 WSM 30 WAK 10 WAK 20 WAK 30
f[mm] f [mm] f[mm] f [mm] f [mm] f [mm] f[mm] f[mm]
01|04 |06 |01 |04]06])] 01103/ 05] 0,1 03 | 05| 01 03 |05} 01 |04]|06]01]| 0410671 01] 04] 06
500 | 370 | 300 | 430 [ 290 | 240 620 | 470 | 360 | 340 | 230 | 190
420 | 300 | 230 | 360 | 240 | 190 530 | 380 | 310 | 290 | 190 | 150
300 [ 230 | 180 | 240 | 190 | 140 380 | 290 | 240 | 190 | 150 | 110
320 | 270 | 220 | 260 | 210 | 170 420 | 340 | 290 | 210 | 170 | 140
250 | 180 | 160 | 200 | 140 | 110 320 | 240 | 220 | 160 | 110 | 90
370 | 270 | 220 | 300 | 210 190 460 | 340 | 290 | 240 | 170 150
280 | 210 180 | 220 | 160 | 120 360 | 260 | 240 | 180 130 100
250 | 180 | 140 | 190 | 140 | 110 320 | 240 | 200 | 150 | 110 | 90
210 [ 160 | 120 | 170 | 110 [ 100 290 [ 200 | 180 | 140 | 90 80
380 [ 270 | 160 | 300 [ 210 | 120 480 | 340 | 220 | 240 | 170 | 100
170 | 110 | 80 10 | 80 60 240 | 140 | 100 | 90 60 50
300 [ 240 | 190 | 230 | 190 | 150 | 300 | 240 | 190 | 280 | 240 | 200 | 230 | 200 | 160 380 | 310 | 260 | 180 | 150 | 120
210 140 110 160 110 100 210 140 110 190 150 130 150 130 110 280 | 200 | 160 130 90 80

310 | 220 130 | 260 170 110 220 140 90
490 | 250 | 180 620 | 410 | 300 | 550 | 320 | 230 | 490 | 250 | 180
230 [ 170 | 110 390 | 260 | 180 | 300 | 210 | 140 | 230 | 170 | 110
250 | 180 | 130 410 | 300 | 230 | 320 | 230 | 170 | 250 | 180 | 130
180 130 110 300 | 230 | 180 | 230 170 140 180 130 110
290 | 260 | 190 480 | 370 | 330 | 370 | 310 | 250 | 290 | 260 | 190
210 | 130 | 100 340 | 230 | 150 | 270 | 170 | 120 | 210 | 130 | 100
100 60 90 50
80 50 70 40
80 40 70 30
80 50 60 30
60 30 50 20
70 40
45
35
55
45
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Parametry skrawania dla ptytek tokarskich
o geometrii pozytywowej — pokrywane gatunki weglika

Podziat materiatéw na gtéwne grupy o WQE, Predkos$¢ skrawania vg [m/min]
o o
oraz ich symbole literowe - §
B 8
'D% 5 WPP 01 WPP 10 WPP 20
o | 2
> = °
= Q
o 8 2 f[mm] f [mm] f [mm]
Q@ B s
= ) . . g S
o £ Materiat przedmiotu obrabianego = S 0,1 0,2 0,3 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4
0k.0,15% C wyzarzona 125 1 560 | 530 | 500 | 530 | 480 | 410 | 450 | 410 | 330
ok.0,45% C wyzarzona 190 2 480 | 450 | 430 | 450 | 410 | 320 | 380 | 340 | 270
Stalweglowa1 0k.0,45% C ulepszona cieplnie | 250 3 340 | 320 | 310 | 320 | 290 | 250 | 270 | 240 | 210
0k.0,75% C wyzarzona 270 4 380 | 360 | 340 | 360 | 320 | 290 | 290 | 270 | 240
0k.0,75% C ulepszona cieplnie | 300 5 290 | 270 | 260 | 270 | 240 | 210 | 230 | 210 | 160
wyzarzona 180 6 410 400 380 400 360 290 330 300 240
P . 4 ulepszona cieplnie 275 7 320 | 310 | 290 | 310 | 280 | 230 | 250 | 230 | 190
Stal niskostopowa
ulepszona cieplnie 300 8 290 270 | 260 | 270 | 240 210 230 210 160
ulepszona cieplnie 350 9 260 | 250 | 240 | 250 | 230 170 190 170 150
Stal wysokostopowa i wysokostop. | Wyzarzona 200 10 430 | 410 | 400 | 420 | 380 | 290 | 340 | 310 | 240
stal narzgdziowa' hartowana i odpuszczona 325 1 11 | 220 | 210 | 200 | 210 | 190 | 120 | 150 | 130 | 100
. 4 ferrytyczna / martenzytyczna, wyzarzona 200 12 340 | 320 | 310 | 320 | 290 | 260 | 270 | 240 | 220
Stal nierdzewna
martenzytyczna , ulepszona cieplnie | 240 13 250 | 240 | 230 | 240 | 220 170 190 170 130
M Stal nierdzewna austenitycznaz, hartowana 180 14
L perlityczne / ferrytyczne 180 15 500 | 440 | 400 | 500 | 450 | 290 | 450 | 470 230
Zeliwo szare
perlityczne (martenzytyczne) 260 16 270 | 240 | 230 | 270 | 240 | 190 210 180 150
. . ferrytyczne 160 17 290 | 260 | 230 | 290 | 260 | 210 | 230 | 200 | 160
K Zeliwo sferoidalne
perlityczne 250 18 210 190 170 210 190 160 160 150 120
s ferrytyczne 130 | 19 | 330 | 300 | 270 | 330 | 300 | 280 | 250 | 230 | 240
Zeliwo ciggliwe
perlityczne 230 20 240 220 200 240 220 150 190 170 110
Stopy aluminium do obrébki | nieutwardzalne dyspersyjnie 60 | 21
plastycznej utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 100 | 22
<12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 75 23
Stopy odlewnicze aluminium | <12 % Si, utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 90 | 24
> 12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 130 25
N stopy automatowe, Pb > 1 % 110 26
Miedz i stopy miedzi mosigdz, mosigdz czerwony 9 | 27
(braz/mosigdz) braz, miedz bezotowiowa oraz
. 100 28
elektrolityczna
tworzywa termoutwardzalne,
. . tw. sztuczne wzmocnione wtoknem 29
Tworzywa niemetaliczne szklanym
ebonit 30
na bazie Fe wyzarzone 200 31
utwar. dyspersyjnie 280 32
Stopy zaroodporne na bazie Nilub  wyzarzone 250 33
S Co utwar. dyspersyjnie 350 34
odlewane 320 35
czysty tytan 400° | 36
Stopy tytanu stopy alfa + beta, 3
- 1050°) 37
utwardzone dyspersyjnie
hartowana i odpuszczona 554 38
Stal hartowana - 7
H hartowana i odpuszczona 60 39
Zeliwo utwardzone odlewane 400 40
Zeliwo hartowane hartowane i odpuszczone 554 4

1 staliwo

2

i austenityczne / ferrytyczne

5 Przyporzadkowanie materiatow do grupy obrobki skrawaniem znalezé mozna od str. 798.
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Toczenie

___ Tiger terc®

Predko$¢ skrawania v [m/min]

WPP 30 WAM 20 WSM 30 WAK 10 WAK 20 WAK 30 WXN 10

f [mm] f[mm] f[mm] f[mm] f[mm] f [mm] f [mm]

0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4 0,15 0,3 0,5

430 390 290 560 500 420 430 390 290
360 320 240 480 430 340 360 320 240
240 220 190 340 300 260 240 220 190
260 240 210 380 340 300 260 240 210
200 180 140 290 260 220 200 180 140
300 270 210 410 370 310 300 270 210
220 200 160 320 290 230 220 200 160
190 170 140 290 260 220 190 170 140
170 150 110 260 230 180 170 150 110
300 270 210 430 390 300 300 270 210
110 100 80 220 200 130 110 100 80
230 210 190 250 240 200 210 200 160 340 300 280 230 210 190
160 140 110 170 150 130 140 130 110 250 220 180 160 140 110
240 170 110 200 140 90 220 200

560 500 370 500 450 290 450 470 230
350 320 240 270 240 190 210 180 150
370 330 270 290 260 210 230 200 160
270 240 210 210 190 160 160 150 120
430 390 330 330 300 280 250 230 240
310 280 210 240 220 150 190 170 110

2900 | 2200 | 1600
900 720 360
960 540 360
600 360 240

720 480 320
480 360 300

340 240 160

360 240
540 360
90 60 80 50 110 90
70 50 60 40 80 70
70 40 60 30 60 50
70 50 50 30 60 25
50 30 40 20 50 25

220 200 160

60 40 100 70 60
40 35
30 25
50 45
40 35
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Parametry skrawania dla ptytek tokarskich

0 geometri negatywowej i pozytywowej
do niepokrywanych gatunkow weglika, SizN4 i CBN

Podzial materiatéw na gtéwne grupy 2= HW
oraz ich symbole literowe % % Geometria pozytywowa
= I Predkosé skrawania v [m/min]
o =
> = 8
5 ) 5 WK 1
®© = 3 =]
S @ B s f[mm]
5 = I >
1G] g Materiat przedmiotu obrabianego = 5} 0.15 0.3 0.5
0k.0,15% C wyzarzona 125 1
0k.0,45% C wyzarzona 190 2
Stal weglowa' 0k.0,45% C ulepszona cieplnie | 250 3
0k.0,75% C wyzarzona 270 4
ok.0,75% C ulepszona cieplnie | 300 5
wyzarzona 180 6
P . 1 ulepszona cieplnie 275 7
Stal niskostopowa : :
ulepszona cieplnie 300 8
ulepszona cieplnie 350 9
Stal wysokostopowa i wyzarzona 200 | 10
wysokostop. stal narzgdziowa' hartowana i odpuszczona 325 | 11
. 1 ferrytyczna / martenzytyczna, wyzarzona 200 12
Stal nierdzewna
martenzytyczna , ulepszona cieplnie | 240 13
M Stal nierdzewna' austenityczna2, hartowana 180 14
. perlityczne / ferrytyczne 180 15
Zeliwo szare
perlityczne (martenzytyczne) 260 16
. . ferrytyczne 160 17
K Zeliwo sferoidalne
perlityczne 250 18
L L ferrytyczne 130 19
Zeliwo ciggliwe
perlityczne 230 20
Stopy aluminium do obrébki nieutwardzalne dyspersyjnie 60 21 2400 1800 1300
plastycznej utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 100 | 22 750 600 300
<12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 75 23 800 450 300
Stopy odlewnicze aluminium | <12 % Si, utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 90 24 500 300 200
> 12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 130 25
N stopy automatowe, Pb > 1 % 110 26 600 400 270
Miedz i stopy miedzi mosigdz, mosigdz czerwony 90 27 400 300 250
(braz/mosigdz) braz, miedz bezotowiowa oraz
elektrolityczna 100 28 280 200 130
tworzywa termoutwardzalne,
. . tw. sztuczne wzmocnione wtoknem 29 300 200
Tworzywa niemetaliczne szklanym
ebonit 30 450 300
na bazie Fe wyzarzone 200 31
utwar. dyspersyjnie 280 32
Stopy zaroodporne na bazie Nilub  wyzarzone 250 33
s Co utwar. dyspersyjnie 350 34
odlewane 320 35
czysty tytan 400° | 36
Stopy tytanu stopy alfa + beta,
A i " 10503| 37
utwardzone dyspersyjnie
hartowana i odpuszczona 554 | 38
Stal hartowana : 7
H hartowana i odpuszczona 60 39
Zeliwo utwardzone odlewane 400 40
Zeliwo hartowane hartowana i odpuszczona 554 4

1 staliwo

2

i austenityczne / ferrytyczne

5 Przyporzadkowanie materiatow do grupy obrébki skrawaniem znalez¢ mozna od str. 798.
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Toczenie

CBN CN (Si3zNy)
Geometria negatywowa + pozytywowa Geometria negatywowa
vc [m/min] vc [m/min]
ap=0,1-0,4 mm ap=0,2-0,5mm niepokrywane
WCB 30 WCB 50 WSN 10
f [mm] f [mm] f[mm]
0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2 0,3 0,4 0,2 0,4 0,6
1500 1000 500 850 600 500
500 400 300 650 500 400
550 450 350
1300 800 500 550 450 350
1500 1300 1000 750 600 500
1300 1100 800 650 500 400
175 140
175 140
175 130
250 220 180 180 150 100
200 180 150 150 120 80
130 100 80 50 40
180 150 110 40 30
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Zakresy zastosowania ptytek tokarskich

1. Plytki skrawajace o geometrii negatywowej:
obrobka stali

Oznaczenie
wg normy ISO

Parametry skrawania

Z

CNMG 120404 — NF 3
CNMG 120408 — NF 3
CNMG 120412 — NF 3

DNMG 110402 — NF 3
DNMG 110404 — NF 3
DNMG 110408 — NF 3
DNMG 110412 — NF 3
DNMG 150604 — NF 3
DNMG 150608 — NF 3
DNMG 150612 — NF 3

SNMG 120404 — NF 3
SNMG 120408 — NF 3
SNMG 120412 — NF 3

TNMG 160404 — NF 3
TNMG 160408 — NF 3
TNMG 160412 — NF 3

VNMG 160404 — NF 3
VNMG 160408 — NF 3

WNMG 060404 — NF 3
WNMG 060408 — NF 3
WNMG 060412 — NF 3
WNMG 080404 — NF 3
WNMG 080408 — NF 3
WNMG 080412 — NF 3

ap [mm] f [mm]

0,1-15 | 0,04-0,20
0,2-2,0 | 0,08-0,25
0,5-2,5 0,10-10,25
0,1-0,5 0,04 - 0,12
0,1-15 | 0,04-0,20
0,2-2,0 | 0,08-0,25
0,5-2,5 0,10-10,25
0,1-15 | 0,05-0,20
0,2-2,0 | 0,08-0,25
0,5-2,5 0,10-10,25
0,1-1,8 0,04 - 0,22
0,2-2,0 | 0,08-0,25
0,5-2,5 0,10-10,25
0,1-15 0,04 - 0,20
0,2-2,0 | 0,08-0,25
0,5-2,5 0,10-10,25
01-15 | 0,04-0,22
0,2-2,0 | 0,08-0,25
0,1-15 | 0,04-0,20
0,2-2,0 | 0,08-0,25
0,5-2,5 0,10-10,25
0,1-15 | 0,05-0,20
0,2-2,0 | 0,08-0,25
05-2,5 0,10-10,25

Oznaczenie
wg normy ISO

Parametry skrawania

Z

CNMG 120404 — NS 6
CNMG 120408 — NS 6
CNMG 120412 - NS 6

DNMG 110404 — NS 6

i/ DNMG 110408 — NS 6

DNMG 150604 — NS 6
DNMG 150608 — NS 6
DNMG 150612 — NS 6

Oznaczenie Parametry skrawania
-NM4 wg normy I1SO ap [mm] f [mm]
CNMG 120404 — NM 4 05-4,0 | 0,16-0,25
CNMG 120408 — NM 4 0,6-50 | 0,18-0,40
CNMG 120412 — NM 4 1,0-5,0 | 0,20-10,40
., CNMG 120416 — NM 4 1,2-5,0 | 0,25-0,40
CNMG 160608 — NM 4 0,8-70 | 0,25-0,50
CNMG 160612 — NM 4 1,0-70 | 0,30-0,50
CNMG 160616 — NM 4 1,2-70 | 0,35-0,55
DNMG 110404 — NM 4 0,5-4,0 | 0,16-0,25
DNMG 110408 — NM 4 06-40 |0,18-0,35
DNMG 110412 — NM 4 1,0-4,0 | 0,20-0,35
DNMG 150604 — NM 4 0,5-4,0 | 0,16-0,25
DNMG 150608 — NM 4 0,6-50 | 0,18-0,35
DNMG 150612 — NM 4 1,0-50 | 0,20-0,40
DNMG 150616 — NM 4 1,2-50 | 0,25-0,40
SNMG 120408 — NM 4 0,6-50 | 0,18-0,40
SNMG 120412 - NM 4 1,0-5,0 | 0,20-0,40
SNMG 120416 — NM 4 1,2-50 | 0,25-0,40
SNMG 150608 — NM 4 0,8-8,0 | 0,25-0,50
SNMG 150612 — NM 4 1,0-8,0 | 0,30-0,50
SNMG 150616 — NM 4 1,2-8,0 | 0,35-10,55
TNMG 160404 — NM 4 05-4,0 | 0,16-0,25
TNMG 160408 — NM 4 06-40 |0,18-0,35
TNMG 160412 — NM 4 1,0-4,0 | 0,20-0,35
TNMG 220408 — NM 4 0,8-50 |0,18-0,35
TNMG 220412 — NM 4 1,0-5,0 | 0,20-0,40
VNMG 160404 — NM 4 05-4,0 | 0,16-0,25
VNMG 160408 — NM 4 06-40 | 0,18-0,35
WNMG 060404 — NM 4 05-40 | 0,16-0,25
WNMG 060408 — NM 4 06-40 | 0,18-0,35
WNMG 060412 — NM 4 1,0-4,0 | 0,20-0,35
WNMG 080404 — NM 4 05-4,0 | 0,16-0,25
WNMG 080408 — NM 4 0,6-50 | 0,18-0,40
WNMG 080412 — NM 4 1,0-5,0 | 0,20-0,40
WNMG 080416 — NM 4 1,2-50 | 0,25-0,45
WNMG 100608 — NM 4 0,8-70 |0,25-0,50
WNMG 100612 — NM 4 1,0-70 | 0,30-0,50
WNMG 100616 — NM 4 1,2-70 | 0,35-0,55

SNMG 120404 — NS 6
SNMG 120408 — NS 6
SNMG 120412 — NS 6

TNMG 160404 — NS 6
TNMG 160408 — NS 6
TNMG 160412 — NS 6
TNMG 220408 — NS 6
TNMG 220412 — NS 6

WNMG 080404 — NS 6
WNMG 080408 — NS 6
WNMG 080412 — NS 6

ap [mm] f [mm]

0,32-2,0 | 0,08-0,20
0,60-2,5 | 0,12-0,32
1,20-3,2 | 0,16-10,40
0,32-2,0 | 0,08-0,20
0,60-2,5 | 0,12-0,32
0,32-2,0 | 0,08-0,20
0,60-2,5 | 0,12-0,32
1,20-3,2 | 0,16-10,40
0,32-2,0 | 0,08-0,20
0,60-2,5 | 0,12-0,32
1,20-3,2 | 0,16-10,40
0,32-2,0 | 0,08-0,20
0,60-2,5 | 0,12-0,32
1,20-3,2 | 0,16-10,40
0,60-2,5 | 0,12-0,32
1,20-3,2 | 0,16-10,40
0,32-2,0 | 0,08-0,20
0,60-2,5 | 0,12-0,32
1,20-3,2 | 0,16-10,40

Uwaga: Rysunki przedstawiajag CNMG 120408 . . wzgl. CNMM 120408 . .

212

Oznaczenie Parametry skrawania

- NM6 wg normy ISO ap [mm] f [mm]
CNMG 120408 — NM 6 0,8- 50 | 0,25-0,50
CNMG 120412 — NM 6 1,2- 5,0 | 0,30-0,50
CNMG 120416 — NM 6 1,5- 50 | 0,35-0,50
CNMG 160608 — NM 6 0,8- 6,0 | 0,30-0,50
CNMG 160612 — NM 6 1,2- 6,0 | 0,35-0,60
CNMG 160616 — NM 6 1,5- 6,0 | 0,40-0,60
CNMG 190612 — NM 6 1,2- 70 | 0,35-0,60
CNMG 190616 — NM 6 1,5- 70 | 0,40-0,60
CNMG 190624 — NM 6 2,5- 70 | 0,40-0,60
SNMG 120408 — NM 6 0,8- 5,0 | 0,25-0,50
SNMG 120412 — NM 6 1,2- 5,0 | 0,30-0,50
SNMG 120416 — NM 6 1,5- 5,0 | 0,35-0,50
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Toczenie

Oznaczenie Parametry skrawania Oznaczenie Parametry skrawania

wg normy ISO ap [mm] f [mm] —NR6 wg normy I1SO ap [mm] f [mm]
SNMG 150608 —NM6 | 0,8— 6,0 | 0,30 - 0,50 CNMM 120408 —NR6 | 08— 7,0 | 0,35- 0,50
SNMG 150612 — NM 6 12— 6,0 | 0,35-0,60 ] CNMM 120412 — NR 6 08— 7,0 | 0,40-0,60
SNMG 150616 — NM 6 15— 6,0 | 0,40 -0,60 | CNMM 120416 — NR 6 0,8- 7,0 | 0,45-10,80
7/, SNMG 190612 — NM 6 1,2- 7,0 | 0,35-0,60 .. CNMM 160612 — NR 6 1,0- 9,0 | 0,40-0,65
SNMG 190616 — NM 6 15— 7,0 | 0,40 -0,60 CNMM 160616 — NR 6 10— 9,0 | 0,45-0,85
SNMG 190624 —~NM6 | 2,5— 7,0 | 0,40 - 0,60 CNMM 160624 —NR6 | 2,0- 9,0 | 0,55-1,00
WNMG 080408 —NM6 | 1,0— 5,0 | 0,16 - 0,45 CNMM 190612 — NR 6 2,0-10,0 | 0,40-0,70
WNMG 080412 —NM6 | 1,5- 50 | 0,20 -0,45 s CNMM 190616 — NR 6 2,0-10,0 | 0,45-0,90
WNMG 100608 —NM6 | 1,0— 8,0 | 0,25-0,45 ©) 2 CNMM 190624 —NR6 | 2,5-10,0 | 0,55 1,20
WNMG 100612 —NM6 | 1,5- 8,0 | 0,25-0,60 7 DNMM 150608 ~NR6 | 08— 50 | 035045
WNMG 100616 —NM6 | 2,0— 8,0 | 0,35-0,70 o)« 015 DNMM150612-NR6 | 0,8— 50 | 0,35-0,50
DNMM 150616 —~NR6 | 0,8— 50 | 0,35-0,55
o SNMM 120408 - NR6 | 08— 7,0 | 0,35-0,55
P Parametry skrawania ® « SNMM 120412 -NR6 | 0,8~ 7,0 | 0,40~ 0,65
—NM9 SNMM 120416 — NR 6 08— 7,0 | 0,45-0,85

wg normy ISO ap[mm] | f[mm] 015

—»lle215 MM 150612 — NR 6 1,0- 9,0 | 0,40-0,70
CNMG 120408 —-NM9 | 1,0— 6,0 | 0,20 - 0,40 SNMM 150616 — NR 6 10— 9.0 | 0.45-090
CNMG 120412 - NM 9 1,0— 6,0 0,25—0,55 SNMM 150624 — NR 6 2’0_ 9’0 0’55_ 1’10
CNMG 120416 —NM 9 1,0- 60 | 0,35-065 SNMM 190612 — NR 6 2,0-10,0 | 0,40-0,75
, CNMG 160608 -NM9 | 2,0- 8,0 | 0,20-0,45 SNMM 190616 ~NR6 | 2,0-10,0 | 0,45-0,95
CNMG 160612 -NM9 | 2,0~ 8,0 | 0,25-0,60 SNMM 190624 - NR6 | 2,5-10,0 | 0,55 1,25
CNMG 160616 -NM9 | 2,0~ 8,0 | 0,35-0,70 SNMM 250716 — NR 6 2,0-12,0 | 0,45-1,00
CNMG 190608 -NM9 | 2,0-10,0 | 0,20 - 0,50 SNMM 250724 - NR6 | 2.5-12.0 | 055 130
CNMG 190612 -NM9 | 2,0-10,0 | 0,30 - 0,65 SNMM 250916 - NR6 | 2,0 12,0 | 0,45—1.10
CNMG 190616 — NM 9 2,0-10,0 0,35-10,80 SNMM 250924 — NR 6 2,5-12,0 0,55 — 1,40
DNMG 110408 -NM9 | 1,0— 4,0 | 0,15 0,35 TNMM 160408 —NR6 | 0.8~ 60 | 0.35-0.45
DNMG 110412 — NM 9 1,0 - 4,0 0,20 - 0,40 TNMM 160412 — NR 6 0,8 _ 6,0 0’35 _ 0’50
DNMG 150608 -NM9 | 1,0- 5,0 | 0,15-0,35 TNMM 220408 —NR6 | 0.8— 70 | 0,35 0,50
DNMG 150612 — NM 9 1,0- 5,0 0,20 - 0,40 TNMM 220412 — NR 6 08— 7,0 0,40 — 0,60
DNMG 150616 — NM 9 1,0— 6,0 0,25—0,50 TNMM 220416 — NR 6 0,8— 7’0 0,45—0,80
/A SNMG 120408 — NM 9 1,0 - 6,0 0,20 - 0,50 WNMM 100612 — NR 6 0,8 _ 7’0 0’40 _ 0,60
SNMG 120412 — NM 9 1,0- 6,0 | 0,25-0,65 WNMM 100616 < NR6 | 08— 7.0 | 0.45-0.80

SNMG 120416 — NM 9 1,0- 6,0 | 0,35-0,75
SNMG 150608 — NM 9 2,0- 80 | 0,20-0,55

SNMG 150612 — NM 9 2,0- 8,0 |0,25-0,70 Oznaczenie Parametry skrawania
—NR8
SNMG 150616 — NM 9 2,0- 80 | 035-0,80 wg normy 1SO ap [mm] f [mm]

SNMG 190612 — NM 9 2,0-10,0 | 0,30 -0,75
SNMG 190616 — NM 9 2,0-10,0 | 0,35 - 0,90
TNMG 160408 — NM 9 1,0- 5,0 | 0,20-0,40
TNMG 160412 — NM 9 1,0- 50 | 0,25-0,55
TNMG 220408 — NM 9 2,0- 7,0 | 0,20 -0,45
TNMG 220412 — NM 9 2,0- 7,0 | 0,25 -0,60
TNMG 220416 — NM 9 20— 7,0 | 0,35-0,70
WNMG 060408 —NM9 | 0,8— 4,0 | 0,20 - 0,40 © 18
WNMG 060412 -NM9 | 0,8— 4,0 | 0,25 -0,50 10°
WNMG 080408 —NM9 | 1,0— 6,0 | 0,20 - 0,40
WNMG 080412 — NM 9 1,0- 6,0 | 0,25-0,55
WNMG 080416 — NM 9 1,0- 6,0 | 0,35-0,65
oo | 20730 007018 Samiae e | 550 | om o
B SO Y 6 SNMM 190612 — NR 8 2,5-10,0 | 0,50 - 0,80
WNMG 100616 — NM 9 20- 80 | 0.35-0.70 SNMM 190616 — NR 8 3,0-12,0 | 0,60 -0,90

7, SNMM 190624 — NR 8 4,0-12,0 | 0,70-1,30
“ SNMM 250716 — NR 8 4,0-13,0 | 0,70 - 1,00
SNMM 250724 — NR 8 4,0-15,0 | 0,70 -1,50
SNMM 250916 — NR 8 4,0-13,0 | 0,70 - 1,00
SNMM 250924 — NR 8 4,0-15,0 | 0,70 -1,50

CNMM 120408 — NR 8 1,0- 6,0 | 0,30-0,50
CNMM 120412 - NR 8 1,5- 6,0 | 0,35-0,65
CNMM 120416 — NR 8 1,8- 6,5 | 0,50-0,85
CNMM 160612 — NR 8 1,5- 8,0 | 0,40-0,70
CNMM 160616 — NR 8 1,8- 9,0 | 0,50-0,90
CNMM 190612 — NR 8 1,5-10,0 | 0,50-0,70
CNMM 190616 — NR 8 1,8-12,0 | 0,60-0,90
CNMM 190624 — NR 8 3,0-12,0 | 0,70-1,20
SNMM 120408 — NR 8 1,5- 6,0 | 0,35-0,55
SNMM 120412 —NR 8 1,9- 6,5 | 0,40-0,70
Z SNMM 120416 — NR 8 2,5- 75 | 0,50-0,90
SNMM 150612 — NR 8 1,5- 8,0 | 0,50-0,70
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Zakresy zastosowania ptytek tokarskich

2. Ptytki skrawajace o geometrii negatywowej: obrdbka stali nierdzewnej

Oznaczenie Parametry skrawania c.d. Oznaczenie Parametry skrawania
—NF 4 wg normy ISO ap [mm] f [mm] —NM4 wg normy ISO ap [mm] f [mm]
CNMG 120404 — NF 4 0,2-1,0 | 0,05-0,12 VNMG 160404 — NM 4 05-20 | 0,10-0,18
CNMG 120408 — NF 4 04-15 | 0,07-0,16 VNMG 160408 — NM 4 08-30 | 0,15-0,25
CNMG 120412 — NF 4 05-1,6 | 0,10-0,20 WNMG 060404 —NM4 | 0,5-2,0 | 0,10-0,18
DNMG 110404 — NF 4 0,2-10 |0,05-0,12 WNMG 060408 —NM4 | 0,8-2,5 | 0,15-0,25
DNMG 110408 — NF 4 04-15 |0,07-0,16 WNMG 060412 — NM 4 08-30 | 0,18-0,30
DNMG 150604 — NF 4 0,2-1,0 |0,05-0,12 WNMG 080404 —NM4 | 0,5-2,0 | 0,10-0,18
DNMG 150608 — NF 4 04-15 | 0,07-0,16 WNMG 080408 -NM4 | 0,8-3,0 | 0,15-0,25
DNMG 150612 — NF 4 05-16 | 0,10-0,20 WNMG 080412 — NM 4 08-35 |0,18-0,30
SNMG 120404 — NF 4 0,2-1,0 |[0,05-0,12 WNMG 080416 — NM 4 1,0-4,0 |0,20-0,35
SNMG 120408 — NF 4 04-15 | 0,07-0,16 WNMG 100608 — NM 4 08-4,0 | 0,15-0,30
® e SNMG 120412 — NF 4 05-1,6 | 0,10-0,20 WNMG 100612 — NM 4 08-45 | 0,18-0,35
TNMG 160404 — NF 4 02-10 |0,05-0,12 WNMG 100616 — NM 4 1,0-4,0 | 0,20-0,40
TNMG 160408 — NF 4 04-15 | 0,07-0,16
7/, TNMG 160412 — NF 4 05-16 | 0,10-0,20
WNMG 060404 — NF 4 02-1,0 [0,05-0,12 U AT AT
WNMG 060408 — NF 4 04-15 | 0,07-0,16 —NR4 wg normy ISO
ap [mm] f [mm]
WNMG 080404 — NF 4 02-1,0 |0,05-0,12
WNMG 080408 ~NF4 | 0,4-15 | 0,07-0,16 CNMG 120408 -NR4 | 1,2-4,0 | 0,22-040
WNMG 080412 - NF4 | 05-16 | 0,10-0,20 CNMG 120412 - NR 4 1,5-45 1 0,25-0,50
CNMG 120416 — NR 4 20-50 |030-0,55
CNMG 160608 — NR 4 1,2-6,0 | 0,22-0,45
_ CNMG 160612 — NR 4 1,5-6,0 | 0,25-0,60
—NM 4 Sg"ﬁgf;;'fs o Parametry skrawania CNMG 160616~ NR4 | 2,0-7,0 | 0,30-0,65
ap [mm] f [mm] CNMG 190612 — NR 4 1,5-8,0 | 0,25-0,60
CNMG 120404 — NM 4 05-20 |0,10-0,18 CNMG 190616 — NR 4 2,0-85 | 0,30-0,80
CNMG 120408 — NM 4 08-30 |0,15-0,25 DNMG 110408 — NR 4 1,2-3,0 | 0,22-0,40
CNMG 120412 — NM 4 08-35 | 0,18-0,30 DNMG 110412 — NR 4 1,5-3,5 | 0,25-0,50
CNMG 120416 — NM 4 1,0-4,0 |0,20-0,35 7 DNMG 150608 — NR 4 1,2-4,0 | 0,22-0,40
CNMG 160608 — NM 4 08-40 | 0,15-0,30 DNMG 150612 — NR 4 1,5-45 | 0,25-0,50
CNMG 160612 — NM 4 08-45 |0,18-0,35 ~14° op  SNMG 120408 -NR 4 1,2-4,0 |0,22-0,40
CNMG 160616 — NM 4 1,0-4,0 | 0,20-0,40 10° >/ SNMG 120412 - NR 4 1,5-45 | 0,25-0,50
DNMG 110404 — NM 4 05-2,0 |0,10-0,18 SNMG 120416 — NR 4 20-50 |0,30-0,55
DNMG 110408 — NM 4 08-30 |[015-0,25 7/ SNMG 150608 — NR 4 1,2-6,0 | 0,22-0,45
DNMG 110412 — NM 4 08-35 | 0,18-0,30 SNMG 150612 — NR 4 1,5-6,0 | 0,25-0,60
DNMG 150604 — NM 4 05-25 | 0,10-0,18 SNMG 150616 — NR 4 2,0-70 |0,30-0,65
DNMG 150608 — NM 4 08-35 |0,15-0,25 SNMG 190612 — NR 4 1,5-8,0 | 0,25-0,60
@ 2 v DNMG 150612 — NM 4 08-40 | 0,18-0,3 SNMG 190616 — NR 4 20-85 |0,30-0,80
« SNMG 120404 — NM 4 05-20 | 0,10-0,18 TNMG 160408 — NR 4 1,2-4,0 |0,22-0,40
7 SNMG 120408 - NM 4 08-30 | 0,15-0,25 TNMG 160412 — NR 4 1,5-4,5 | 0,25-0,50
wle00; SNMG 120412~ NM 4 08-35 |0,18-0,30 TNMG 220408 — NR 4 1,2-5,0 | 0,22-0,40
SNMG 120416 — NM 4 1,0-4,0 |0,20-0,35 TNMG 220412 — NR 4 1,5-6,0 | 0,25-0,55
SNMG 150608 — NM 4 08-4,0 | 0,15-0,30 TNMG 220416 — NR 4 2,0-70 |0,30-0,60
SNMG 150612 — NM 4 08-45 |0,18-0,35 WNMG 060408 — NR 4 1,2-3,0 | 0,22-0,40
SNMG 150616 — NM 4 1,0-4,0 | 0,20-0,40 WNMG 060412 — NR 4 1,5-35 | 0,25-0,50
TNMG 160404 — NM 4 05-2,0 |[0,10-0,18 WNMG 080408 — NR 4 1,2-4,0 | 0,22-0,40
TNMG 160408 — NM 4 08-30 | 0,15-0,25 WNMG 080412 — NR 4 1,5-4,5 | 0,25-0,50
TNMG 160412 — NM 4 08-35 |0,18-0,30 WNMG 100608 — NR 4 1,2-6,0 | 0,22-0,45
TNMG 160416 — NM 4 1,0-4,0 |0,20-0,35 WNMG 100612 — NR 4 1,5-6,0 | 0,25-0,60
WNMG 100616 — NR 4 2,0-70 |0,30-0,65

Uwaga: Rysunki przedstawiajag CNMG 120408 . . wzgl. CCMT 097304. . .
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3. Ptytki skrawajace o geometrii negatywowej:

obrébka stali

Toczenie

obrdbka stali i stali nierdzewnej

4. Ptytki skrawajace o geometrii pozytywowej:

—NM5 S;n:;:rz;;ifso Parametry skrawania _PE4 Sén:grzricifso Parametry skrawania
ap [mm] f [mm] ap [mm] f [mm]
CNMG 120404 — NM 5 06-50 | 0,16-0,25 CCMT 060202 — PF 4 0,1-1,0 | 0,04-0,12
CNMG 120408 — NM 5 0,8-50 | 0,25-0,50 CCMT 060204 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,16
: CNMG 120412 — NM 5 1,2-5,0 | 0,30-0,50 CCMT 060208 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
o -+, CNMG 120416 — NM 5 1,5-5,0 | 0,35-10,50 CCMT 097302 — PF 4 0,1-1,0 | 0,04-0,12
* CNMG 160608 — NM 5 08-70 | 0,25-0,50 CCMT 097304 — PF 4 0,1-15 | 0,05-0,16
CNMG 160612 — NM 5 1,2-17,0 0,30 - 0,60 CCMT 097308 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
CNMG 160616 — NM 5 1,5-17,0 0,35 -10,60 CCMT 120404 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,16
CNMG 190612 — NM 5 1,2-8,0 | 0,30-0,65 CCMT 120408 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
CNMG 190616 — NM 5 1,5-8,0 | 0,35-0,80 @ DCMT 070202 — PF 4 0,1-1,0 | 0,04-0,12
CNMG 190624 — NM 5 25-8,0 | 0,40-0,90 6° DCMT 070204 — PF 4 0,1-15 | 0,056-0,16
DNMG 110404 — NM 5 06-4,0 | 0,16-0,25 DCMT 070208 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
DNMG 110408 — NM 5 06-40 | 0,15-0,40 7/, DCMT 117302 - PF 4 0,1-1,0 0,04 -0,12
DNMG 110412 - NM 5 1,0-4,0 | 0,20-0,50 DCMT 117304 — PF 4 0,1-15 | 0,05-0,16
DNMG 150608 — NM 5 0,8-50 | 0,25-0,45 ® 200 DCMT 117308 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
DNMG 150612 - NM 5 1,2-5,0 | 0,30-0,45 RCMT 0602M0 — PF 4 06-25 | 0,07-0,30
SNMG 120408 — NM 5 0,8-50 | 0,25-0,50 RCMT 0803M0 — PF 4 0,8-3,0 | 0,08-0,30
SNMG 120412 —NM 5 1,2-5,0 | 0,30-0,50 7 RCMT 10T3MO0 — PF 4 1,0-4,0 | 0,10-0,35
SNMG 120416 — NM 5 1,5-50 | 0,35-10,50 z RCMT 1204M0 — PF 4 1,2-50 | 0,12-10,40
SNMG 150608 — NM 5 0,8-70 | 0,25-0,50 SCMT 09T304 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,15
SNMG 150612 — NM 5 1,2-7,0 0,30 - 0,60 SCMT 09T308 — PF 4 0,1-1,8 | 0,06-0,18
SNMG 150616 — NM 5 1,5-7,0 0,35-0,60 SCMT 120404 — PF 4 0,1-15 0,05-0,15
SNMG 190612 — NM 5 1,2-8,0 | 0,30-0,65 SCMT 120408 — PF 4 0,1-18 | 0,06-0,18
SNMG 190616 — NM 5 1,5-8,0 | 0,35-10,80 TCMT 110202 — PF 4 0,1-1,0 0,04 -0,12
SNMG 190624 — NM 5 25-8,0 | 0,40-0,90 TCMT 110204 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,16
TNMG 160404 —NM 5 06-40 | 0,16-0,25 TCMT 110208 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
TNMG 160408 — NM 5 0,8-50 | 0,25-0,45 TCMT 167302 — PF 4 0,1-1,0 | 0,04-0,12
TNMG 160412 — NM 5 1,2-5,0 | 0,30-0,45 TCMT 16T304 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,16
TNMG 160416 — NM 5 1,5-50 | 0,35-0,45 TCMT 16T308 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
TNMG 220408 — NM 5 1,0-6,0 | 0,25-0,45 VCMT 110302 — PF 4 0,1-1,0 0,04 - 0,12
TNMG 220412 - NM 5 1,4-6,0 | 0,30-10,45 VCMT 110304 - PF 4 0,1-15 | 0,05-0,16
TNMG 220416 — NM 5 1,6-6,0 | 0,35-0,45 VCMT 160402 — PF 4 0,1-1,0 0,04 -0,12
VNMG 160404— NM 5 0,6-40 | 0,16-0,25 VCMT 160404 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,16
VNMG 160408 — NM 5 08-40 | 0,18-0,35 VCMT 160408 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
WNMG 060404 — NM 5 06-4,0 | 0,16-0,25 WCMT 040202 - PF 4 0,1-1,0 | 0,04-0,12
WNMG 060408 — NM 5 0,8-4,0 | 0,20-0,40 WCMT 040204 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,16
WNMG 060412 — NM 5 1,2-4,0 | 0,22-10,50 WCMT 040208 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
WNMG 080404 —NM 5 06-50 | 0,16-0,25 WCMT 067302 — PF 4 0,1-1,0 0,04 - 0,12
WNMG 080408 —NM 5 1,2-5,0 | 0,20-0,45 WCMT 067304 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,16
WNMG 080412 — NM 5 1,5-5,0 | 0,22-10,50 WCMT 067308 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
WNMG 080416 — NM 5 2,0-50 | 0,25-0,55 WCMT 080404 — PF 4 0,1-15 | 0,06-0,16
WNMG 100608 — NM 5 08-70 | 0,25-0,50 WCMT 080408 — PF 4 0,1-25 | 0,08-0,20
WNMG 100612 — NM 5 1,2-7,0 0,30 - 0,60
WNMG 100616 — NM 5 1,5-7,0 0,35 -10,60
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c.d.

Oznaczenie Parametry skrawania
4.Ptytki skrawajgce o geometrii pozytywowej: -PM5 wg normy ISO
obrobka stali i stali nierdzewnej ap [mm] Fmm]
CCMT 060204 — PM 5 04-25 |012-0.25
CCMT 060208 — PM 5 0,6-25 |0,16-0,30
— By sl CCMT 097304 — PM 5 04-30 |012-0.25
—PF5 CCMT 097308 — PM 5 06-40 |0,16-0,35
wg normy ISO ap [mm] f [mm]
CCMT 120404 — PM 5 04-30 |012-0.25
CCGT060202—PF5 | 0,1-06 | 0,04-0,10 CCMT 120408 —PM5 | 0,6-50 | 0,16 0,40
CCGT 060204 — PF 5 0,2-0,6 | 0,06-0,12 CCMT 120412 - PM 5 0,8-50 |0,20-0,50
CCGT 097302 - PF 5 0,1-1,0 | 0,04-0,10 DCMT 070204 — PM 5 0,4-20 |012-0,20
CCGT 09T304 — PF 5 02-1,0 | 0,06-0,12 DCMT 070208 — PM 5 06-20 | 0,16-0,25
RCGT 0602M0 — PF 5 06-25 |0,07-0,25 12 0y  DCMTTIT304-PM5 04-30 |0,12-025
RCGT 0803MO — PF 5 0,8-30 |0,08-0,30 >~ DCMT 117308 - PM 5 0,6-4,0 | 0,16-0,30
RCGT 10T3MO0 — PF 5 1,0-40 | 0,10-0,35 DCMT 117312 — PM 5 0.8-40 |020-035
VBGT 110302  PF 5 01-06 | 0,04-0,10 7 ggm ggggmg - m 2 0663_ 23'500 g?g - gg
VBGT 110304 — PF 5 0,2-0,6 |0,06-0,12 ROMT 10T3MO0 — PM 5 10-40 | 012-08
Z 12° o101  RCMT1204M0 - PM 5 1,2-50 | 0,12-1,0
@ 17 RCMT 1605M0 — PM 5 16-70 | 015-12
SCMT 097304 — PM 5 04-30 |012-0.25
77, SCMT 097308 — PM 5 0,6-40 |0,16-0,35
i SCMT 120404 — PM 5 04-30 |012-025
SCMT 120408 - PM 5 0,6-50 | 0,16-0,40
SCMT 120412 — PM 5 0,8-50 |0,20-0,50
P ES——— TCMT 110204 — PM 5 04-30 |012-025
- PS5 e TCMT 110208 — PM 5 0,6-30 |0,16-0,30
ap [mm] f [mm] TCMT 167304 — PM 5 0,4-3,0 | 0,12-0,25
CCMT 060204 — PS 5 03-16 | 0,08-0,25 TCMT 167308 - PM 5 06-40 |0,16-0,30
CCMT 060208 — PS 5 05-16 |0,12-0,30 TCMT 167312 — PM 5 08-40 |020-0,40
CCMT 097304 — PS 5 0,3-2,0 |0,08-0,25 VCMT 110304 — PM 5 0.4-25 0,12-020
CCMT 09T308 — PS 5 0,5-2,0 | 0,12-032 VCMT 110308 — PM 5 0,6-3,0 | 0,16-0,25
'\, CCMT120404—PS5 | 03-25 |0,10-0,25 YCMT160404 ~PM5> ) 0.4-25 ) 0,12-0,25
A oM 120408 _ S & 05 25 | 012030 VCMT 160406 — PM 5 0,6-30 | 0,15-0,25
i oS i) VCMT 160408 — PM 5 0,6-30 |0,16-0,30
DCMT 070204 — PS 5 03-16 | 0,08-025 VOMT 160412 — PM 5 08-40 | 020-0.35
DCMT 070208 — PS 5 06-16 | 012-0,30 WOMT 030202 —PM 5 02-15 | 0,08-012
DCMT 11T304 — PS 5 0,3-2,0 0,08 - 0,25 WCMT 040202 — PM 5 0,4-2,0 0,08 — 0,12
12° g O1 DCMT 11T308 - PS 5 0,6-2,0 | 0,12-0,32 WCMT 040204 — PM 5 0,4-25 | 0,12-0,25
SCMT 097304 — PS 5 03-20 |0,08-0,25 WCMT 067304 — PM 5 04-30 |012-0,25
__ SCMT09T308- PS5 05-20 |0,12-0,30 WCMT 06T308 — PM 5 0,6-40 |0,16-0,35
SCMT 120404 — PS 5 03-25 | 008025 WCMT 080404 - PM 5 04-30 |012-025
SCMT 120408 — PS 5 0,5-2,5 0,12 - 0,32 WCMT 080408 — PM 5 0,6 —4,0 0,16 — 0,40
12° ’& TCMT 110204 — PS 5 0,3-1,6 0,08 — 0,25 WCMT 080412 — PM 5 0,8-5,0 0,20 - 0,55
TCMT 110208 — PS 5 05-16 | 012-0,30 :
7 TOMT 167304 - PS 5 03-2,0 | 0,08-025 _ MOT Oznaczenie Parametry skrawania
TCMT 167308 — PS 5 05-25 |012-032 ol ap [mm] f [mm]
VBMT 110304 — PS 5 03-16 | 0,08-0,20 18" ,, (015  RCMT10TamoT 1,0-40 | 0,12-0,8
VBMT 110308 — PS 5 05-16 | 012-0,30 RCMT 1204MOT 1,2-50 | 0,12-1,0
VBMT 160404 — PS 5 03-2,0 |0,08-0,25 RCMT 1605MOT 16-70 | 0,15-1,1
VBMT 160406 — PS 5 0,4-2,0 |0,12-0,30 \%4 RCMT 2006MOT 20-90 | 020-12
VBMT 160408 — PS 5 06-25 |0,12-0,30 " RCMT 2507MOT 25-11,0 | 02013
VBMT 160412 — PS 5 1,0-25 | 0,15-0,30
WCMT 040204 — PS 5 0,3-1,6 0,08 - 0,25 Oznaczenie Parametry skrawania
WCMT 040208 — PS 5 05-1,6 | 0,12-0,30 -PR5S wg normy ISO ap [mm] f [mm]
WCMT 06T304 — PS 5 03-2,0 |0,08-0,25 RCVX 100300 —PR S T0-20 | 020-10
WCMT 06T308 — PS 5 05-20 |0,12-0,32 w g‘z RCMX 120400 — PR 5 12-50 | 02012
WCMT 080404 — PS 5 03-25 |0,08-0,25 14 ‘f RCMX 160600 — PR 5 16-70 | 020-13
WCMT 080408 — PS 5 0,5 -25 0,12 - 0,32 % RCMX 200600 — PR 5 2,0-9,0 0,25-1,4
wllag,  ROMX250700-PRS 25-1,0 | 030-16
: RCMX 320900 — PR 5 32-150 | 0,30-17

Uwaga: Rysunki przedstawiajg CCMT 097304 . . wzgl. RCM . 10. . . .
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Toczenie

5. Ptytki skrawajace o geometrii pozytywowej:
obrébka aluminium

Oznaczenie Parametry skrawania c.d. Oznaczenie Parametry skrawania

-PM2 wg normy ISO ap [mm] f [mm] - PM2 wg normy ISO ap [mm] f [mm]
CCGT 060201 — PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06 ) TCGT 110201 —PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06
CCGT 060202 — PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12 TCGT 110202 — PM 2 0,6-2,0 0,05-0,12
CCGT 060204 — PM 2 0,6-3,0 0,08-0,25 TCGT 110204 — PM 2 0,6-3,0 0,08-0,25
CCGT 097301 — PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06 TCGT 16T301 — PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06
CCGT 097302 — PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12 TCGT 167302 — PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12
| CCGT 097304 — PM 2 0,6-4,0 0,08-0,25 TCGT 167304 — PM 2 0,6-4,0 0,08-0,25
CCGT 09T308 — PM 2 0,8-4,0 0,10-0,35 TCGT 167308 — PM 2 0,8-4,0 0,10-0,35
CCGT 120401 — PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06 VCGT 110301 — PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06
CCGT 120402 — PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12 VCGT 110302 - PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12
CCGT 120404 — PM 2 0,6-5,0 0,08-0,25 VCGT 110304 — PM 2 0,6-2,5 0,08-0,25
CCGT 120408 — PM 2 0,8-5,0 0,10-0,35 VCGT 110308 — PM 2 0,8-3,0 0,10-0,35
7/ DCGT 070201 — PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06 7/ VCGT 130301 - PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06
DCGT 070202 — PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12 VCGT 130302 — PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12
@ 250 DCGT 070204 — PM 2 0,6-2,5 0,08-0,25 @ 50 VCGT 130304 — PM 2 0,6-3,0 0,08-0,25
DCGT 117301 - PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06 VCGT 160404 — PM 2 0,6-3,5 0,08-0,25
DCGT 117302 — PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12 VCGT 160408 — PM 2 0,8-3,5 0,10-0,35
~ DCGT 117304 — PM 2 0,6-3,0 0,08-0,25 ~z  VCGT 160412 — PM 2 1,0-3,5 0,10-0,45
DCGT 117308 — PM 2 0,8-3,5 0,10-0,30 WCGT 030202 — PM 2 0,5-1,5 0,05-0,12
RCGT 0602M0 — PM 2 0,6-2,5 0,10-0,55 WCGT 030204 — PM 2 0,6-1,5 0,08-0,20
RCGT 0803M0 — PM 2 0,7-3,0 0,12-0,60 WCGT 040201 — PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06
RCGT 10T3MO — PM 2 0,8-4,0 0,15-0,70 WCGT 040202 — PM 2 0,5-2,0 0,05-0,12
RCGT 1204M0 — PM 2 1,0-5,0 0,18-0,80 WCGT 040204 — PM 2 0,6-2,5 0,08-0,25
SCGT 097304 — PM 2 0,6-4,0 0,08-0,25 WCGT 067301 — PM 2 0,5-1,5 0,02-0,06
SCGT 09T308 — PM 2 0,7-4,0 0,10-0,35 WCGT 06T302 — PM 2 0,6-2,0 0,05-0,12
SCGT 120408 — PM 2 0,8-6,0 0,10-0,40 WCGT 067304 — PM 2 0,6-3,0 0,08-0,25
WCGT 080404 — PM 2 0,6-4,0 0,08-0,25
WCGT 080408 — PM 2 0,8-4,0 0,10-0,35

Jakosci powierzchni osiggalne w przypadku standardowego promienia

Nalezy wybrac¢ najwigkszy mozliwy promien skrawania, jaki dopuszcza kontur przedmiotu obrabianego, stabilno$¢ systemu oraz odprowadzanie wiora.

Teoretyczne wartosci Ra-/Rz w zaleznosci od Zakresy posuwu w zaleznosci od promienia
posuwu i promienia ptytki skrawajgcej ptytki skrawajacej oraz rodzaju obrébki
Promien | piytka Ra/Rzin um sred?]prgbli(f d obrébka doktadna
plytki | zaokra- - 44 6 1,6/6,3 3,2/12,5 6,3/25 8/32 32/100 o zorubNg po $redniodoktadng
glona po zgrubng
mm & mm Posuw w mm Posuw w mm
0,2 0,05 0,08 0,13 0,04-0,15
0,4 0,07 0,11 0,17 0,22 0,07-0,22
0,8 0,10 0,15 0,24 0,30 0,38 0,25-0,60 0,10-0,30
1,2 0,19 0,29 0,37 0,47 0,35-0,85 0,20-0,40
1,6 0,34 0,43 0,54 1,08 0,40-1,00
2,4 0,42 0,53 0,66 1,32 0,50-1,20
6 0,20 0,31 0,49 0,62 0,20-0,60
0,23 0,36 0,56 0,72 0,23-0,70
10 0,25 0,40 0,63 0,80 1,00 0,25-0,80
12 0,44 0,69 0,88 1,10 0,40-0,80
16 0,51 0,80 1,01 1,26 2,54 0,50-1,00
20 0,89 1,13 1,42 2,94 0,60-1,25
25 1,26 1,58 3,33 0,70-1,50
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Informacje techniczne na temat

ptytek skrawajacych Wiper

1. Osiggalny zakres tamania widra dla stali, stali nierdzewnej i zeliwa

wipe’ wipe

Ptytki Wiper o geometrii negatywowej Ptytki Wiper o geometrii pozytywowej
16 16
10 1 10
- 6,3 - 6,3
3 3
£ 40 N £ 40 |
g NM 5 “PM
2,5 N 2,5 ‘
NF
1,6 i 1.6 PF F
1,0 1,0
Rl A
0,63 0,63 R
0,4 0,4
0,25 0,25
0,16 0,16
0,1 0,1
0,025 0,04 0,063 0,1 0,16 0,25 04 063 10 16 25 0,025 0,04 0,063 0,1 0,16 0,25 04 063 10 16 25
fFIMM] e— fmm] e——
Oznaczenie wg Parametry skrawania Oznaczenie wg Parametry skrawania
normy ISO ap=mm PRp— normy ISO ap=mm = [T
CNMG 120404 — NF 0,4-20 |0,10-0,40 CCMT 060204 — PF 0,3-20 | 0,05-0,30
CNMG 120408 — NF 0,5-3,0 |0,15-0,55 CCMT 060208 — PF 0,3-20 | 0,09-0,35
CCMT 09T304 — PF 0,3-3,0 | 0,07-0,30
: DNMG 110408 — NF 0,5-3,0 |0,15-0,50 CCMT 097308 — PF 03-30 | 0,12-0,45
. DNMG 150608 — NF 05-3,0 |0,15-0,50 i ' '
' DCMT 070204 — PF 0,3-20 | 0,05-0,25
WNMG 060404 — NF 0,4-20 1010-040 DCMT 070208 — PF 0,3-20 | 0,09-0,35
WNMG 060408 — NF 05-30 |0,15-050 DCMT 117304 — PF 0.3-30 | 0,07-0.30
WNMG 080404 -NF | 04-20 | 0,20-0,40 DCMT 111308 - PF 03-30 | 0,12-0,40
WNMG 080408 — NF 0,5-3,0 |0,25-0,55 . 7 i e
1 o0s  WCMT 040204 — PF 03-15 | 0,05-0,30
® <= WCMT 040208 — PF 03-15 | 0,07-0,35
W WCMT 06T304 — PF 0,3-20 | 0,07-0,30
7/, WCMT 06T308 — PF 0,3-20 | 0,07-0,35
Oznaczenie wg Parametry skrawania Oznaczenie wg Parametry skrawania
normy ISO E— p— normy ISO ap=mm f=mm
CNMG 120408 — NM 0,8-3,0 |0,20-0,55 CCMT 097304 — PM 05-40 | 0,12-0,40
CNMG 120412 — NM 1,5-4,0 |0,25-0,70 CCMT 097308 — PM 0,7-40 | 0,15-0,50
CCMT 09T312 — PM 0,7-40 | 0,17-0,50
DNMG 110412 — NM 1,5-4,0 |0,20-0,60 CCMT 120408 — PM 0:7_410 0:15_0:50
DNMG 150608 — NM 0,8-3,0 |0,15-0,50 COMT 120412 — PM 07-40 | 047-060
DNMG 150612 — NM 1,5-4,0 |0,20-0,60
® = WNMG 060408 — NM 0,8-30 |0,20-0,55 DCMT 1T304 —PM 05-40 ) 0.12-0.40
- 0 —3, V=0, DCMT 117308 — PM -4 15 -
7 WNMG 060412 — NM 1,5-4,0 |0,25-0,70 / ¢ 308 05-40 | 015-0.50
7 WNMG 080408 — NM 0,8-3,0 |0,20-0,55 . 772 WCMT 06T304 — PM 05-25 | 0,12-0,35
18° 0s  WNMG 080412 ~ NM 1,5-4,0 |0,25-0,70 e WCMT 067308 — PM 05-25 | 0,12-0,40
) - : @ « WCMT 080404 — PM 05-30 | 0,12-0,35
7 WCMT 080408 — PM 05-30 | 0,12-0,40
7 7/ WCMT 080412 — PM 07-30 | 0,15-050

Uwaga: Rysunki przedstawiajg CNMG 120408 . . wzgl. CCMT 09T308. . .
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Toczenie

2. Osiggalne jakos$ci powierzchni

wipe’
‘ ‘ Jedna geometria

o /I R 0,8 standard dla dwoéch zastosowan!
375 / i

3,50 / - Taka sama jako$¢ powierzchni
3,25 » przy zdwojonym posuwie

3,00 ‘v'\'“"; 2 - Dwukrotnie wyzsza jako$¢

2,75 / 7 : powierzchni przy takim samym

2,50 posuwie
2,25 / Vipe” /

’ / YIRos |/
2,00
// /
1,50 ‘,\:;p;'o " 7
1,25 [
1,00 / /
075 4

0,50
0,25

Ra [ mMm]

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
f [mm]

3. Uksztattowanie ostrza
Poréwnanie standardowej ptytki skrawajacej z ptytkg Wiper

Standardowa
obrébka wykarczajgca

Obrobka wykanczajaca
ptytka Wiper

o geometrii
—NF/-NM i -PF/-PM

W celu osiggnigcia przedstawionych jakosci powierzchni, 4. Nie nalezy przekraczac¢ wartosci podanych posuwow
nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad: maksymalnych:

1. Doktadna regulacja oprawki ISO

2. Montaz ptytek skrawajgcych R fmax [mm]
CNMG/CCMT oraz WNMG/WCMT tylko w oprawce o 0,4 <04
kacie przystawienia y = 95°
DNMG/DCMT tylko w oprawce o kacie przystawienia y = 93°

3. Podane jakosci powierzchni odnosza sie tylko do
toczenia wzdfuznego i planowania

0,8 <0,55
1,2 <0,7
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Elementy oraz wyposazenie dodatkowe do mocowania
za pomoca tapki

O—
O>—
@_

Mocowanie standardowe

Mocowanie wzmocnione

Wielko$¢ oraz geometria
ptytek skrawajacych

Mocowanie standardowe

Mocowanie wzmocnione
za pomocg ptytki mocujgcej

zweglika
CN12.. CN16.. CN19.. CN12.. CN16..
DN11.. DN15.. DN15.. DN15.. DN15..
SN15. . SN19. . SN15. .
TN16... TN22.. TN22..
VN 16. .
WN 06 . . WN 08 . . WN 10. . WN 08 . . WN 10. .
Komplet PK 240-Set | PK244-Set | PK241-Set | PK242-Set | PK243-Set | PK245-Set | PK 246-Set
$ruba do FS 1472 FS 1473 FS 1473 FS 1474 FS 1474 FS 1473 FS 1474
@ tapki mocujace; (91P) (15 1P) (151P) (20 IP) (20 1P) (151P) (20 1P)
@ Kotek (montowany w RS 116 RS 117 RS 117 RS 117 RS 117 RS 117 RS 117
oprawce)
@ Sprezyna dociskowa FS 1469 FS 1470 FS 1470 FS 1471 FS 1471 FS 1470 FS 1471
@ rapka mocujaca PK 240 PK 244 PK 241 PK 242 PK 243 PK 245 PK 246
@ P+ytkalmocujqca FK 371 FK 372
zweglika
Zaczepdo FK 373 FK 373
ptytki mocujgcej
Srubado FS 1492 FS 1492
ptytki mocujgcej
] FS 1490 FS 1490
Klucz do $ruby (71P) (71P)

220
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Wzory obliczeniowe toczenie

Predkos¢ obrotowa

Ve X 1000 .
n=———— P
DoxTt [min-']

Predko$¢ skrawania

_ Dexmxn

Ve = 1000 [m/min]

Szybko$¢ posuwu

vi=n xf [mm/min]

Objeto$¢ materiatu usuwanego na jednostke czasu

Q=vgxapxf [cm3/min]

Poprzeczny przekréj warstwy skrawanej

A=hxb=ayxf [mm?2]

Szerokos¢ skrawania, grubos¢ warstwy skrawanej

b= z.a_p [mm] h =fxsink [mm]
sink

Gltéwna sita skrawania

Fec=Axke1.1 xh™MC [N]

Moc napedowa

Fc x Ve

60000 x 2 (kW]

Pmot =

Czas styku narzedzia z detalem

Im
fxn

th= [min]

Gtebokos$é¢ profilu chropowatosci

f2
Rmax = WX'")OO ['.,lm]

* < fl
A
n Predko$é obrotowa min™"!
D¢ Srednica skrawania mm
Ve Predkos¢ skrawania m/min
Vi Szybkos$¢ posuwu mm/min
f Posuw na obrot mm
Q Objetos¢ materiatu usuwanego na jednostke czasu cm3/min
a, Gtebokos¢ skrawania mm
A Poprzeczny przekroj warstwy skrawanej mm?
h Grubos$¢ warstwy skrawania mm
b Szerokos$¢ skrawania mm
K Kat przystawienia °
Fe Gtowna sita skrawania N
ko1.1*  WhaSciwa sita skrawania N/mm?
dla 1 mm? poprzecznego przekroju warstwy skrawanej
mg* Wznios krzywej kg
Pmot  Moc napgdowa kW
th Czas styku narzedzia z detalem min
I Dtugos¢ obrobki mm
Rmax  Gtebokos¢ profilu chropowatosci um
r Promien naroza ptytki skrawajgcej mm
*m¢ oraz k; 1.1 patrz tabela na str. 797.
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Parametry skrawania dla WALTER CUT:

Ptytki skrawajgce typu GX

Podziat materiatéw na gtéwne grupy a 5 Predkos$¢ skrawania ve [m/min]
. oraz ich symbole literowe S -
= 8
8 D% 3 WAP 20 WAP 30 WXP 43
2 o =
© = 8
E 2|5 f [mm] f [mm] f [mm]
2 3
5] Materiat przedmiotu obrabianego £ S 0,08 | 0,15 | 0,30 | 0,08 | 0,15 | 0,30 | 0,08 | 0,15 | 0,30
0k.0,15% C wyzarzona 125 1 280 | 240 | 200 | 260 | 220 | 180 | 200 | 180 | 150
0k.0,45% C wyzarzona 190 2 250 | 200 | 150 | 240 | 180 | 130 | 180 | 150 | 120
Stal weglowa' 0k.0,45% C ulepszona cieplnie | 250 3 220 | 180 | 130 | 200 | 150 | 120 | 160 | 130 | 100
0k.0,75% C wyzarzona 270 4 200 | 160 | 120 | 180 | 140 | 120 | 130 | 100 80
0k.0,75% C ulepszona cieplnie | 300 5 180 | 150 | 110 | 160 | 120 | 100 | 100 80 60
wyzarzona 180 6 220 | 200 | 180 | 200 | 180 | 160 | 160 | 140 | 120
P . 1 ulepszona cieplnie 275 7 200 | 180 | 160 | 180 | 160 | 140 | 160 | 120 | 100
Stal niskostopowa
ulepszona cieplnie 300 8 180 | 160 | 140 | 160 | 140 | 120 | 130 | 110 90
ulepszona cieplnie 350 9 160 | 140 | 120 | 140 | 120 | 100 90 80 70
Stal wysokostopowa i wyzarzona 200 10 200 180 160 180 160 140 100 90 80
wysokostop. stal narzedziowa' hartowana i odpuszczona 325 ] 11 | 160 | 140 | 120 | 120 | 100 | 80
. 1 ferrytyczna / martenzytyczna, wyzarzona 200 12 250 | 220 | 200 | 200 | 150 | 130 | 200 | 160 | 140
Stal nierdzewna
martenzytyczna, ulepszona cieplnie 240 13 120 | 100 80 100 80 60 80 70 60
M Stal nierdzewna' austenityczna2, hartowana 180 14 180 | 140 | 100
. perlityczne / ferrytyczne 180 15 220 | 170 130
Zeliwo szare
perlityczne (martenzytyczne) 260 16 180 | 130 110
. . ferrytyczne 160 17 280 | 250 | 220
K Zeliwo sferoidalne
perlityczne 250 18 250 | 210 | 170
. L ferrytyczne 130 19 110 90 70
Zeliwo ciggliwe
perlityczne 230 20 90 70 40
Stopy aluminium do obrébki | nieutwardzalne dyspersyjnie 60 21
plastycznej utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 100 | 22
<12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 75 23
Stopy odlewnicze aluminium | <12 % Si, utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 90 24
> 12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 130 25
N stopy automatowe, Pb > 1 % 110 26
Miedz i stopy miedzi mosigdz, mosigdz czerwony 9 | 27
(braz/mosigdz) braz, miedz bezotowiowa oraz
. 100 | 28
elektrolityczna
tworzywa termoutwardzalne,
tw. sztuczne wzmocnione wtéknem 29
Tworzywa niemetaliczne szklanym
ebonit 30
na bazie Fe wyzarzone 200 31
utwar. dyspersyjnie 280 32
Stopy zaroodporne na bazie Nilub  wyzarzone 250 33
s Co utwar. dyspersyjnie 350 34
odlewane 320 35
czysty tytan 400° | 36
Stopy tytanu stopy alfa + beta, 3
- 1050°) 37
utwardzone dyspersyjnie
hartowana i odpuszczona 554 | 38
Stal hartowana 7
H hartowana i odpuszczona 60 39
Zeliwo utwardzone odlewane 400 40
Zeliwo hartowane hartowane i odpuszczone 554 4

1 staliwo
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i austenityczne / ferrytyczne
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S Rm: Wytrzymato$¢ na rozcigganie w MPa = N/mm2

4 HRC: twardos¢ Rockwell'a C C
5 Przyporzadkowanie materiatéw do grupy obrébki skrawaniem znalez¢ mozna w katalogu zbiorczym od str. 798.




Przecinanie

WAM 20

0,08

f[mm]

0,15

0,30

Predkos$¢ skrawania ve [m/min]

WXM 33

0,08

f[mm]

0,15

0,30

WAK 20

0,08

f[mm]

0,15

0,30

WAK 30

0,08

f[mm]

0,15

0,30

0,08

WK 1

f[mm]

0,15

0,30

Posuw f [mm]

200

180

150

300

260

220

260

220

190

180

150

120

270

220

160

230

190

140

160

130

100

240

190

140

200

160

120

130

100

80

220

170

130

190

140

110

100

80

60

190

160

120

160

140

100

160

140

120

240

220

190

200

190

160

160

120

100

220

190

170

190

160

140

130

10

90

190

170

150

160

140

130

90

80

70

170

150

130

140

130

110

100

90

80

220

190

170

190

160

140

170

150

130

140

130

110

210

160

130

200

160

140

270

240

220

230

200

190

110

90

70

80

70

60

130

110

90

110

90

80

200

170

150

180

140

100

300

280

260

280

260

240

280

260

240

260

240

220

300

280

260

280

260

240

260

220

190

240

200

170

150

120

100

120

100

80

130

110

90

100

70

50

1000

900

650

700

600

300

600

350

200

400

250

150

600

400

250

400

300

250

300

200

130

40

35

30

25

50

45

40

35

Szerokos$¢ aPmax
Geometria skrawania [mm] [mm] f [mm]
GD 3 % 2-3,5 0,01-0,15
4 0,05-0,25
Yi
5-6 0,10-0,30
UF 4 % 2-3,5 0,06- 0,15
4 0,05-0,25
a2
5-6 0,10-0,30
2-3,5 2,5 0,10-0,25
aPmax f
]@ A 4 3,0 0,10-0,35
5-6 4,0 0,10-0,40
GD 6 % 2-3,5 0,06-0,16
4 0,08-0,25
2D
5-6 0,10-0,35
UD 6 % 2-3,5 0,08-0,20
4 0,10-0,25
&)
5-6 0,12-0,40
2-3,5 2,5 0,10-0,25
aPmax f
]@ AL 4 3,0 0,10-0,35
5-6 4,0 0,10-0,40
UA4 % 2-3,5 0,06-0,25
4 0,06-0,30
Yi
5-6 0,10-0,35
2-3,5 3,0 0,06-0,25
Prmax % 4 3,0 0,06-0,35
"%
5-6 4,0 0,06-0,40
= @ 6 0,10-0,30
Y
M 8 0,10-0,35
6 4,0 0,10-0,60
aPmax f
<
8 5,0 0,10-0,80
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Parametry skrawania dla WALTER CUT:

Ptytki skrawajgce typu FX, LX oraz GX

Podziat materiatéw na gtéwne grupy a 5 Predkos$¢ skrawania ve [m/min]
. oraz ich symbole literowe S -
= 8
8 D% 3 WTA 33 WTA 43 WTP 30
[} = =
© = 8
E 3 f[mm] f[mm] f[mm]
2 3
1] Materiat przedmiotu obrabianego £ S 005| 02 | 04 |005| 02 | 04 |005]| 02 | 04
0k.0,15% C wyzarzona 125 1 280 | 220 | 150 | 240 | 180 | 130 | 200 | 150 | 120
0k.0,45% C wyzarzona 190 2 250 | 180 | 120 | 220 | 150 | 110 | 180 | 130 | 100
Stal weglowa' 0k.0,45% C ulepszona cieplnie | 250 3 220 | 170 | 100 | 200 | 130 90 160 | 110 70
0k.0,75% C wyzarzona 270 4 200 | 150 | 100 | 170 | 120 80 130 | 100 60
0k.0,75% C ulepszona cieplnie | 300 5 180 | 130 80 140 | 110 60 100 80 50
wyzarzona 180 6 220 | 180 | 140 | 200 | 140 | 110 | 160 | 120 70
P . 1 ulepszona cieplnie 275 7 200 | 160 | 140 | 180 | 150 | 110 | 160 | 110 70
Stal niskostopowa
ulepszona cieplnie 300 8 180 | 150 | 120 | 150 | 110 80 130 90 60
ulepszona cieplnie 350 9 150 | 130 | 100 | 120 | 100 80 90 70 50
Stal Wysokostopowa i wyzarzona 200 10 200 160 130 150 130 100 100 80 70
wysokostop. stal narzedziowa' hartowana i odpuszczona 325 ] 11 | 140 | 100 | 70 | 110 | 80 | 50
. 1 ferrytyczna / martenzytyczna, wyzarzona 200 12 250 | 200 | 150 | 200 | 150 | 120 | 200 | 140 | 110
Stal nierdzewna
martenzytyczna, ulepszona cieplnie 240 13 100 80 60 80 60 50 80 60 40
M | stainierdzewna’ austenityczna2, hartowana 180 | 14 | 200 | 150 | 120 | 200 | 150 | 120 | 180 | 130 | 90
. perlityczne / ferrytyczne 180 15 200 | 150 | 120 | 150 | 110 80
Zeliwo szare
perlityczne (martenzytyczne) 260 16 160 | 120 | 100 120 | 100 60
. . ferrytyczne 160 17 280 | 240 | 200 | 230 | 200 | 170
K Zeliwo sferoidalne
perlityczne 250 18 230 | 190 | 150 | 200 | 170 | 150
. L ferrytyczne 130 19 100 80 60 90 70 50
Zeliwo ciggliwe
perlityczne 230 | 20 80 60 40 70 50 30
Stopy aluminium do obrébki | nieutwardzalne dyspersyjnie 60 21
plastycznej utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 100 | 22
<12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 75 23
Stopy odlewnicze aluminium | < 12 % Si, utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 90 | 24
> 12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 130 25
N stopy automatowe, Pb > 1 % 110 26
Miedz i stopy miedzi mosigdz, mosigdz czerwony 90 27
(braz/mosigdz) braz, miedz bezotowiowa oraz
. 100 | 28
elektrolityczna
tworzywa termoutwardzalne,
tw. sztuczne wzmocnione wtéknem 29
Tworzywa niemetaliczne szklanym
ebonit 30
na bazie Fe wyzarzone 200 31
utwar. dyspersyjnie 280 32
Stopy zaroodporne na bazie Nilub  wyzarzone 250 33
s Co utwar. dyspersyjnie 350 34
odlewane 320 35
czysty tytan 400° | 36
Stopy tytanu stopy alfa + beta, 3
- 1050°) 37
utwardzone dyspersyjnie
hartowana i odpuszczona 554 | 38
Stal hartowana 7
H hartowana i odpuszczona 60 39
Zeliwo utwardzone odlewane 400 40
Zeliwo hartowane hartowane i odpuszczone 554 4

1 staliwo

2

i austenityczne / ferrytyczne

5 Przyporzadkowanie materiatow do grupy obrébki skrawaniem znalez¢ mozna od str. 798.
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Przecinanie

Wartosci posuwu dla ptytek skrawajacych typu FX oraz LX do wcinania
poprzecznego i rowkowania

Posuw f [mm]

dawena | P | M [ K [N
Geometria [mm] f [mm] f [mm] f [mm] f[mm]
F1 2,2 0,05-0,15 | 0,05-0,15 | 0,05-0,15
% 3,1 0,05-0,25 | 0,05-0,20 | 0,05-0,25
% 4,1 0,08-0,25 | 0,08-0,20 | 0,08-0,20
M1 2,2 0,05-0,15 | 0,05-0,15 | 0,05-0,10
3,1-4,1 0,10-0,30 | 0,10-0,20 | 0,05-0,25
5,1-6,5 0,10-0,35 | 0,10-0,30 | 0,08-0,30
8,2-9,7 0,15-0,40 | 0,15-0,30 | 0,10-0,35
R1 41 0,15-0,25
6,5 0,20-0,50
R2 3,1 0,10-0,30 | 0,10-0,30 | 0,10-0,30
4,1 0,15-0,35 | 0,15-0,35 | 0,15-0,35
27P 2,2 0,05-0,10
@ 3,1 0,05-0,15
41 0,05-0,20
M M2+ 8,0 0,20-0,50 0,20-0,50
M3* 8,0 0,15-0,50 0,15-0,50

* Nadaja sie takze do toczenia wzdtuznego.

Wartosci posuwu dla ptytek skrawajacych typu GX do wcinania poprzecznego i

vc [m/min]
WK 1
f [mm]
0,05 0,1 0,2
1000 900 650
700 600 300
600 350 200
400 250 150
600 400 250
400 300 250
300 200 130

rowkowania
Posuw f [mm]
Szeroko$¢
skrawania aPmax P M K

Geometria [mm] [mm] f [mm] f [mm] f [mm]

Tocze’nle 0,6-1,7 0,02-0,08 | 0,02-0,08 | 0,02-0,08

rowkow pod

pierscienie %

zabezpieczajace @/!f 1,9-3,25 0,03-0,10 | 0,03-0,10 | 0,03-0,10

4,25-5,25 0,05-0,25 | 0,05-0,25 | 0,05-0,25

Wcln::mu_e 1,6-2,4 0,05-0,15 | 0,05-0,15 | 0,05-0,15

promieniowe

GX 09/ @

GX 16 !f 3,0-4,0 0,10-0,35 | 0,10-0,35 | 0,10-0,35
5,0-6,0 0,15-0,40 | 0,15-0,40 | 0,15-0,40
3,0-4,0 2,5 0,15-0,50 | 0,15-0,50 | 0,15-0,50

aPmax f
<
5,0-6,0 4,0 0,20-0,60 | 0,20-0,60 | 0,20-0,60
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Instrukcja montazu do WALTER CUT

WALTER CUT — mocne potaczenie

Dzieki zamocowaniu osiowemu do ptaszczyzny przylegania,
ktore zachodzi podczas dociggania $rub zaciskowych
pomiedzy modutem a oprawkg podstawowg, powstaje
bezluzowe potaczenie, ktére gwarantuje najwyzszg
stabilnosc.

Na rysunkach przedstawiono modut w stanie
niezamocowanym i zamocowanym, z sitami dziatajgcymi w
kazdym przypadku pomigdzy modutem a narzedziem.

System z dwiema funkcjami zaciskowymi

Modut niezamocowany

— Szczelina pomiedzy modutem a ptaszczyzng,
przylegania podczas mocowania osiowego

Szczelina

(]
O

-

-
v

O]

Q

Szczelina

Modut zamocowany

— Potfgczenie osiowe z ptaszczyzng przylegania
— Potgczenie bezluzowe, zapewniajgce najwyzszg,

T Do

fa
Tt oy

Sruba zaciskowa w stanie zaci$nigtym

Przekroj A-A: T y
Sruba ( N % Mod U‘f
zaciskowa .
m
o duzej sile - ocujacy
naprezenia —»> i
> = Sruba
mocujaca
Oprawka
podstawowa

— GX: do rowkowania i toczenia

Sruby zaciskowe 11i 2 stuzg
do mocowania modutu.
Ptytka skrawajgca jest
mocowana przez elastyczng,
cze$¢ modutu za pomocg
Sruby nr 3.

Uwaga:
Podczas mocowania modutu nalezy przestrzegac kolejnosci:

Krok Czynnosé Sruba nr
A Wstepne mocowanie modutu | 1-2 (2-1)
B Mocowanie wtasciwe modutu | 1-2 (2-1)
C Zaciskanie ptytki skraw. GX 3

— FX: do wcinania rowkoéw i gtebokiego
rowkowania

Sruby zaciskowe 1,213
stuzg do mocowania
modutu.

Samozaciskowe mocowa-
nie ptytki skrawajacej.

Uwaga:
Podczas mocowania modutu nalezy przestrzegac kolejnosci:

Krok Czynnosé Sruba nr
A Wstgpne mocowanie modutu 1-2-83
B Mocowanie wtasciwe modutu 1-2-3
. . . Klucz
C Zaciskanie ptytki skraw. FX montazowy
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Gtebokosci skrawania w zaleznosci od srednicy

Tmax= Maks. gteb. skrawania
niezaleznie
od srednicy D

Ty = gtebokosc¢ skrawania
niezaleznie
od $rednicy D

Wielkosé modutu MSS-E12. ..

Szeroko$¢ skrawania T [mm)]

8,0

[ Tmax 7,0/4{Gxo09 I'T\
I

N

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

1,0

|
I
I
[
I
|
|
I
I
0,0 2
0 \Eio 100 150 200 250 300 350 400 450 500

36 = @ przy maks. gtebokosci skrawania Srednica skrawania [mm]

Szerokos$¢ skrawania T [mm] Wielko$¢é modutu MSS-E16. ..

8,0

[ Tmax 7,04 Gxo09 |
6’0 [\\

5,0

4,0

3,0

2,0

1,0

0.0 ah

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

52 = @ przy maks. gtebokosci skrawania

Srednica skrawania [mm]
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c.d.: Gtebokosci skrawania w zaleznosci od srednicy

Sl el b [l Wielko$é modutu MSS-E20. . .

24,0

23,0

22,0

[Tmax 21,0] Hax2a I__I\
[Tmax 20,0 | H...20-Fx }

19,0

18,0

17,0

16,0

15,0

14,0

13,0

Tmax 12,0 | HGX16 F—

11,0

10,0

9,0

8,0

7,0

6,0

5,0

4,0

V

B

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

B e

63 = @ przy maks. gtebokosci skrawania Srednica skrawania [mm]

Szerokos¢ skrawania T [mm] Wielkosé modutu MSS-E25 . . .

36,0
[ Tmax 85,0| +...35-FX}
34,0
33,0
32,0
31,0
30,0
29,0

™
|
I

28,0 I
I
S
I

27,0
26,0
Tmax 25,0| 4H---25-FX |
24,0
23,0
22,0 G
H GX24
Tmax 21,0 I\

Tmax 20,0{ {...20-FX \1\

19,0 |
|
17.0 | ]
|
|
[

18,0
16,0
15,0
14,0

13,0
[ Tmax 12,0| HGX16 |~

11,0 S
10,0
9,0
8,0
7,0
6.0

5,0
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
100 = @ przy maks. gtebokosci skrawania Srednica skrawania [mm]

79 = @ przy maks. gtebokosci skrawania

\
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c.d.: Gtebokosci skrawania w zaleznosci od srednicy

Wielko$é modutu MSS-E32. ..

Szeroko$¢ skrawania T [mm]

[Tmax 45,0] [ --.45-Fx |

42,0
410 T

34,0
[Tmax 32,0] H...32-Fx }

[Tmax 21,0] [ Gx24]

| Tmax 12,0| H GXx16/

9.0 ~_ |

\

-
-

0 50 150 200 250 300 350 400 450 500

—_
o
o

100 = @ przy maks. gtebokosci skrawania Srednica skrawania [mm]
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Parametry skrawania dla toczenia gwintow

Podziat materiatéw na gtéwne grupy

Predko$¢ skrawania ve [m/min]

o LDE
T 2
oraz ich symbole literowe = § WXP 20 WXM 20
2 3
§ c% % Skok gwintu Skok gwintu
% e é 0,5-1,25| 1,5-3,0 | 3,5-6,0 |0,5-1,25| 1,5-3,0 | 3,5-6,0
£ 3 5 mm mm mm mm mm mm
< s | s
s s | s |#19] B10] 95 | 48-19 | 1810 | 95
1G] Materiat przedmiotu obrabianego = S Jzwojow/cal | zwojow/cal | zwojow/cal | zwojow/cal | zwojow/cal | zwojow;/cal
0k.0,15% C wyzarzona 125 1 200 240 300
ok.0,45% C wyzarzona 190 2 180 200 280
Stal weglowa' ok. 0,45 % C ulepszona cieplnie | 250 | 3 150 180 230
0k.0,75% C wyzarzona 270 4 110 130 170
ok.0,75% C ulepszona cieplnie | 300 5 80 100 120
wyzarzona 180 6 150 170 200
P . 1 ulepszona cieplnie 275 7 120 130 180
Stal niskostopowa
ulepszona cieplnie 300 8 80 120 130
ulepszona cieplnie 350 9 60 80 100
Stal wysokostopowa i wyzarzona 200 10 90 100 120
wysokostop. stal narzedziowa' hartowana i odpuszczona 325 | 11 50 60 80
. 4 ferrytyczna / martenzytyczna, wyzarzona 200 12 10 130 170 150 180 200
Stal nierdzewna
martenzytyczna, ulepszona cieplnie 240 13 90 110 130 120 150 160
M Stal nierdzewna' austenityczna2, hartowana 180 14 180 220 250
L perlityczne / ferrytyczne 180 15 170 200 240
Zeliwo szare
perlityczne (martenzytyczne) 260 16 120 150 180
. . ferrytyczne 160 17 100 120 150
K Zeliwo sferoidalne
perlityczne 250 18 80 90 110
L L ferrytyczne 130 19 110 130 150
Zeliwo ciggliwe
perlityczne 230 20 80 100 120
Stopy aluminium do obrébki | nieutwardzalne dyspersyjnie 60 | 21 350 400 450
plastycznej utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 100 | 22 250 300 350
<12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 75 | 23 380 400 430
Stopy odlewnicze aluminium | <12 % Si, utwardzalne, utwar. dyspersyjnie 90 24 270 320 370
> 12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 130 25
N stopy automatowe, Pb > 1 % 110 26 220 250 280
Miedz i stopy miedzi mosigdz, mosigdz czerwony 9 | 27 220 250 280
(braz/mosigdz) braz, miedz bezotowiowa oraz 180 200 220
. 100 | 28
elektrolityczna
tworzywa termoutwardzalne, tw.
sztuczne wzmocnione wiéknem 29 220 250 280
Tworzywa niemetaliczne szklanym
ebonit 30
na bazie Fe wyzarzone 200 31
utwar. dyspersyjnie 280 32
Stopy zaroodporne na bazie Nilub  wyzarzone 250 33
s Co utwar. dyspersyjnie 350 | 34
odlewane 320 35
czysty tytan 400° | 36
Stopy tytanu stopy alfa + beta, 1050%| 37
utwardzone dyspersyjnie
hartowana i odpuszczona 554 | 38
Stal hartowana : 7
H hartowana i odpuszczona 60 39
Zeliwo utwardzone odlewane 400 40
Zeliwo hartowane hartowane i odpuszczone 554 4

1 staliwo

2

i austenityczne / ferrytyczne

5 Przyporzadkowanie materiatow do grupy obrébki skrawaniem znalez¢ mozna od str. 798.
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Toczenie gwintow — korekcja kata pochylenia

Diagram katow pochylenia linii Srubowej

Standardowy kat
pochylenia linii Srubowej

inii

srubowej

B = kat pochylenia linii Srubowej

Posuw w kierunku B=10°6°5°4° 3° 2°
wrzeciennika = .
Ee |/ ‘esf"“‘é\ 4
o & o° 45
B o SR\
v/ 295 L& 5
[y £ M
/X 24 ——ﬁ@&\“\ 6
\o : 50 |1 A4S o
Sltandard B 2 ‘ &’ 11
________________ : / / aY 14
1 18
Srednica skosu dy [mm] 24
0 ! d, >
A 50 100 150 2
Odwrocony kat 1 24
pochylenia linii Srubowej 5 18
Posuw w kierunku 1;
konika 8
4 7
6
-B
//“ | s 5
6 4,5
\ 4
\ | )
1,5° ! B - _30 _2‘50 —9° —qo

Standard I

Wyboér
wilasciwej
podktadki

Podktadki

Standardowe oprawki zacis-
kowe zewnetrzne i wewnetrz-
ne posiadajg kat pochylenia
p=1,5"1

Skok gwintu P [zwojéw/cal]

200 mm/

=
(—]
°

Kolory na wykresie katow pochylenia linii Srubowej
odpowiadajg kolorom w tabeli podktadek.

Nie ma potrzeby odczytywania wartosci.

B = kat pochylenia linii Srubowej [°]

P =skok gwintu [mm]

do = $rednica skosu [mm]

Kat pochylenia linii Srubowej mozna réwniez ustali¢ na podstawie wykresu.
Odpowiednig podktadke mozna wybra¢ na podstawie ponizszej tabeli.

Kat pochylenia linii Srubowej oblicza sie¢ wg nastepujacego wzoru:

Wielkos¢ ptytki | Oprawka Nr zamoéwieniowy
ic L [mm] z:oc\::sa- B=35 | p=25 | p=15 | p=0,5 | B=0 |Bp=-0,5|p=-1,5°
. ER/IL YE3-2P | YE3-1P YE 3 YE3-1N |YE3-1.5N| YE3-2N | YE3-3N
38 ° EL/IR Yl 3-2P YI 3—1P Y13 YI3—1N [ YI3-1.5N | YI3-2N | YI3-3N
. ER/IL YE4-2P | YE4-1P YE 4 YE4-IN |YE4-1.5N| YE4-2N | YE4-3N
Ve - EL/IR Yl 4-2P Yl 4-1P Yl 4 YI4-1N | YI4-1.5N [ YI4-2N | YI4-3N
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Wartosci orientacyjne dla toczenia gwintow
z zastosowaniem WALTER NTS

Rodzaje posuwu wgtebnego i ich wptyw na obrébke skrawaniem

Posuw promieniowy / przyktad 0° Posuw styczny do boku zarysu gwintu / przyktad 27°
— tworzenie widrow w ksztatcie V — dobre wytwarzanie wiora
— wykorzystanie obu krawedzi skrawajgcych /\ — tworzenie ptaskich wiérow spiralnych
— wysoka temperatura skrawania — wykorzystanie obu krawedzi skrawajgcych
//\ — przecigzenie promienia ostrza /\ — widry sg odprowadzane z gwintu
— duze gromadzenie wiora — dobra jako$¢ powierzchni boku zarysu
ﬁ gwintu
OO
27°
Posuw styczny do boku zarysu gwintu / przyktad 30° Dosuw naprzemienny
— tworzenie ptaskich wiérow spiralnych — dobre wytwarzanie wiora
— temperatura skrawania rozdziela sie¢ na — tworzenie ptaskich widrow spiralnych
pomocniczg krawgdz skrawajaca - réwnomierne wykorzystanie obu krawedzi
— minimalne obcigzenie promienia ostrza skrawajgcych, co zapewnia ich rownomierne
— lekko widoczne $lady dosuwu SelsES
w gornej czesci boku zarysu gwintu — do zastosowania w tokarkach
R — wiéry sg odprowadzane z gwintu <£ L"> kor?we’;nCJonalnych i w przypadku duzych
30 gwintow

Wartosci orientacyjne dla ilosci dosuwéw promieniowych na przejscie podczas toczenia
gwintow na tokarkach recznych

Zalecane podziaty skrawania nalezy traktowac jedynie jako wartosci orientacyjne; zostaty one ustalone przy dobrych
warunkach obrébki dla materiatow stalowych o sredniej wytrzymatosci. W przypadku wigkszych wytrzymatosci liczbe dosuwow
nalezy zwiekszy¢. Wazna jest w tym przypadku redukcja pierwszych przejs¢ gwintowania.

W przypadku innych warunkéw obrébki nalezy odpowiednio zmodyfikowac liczbe dosuwow. Dotyczy to wykonywania gwintow
wewnetrznych przy wysiegu wiekszym niz 2,5 x $rednica wytaczadta.

Whitworth (WH) — obrébka zewnetrzna i wewnetrzna

llos¢ Skok (zwojow/cal)
dosuwow 28 26 20 19 18 16 14 12 11 10 9 8 7 6 5
16
15 2,80 3,34
14 0,10 0,10
13 2,09 2,41 0,12 0,12
12 1,87 0,08 0,08 0,14 0,15
1 1,69 0,08 0,12 0,12 0,14 0,17
10 1,54 0,08 0,12 0,12 0,14 0,15 0,18
9 1,12 1,23 1,42 0,08 0,12 0,12 0,13 0,15 0,16 0,19
8 1,07 0,08 0,08 0,08 0,12 0,13 0,13 0,14 0,16 0,17 0,20
7 0,87 0,91 0,08 0,10 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,15 0,18 0,19 0,22
6 0,64 0,68 0,08 0,08 0,11 0,10 0,12 0,14 0,14 0,15 0,15 0,16 0,19 0,20 0,24
5 0,08 0,08 0,11 0,12 0,13 0,12 0,13 0,15 0,16 0,16 0,17 0,18 0,21 0,21 0,27
4 0,11 0,1 0,13 0,13 0,14 0,14 0,15 017 0,18 0,18 0,19 0,20 0,23 0,24 0,30
3 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,16 0,18 0,21 0,21 0,21 0,22 0,23 0,27 0,28 0,36
2 0,15 0,16 0,19 0,20 0,21 0,20 0,22 0,26 0,25 0,26 0,27 0,28 0,33 0,34 0,4
1 0,18 0,19 0,21 0,22 0,23 0,22 0,24 0,28 0,27 0,27 0,28 0,30 0,35 0,36 0,43
Dosuw promieniowy (mm)
Zmniejszanie predkosci skrawania
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Obrébka zewnetrzna, gwint metryczny 60°

Toczenie gwintow

llos¢ Skok (mm)
dosuwoéw 05| 06|07 |075] 08| 1012515 |175| 20| 25 | 30| 35| 40| 45| 50| 55 | 60
3,41 | 3,72
16 0,10 | 0,10
15 2,50 | 2,80 | 3,12 | 0,12 | 0,12
14 0,08 | 0,10 [ 0,10 | 0,13 0,14
13 1,89 | 2,20 | 0,1 0,12 | 0,12 | 0,13 0,15
12 0,08 | 0,08 | 0,12 | 0,13 0,15 | 0,15 | 0,16
1 1,58 | 0,10 0,11 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,16 | 0,18
10 0,08 | 0,11 0,12 | 0,13 0,15 | 0,17 | 0,17 | 0,19
9 1,14 | 1,28 | 0,11 0,12 | 0,14 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,18 | 0,20
8 0,08 | 0,08 | 0,11 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,17 | 0,19 | 0,19 | 0,21
7 0,80 | 0,94 | 0,10 0,11 0,12 | 0,13 0,15 | 0,16 | 0,18 | 0,20 | 0,20 | 0,22
6 0,67 | 0,08 | 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,13 0,14 | 0,147 | 0,147 | 0,20 | 0,22 | 0,22 | 0,24
5 0,34 | 0,40 | 0,47 | 0,50 | 0,54 | 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,18 | 0,19 | 0,22 | 0,24 | 0,24 | 0,27
4 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,11 0,11 0,14 | 0,14 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 0,21 0,22 | 0,24 | 0,27 | 0,27 | 0,30
3 0,07 | 0,08 | 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 | 0,47 | 0,47 | 0,18 | 0,20 | 0,21 0,25 | 0,25 | 0,28 | 0,32 | 0,32 | 0,35
2 0,09 | 0,11 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,16 | 0,17 | 0,21 0,21 0,24 | 0,24 | 0,26 | 0,31 0,32 | 0,34 | 0,39 | 0,40 | 0,43
1 0,11 0,14 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 0,19 | 0,20 | 0,22 | 0,22 | 0,25 | 0,27 | 0,28 | 0,34 | 0,34 | 0,37 0,41 0,43 | 0,46
Dosuw promieniowy (mm) -
Zmniejszanie predkosci skrawania
Obrébka wewnetrzna, gwint metryczny 60°
llos¢ Skok (mm)
dosuwéw | o5 | 06 | 0,7 |075| 0,8 | 1,0 | 1,25 15 | 1,75 | 20 | 25 | 30 | 85 | 40 | 45 | 50 | 55 | 6,0
3,20 | 3,46
16 0,10 | 0,10
15 2,32 | 2,62 | 2,89 | 0,12 | 0,12
14 0,08 | 0,10 | 0,10 | 0,12 | 0,13
13 1,77 | 2,04 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,14
12 0,08 | 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,14 | 0,15
11 1,49 | 0,09 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 0,14 | 0,15
10 0,08 | 0,10 | 0,11 0,12 { 0,13 | 0,15 | 0,15 | 0,16
9 1,07 | 1,20 | 0,10 | 0,10 | 0,12 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,18
8 0,08 | 0,08 | 0,10 0,11 0,13 0,13 0,15 | 0,16 | 0,17 | 0,19
7 0,77 | 0,90 | 0,09 | 0,10 0,11 0,12 | 0,14 | 0,14 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 0,20
6 0,63 | 0,08 | 0,08 | 0,09 | 0,11 0,12 | 0,13 0,15 | 0,15 | 0,19 | 0,20 | 0,20 | 0,22
5 0,34 | 0,38 | 0,44 | 0,48 | 0,51 | 0,08 | 0,09 | 0,11 0,10 | 0,12 0,13 0,14 | 0,17 | 0,18 | 0,21 0,22 | 0,22 | 0,24
4 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,09 | 0,10 0,13 0,13 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,19 | 0,21 0,23 | 0,25 | 0,26 | 0,28
3 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,10 0,11 0,11 0,13 0,15 | 0,15 | 0,17 | 0,18 | 0,20 | 0,23 | 0,24 | 0,27 | 0,30 | 0,32 | 0,35
2 0,09 | 0,1 0,13 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 0,21 0,21 0,23 | 0,25 | 0,26 | 0,30 | 0,31 0,33 | 0,38 | 0,38 | 0,41
1 0,11 0,12 | o,16 | 0,17 | 0,18 | 0,19 | 0,20 | 0,22 | 0,22 | 0,25 | 0,27 | 0,28 | 0,32 | 0,33 | 0,36 | 0,41 0,41 0,44
Dosuw promieniowy (mm) -
Zmniejszanie predkosci skrawania
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c.d.: Wartosci orientacyjne dla toczenia gwintéow z zastosowaniem WALTER NTS

Obrébka zewnetrzna, gwint UN 60°

llos¢ Skok (zwojow/cal)
dosuwéw 32 28 24 20 18 16 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5
16
15 2,66 | 3,19
14 0,10 0,10
13 2,01 2,28 0,11 0,12
12 1,79 0,08 0,08 0,12 0,15
1 1,63 0,08 0,11 0,11 0,13 0,17
10 1,48 0,08 0,11 0,12 0,12 0,14 0,18
9 1,17 1,26 | 1,36 0,08 0,11 0,12 0,12 0,14 0,15 0,19
8 1,03 0,08 0,08 0,08 0,11 0,12 0,12 0,13 0,15 0,16 0,19
7 0,83 | 0,93 0,08 0,10 0,11 0,12 0,12 0,13 0,13 0,14 0,16 0,17 0,20
6 0,62 | 0,71 0,08 0,08 0,11 0,11 0,12 0,13 0,13 0,14 0,14 0,15 0,17 0,18 0,22
5 0,52 0,08 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,13 0,14 0,15 0,15 0,16 0,17 0,19 0,20 0,24
4 0,08 0,10 0,12 0,12 0,13 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 0,18 0,19 0,22 0,23 0,28
8 0,12 0,12 0,15 0,14 0,16 0,16 0,17 0,18 0,20 0,20 0,20 0,21 0,22 0,26 0,27 0,32
2 0,15 0,15 0,17 0,19 0,21 0,21 0,22 0,24 0,26 0,25 0,26 0,26 0,28 0,33 0,34 0,40
1 0,17 0,17 0,19 0,20 0,23 0,22 0,23 0,25 0,27 0,27 0,27 0,28 0,30 0,35 0,36 0,43
Dosuw promieniowy (mm)
- Zmniejszanie predkosci skrawania
Obrébka wewnetrzna, gwint UN 60°
llos¢ Skok (zwojow/cal)
dosuwéw 32 28 24 20 18 16 14 13 12 1 10 9 8 7 6 5
16
15 2,44 | 2,93
14 0,10 0,10
13 1,86 | 2,11 0,11 0,12
12 1,66 0,08 0,08 0,11 0,14
1 1,49 0,08 0,10 0,11 0,12 0,14
10 1,38 0,08 0,09 0,10 0,12 0,12 0,15
9 1,10 1,17 1,26 0,08 0,10 0,10 0,11 0,12 0,13 0,16
8 0,95 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,11 0,11 0,13 0,14 0,17
9 0,78 | 0,86 0,08 0,09 0,10 0,10 0,11 0,11 0,12 0,12 0,14 0,15 0,18
6 0,59 | 0,66 0,08 0,08 0,09 0,10 0,11 0,11 0,12 0,12 0,13 0,13 0,15 0,16 0,20
5 0,49 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,11 0,12 0,13 0,13 0,13 0,14 0,15 0,17 0,18 0,22
4 0,08 0,10 0,10 0,11 0,12 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,16 0,17 0,20 0,20 0,25
S 0,10 0,10 0,14 0,13 0,14 0,14 0,15 0,16 0,18 0,18 0,18 0,19 0,21 0,23 0,24 0,30
2 0,14 0,14 0,16 0,17 0,19 0,20 0,21 0,22 0,24 0,24 0,25 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
1 0,17 0,17 0,18 0,20 0,23 0,22 0,23 0,25 0,27 0,27 0,27 0,28 0,30 0,34 0,35 0,42
Dosuw promieniowy (mm)
Zmniejszanie predkosci skrawania
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WALTER NTS Toczenie gwintéw — metody zastosowania

Wrtasciwosci

o

—

precyzyjnie szlifowany profil
wyszlifowany tfamacz widra

doskonate wtasnosci
skrawania oraz dobre
odprowadzanie wiora dzieki
pozytywowej geometrii ostrza

wersja prawa i lewa

wymiana podktadki umozliwia
wykonywanie gwintow
lewoskretnych

wysoka powtarzalnosé
duza r6znorodnos¢ profili
profile petne i czesciowe

gatunki weglika pokrywane
metodg PVD

Obrébka zewnetrzna

L

©x

\
1
‘T i
!

Gwint prawy
lewa oprawka

lewa ptytka
Odwrécony kat pochylenia linii Srubowej

Gwint lewy

prawa oprawka

prawa ptytka
Odwrécony kat pochylenia linii Srubowej

Gwint prawy
prawa oprawka zacisk
prawa ptytka

Gwint lewy
lewa oprawka zacisk
lewa ptytka
Obrébka wewnetrzna
Gwint prawy Gwint lewy
prawa oprawka lewa oprawka
prawa ptytka lewa ptytka

|
|
0
|
|

Gwint prawy

lewa oprawka

lewa ptytka

Odwrécony kat pochylenia linii Srubowej

Gwint lewy

prawa oprawka
prawa ptytka

Odwradcony kat pochylenia
linii Srubowej
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